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ВАЖНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

Âàøà øâåéíàÿ ìàøèíà ðàçðàáîòàíà è ñêîíñòðóèðîâàíà òîëüêî äëÿ ÄÎÌÀØÍÅÃÎ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß. Ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîòû ïðî÷èòàéòå âñå èíñòðóêöèè ïî ïîëüçîâàíèþ.

ОПАСНО - Âî èçáåæàíèå ðèñêà óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì:

1. Íèêîãäà íå îñòàâëÿéòå âêëþ÷åííóþ â ñåòü ìàøèíó áåç ïðèñìîòðà. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ïðèáîð îò
ñåòè ñðàçó æå ïîñëå ðàáîòû è ïåðåä íà÷àëîì ÷èñòêè.

2. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå îò ñåòè ïðè çàìåíå ëàìïî÷êè. Âñòàâëÿéòå ëàìïî÷êó òàêîãî æå òèïà íà 15
Âàòò.

3. Íå ïðèêàñàéòåñü ê ìàøèíå, åñëè îíà óïàëà â âîäó. Íåìåäëåííî îòêëþ÷èòå îò ñåòè.
4. Íå ðàñïîëàãàéòå è íå õðàíèòå ìàøèíó òàê, ÷òîáû îíà ìîãëà óïàñòü â ðàêîâèíó èëè âàííó. Íå

ñòàâüòå è íå ðîíÿéòå â âîäó èëè äðóãóþ æèäêîñòü.

ВНИМАНИЕ - Âî èçáåæàíèå îæîãîâ, ïîæàðà, óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè íàíåñåíèÿ ïîâðåæäåíèé 

ïîëüçîâàòåëþ:

1. Íå ïîçâîëÿéòå èãðàòü ñ ìàøèíîé. Áóäüòå âíèìàòåëüíû ïðè ðàáîòå, åñëè â ïîìåùåíèè íàõîäÿòñÿ
äåòè.

2. Èñïîëüçóéòå ïðèáîð òîëüêî ïî åãî ïðÿìîìó íàçíà÷åíèþ, îïèñàííîìó â ýòîé èíñòðóêöèè.
Èñïîëüçóéòå ïðèñïîñîáëåíèÿ, òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ïðîèçâîäèòåëåì è îïèñàííûå â èíñòðóêöèè. 

3. Íå èñïîëüçóéòå ìàøèíó, åñëè ó íåå ïîâðåæäåííûé øíóð èëè âèëêà, â ñëó÷àå, åñëè îíà ïàäàëà, áûëà
ïîâðåæäåíà, ïîïàëà â âîäó èëè ðàáîòàåò íåïðàâèëüíî. Îòíåñèòå ìàøèíó ê áëèæàéøåìó
àâòîðèçèðîâàííîìó äèëåðó äëÿ ðåìîíòà èëè íàëàäêè.

4. Ìàøèíà äîëæíà ðàáîòàòü òîëüêî ñ îòêðûòûìè âåíòèëÿöèîííûìè îòâåðñòèÿìè. Ïåðèîäè÷åñêè
÷èñòèòå âåíòèëÿöèîííûå îáëàñòè ìàøèíû è íîæíóþ ïåäàëü îò ïûëè, ãðÿçè è îñòàòêîâ ìàòåðèè.

5. Íè÷åãî íå êèäàéòå è íå âñòàâëÿéòå â âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ.
6. Ðàáîòàéòå íà ìàøèíå òîëüêî â ïîìåùåíèè.
7. Íå ðàáîòàéòå â ïîìåùåíèè, ãäå ðàñïûëÿëèñü àýðîçîëè èëè èñïîëüçîâàëñÿ êèñëîðîä.
8. ×òîáû îòêëþ÷èòü ïèòàíèå, ïîñòàâüòå âñå âûêëþ÷àòåëè â ïîëîæåíèå ÂÛÊË.("0"). Çàòåì âûòàùèòå

âèëêó èç ðîçåòêè.
9. Íå òÿíèòå âèëêó èç ðîçåòêè çà øíóð, áåðèòå âèëêó çà êîðïóñ.
10. Áóäüòå îñòîðîæíû ïðè ðàáîòå ñ äâèæóùèìèñÿ ÷àñòÿìè ìàøèíû. Îñîáîå âíèìàíèå óäåëÿéòå

ðàáî÷åé îáëàñòè âîêðóã èãëû. 
11. Èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíóþ èãîëüíóþ ïëàñòèíó. Èç-çà íåïðàâèëüíîé ïëàñòèíû ìîæåò

ñëîìàòüñÿ èãëà. 
12. Íå èñïîëüçóéòå ãíóòûå èãëû.
13. Íå òÿíèòå è íå òîëêàéòå òêàíü ïðè øèòüå, ìîæåò ñëîìàòüñÿ èãëà.
14. Âñåãäà ñòàâüòå âûêëþ÷àòåëü íà "0" âî âðåìÿ ðåãóëèðîâêè èëè çàìåíå äåòàëåé â îáëàñòè ðàáîòû

èãëû: çàïðàâêå íèòè â èãëó, ñìåíå èãëû, çàïðàâêå íèæíåé íèòè, ñìåíå ïðèæèìíîé ëàïêè è ò.ä.
15. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ìàøèíó îò ýëåêòðè÷åñêîé ðîçåòêè ïðè ïðîâåäåíèè ïðîôèëàêòè÷åñêèõ ðàáîò,

ñíÿòèè ïàíåëåé è äðóãèõ ïðîöåäóð, îïèñàííûõ â ýòîé èíñòðóêöèè.

СОХРАНЯЙТЕ ЭТУ   ИНСТРУКЦИЮ
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Что следует и чего не следует делать

1. Âî âðåìÿ ðàáîòû ìàøèíû íå îòâëåêàéòåñü, áóäüòå âíèìàòåëüíû è ñëåäèòå çà äâèæåíèÿìè èãëû. 

2. Íèêîãäà íå îñòàâëÿéòå âêëþ÷åííóþ â ñåòü ìàøèíó áåç ïðèñìîòðà. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ïðèáîð îò ñåòè èëè
ñòàâüòå âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå ÂÛÊË.

3. Ïåðåä ÷èñòêîé ìàøèíû, ñíÿòèåì ïàíåëåé èëè çàìåíå ëàìïî÷êè âñåãäà îòêëþ÷àéòå ìàøèíó îò ïèòàíèÿ èëè
âûíèìàéòå âèëêó èç ðîçåòêè. 

4. Íå êëàäèòå íè÷åãî íà íîæíóþ ïåäàëü. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ïåäàëü èëè ìîòîð ìîãóò ñãîðåòü èëè ìàøèíà
çàðàáîòàåò ñàìîñòîÿòåëüíî. 

5. Ìàêñèìàëüíàÿ ðàçðåøåííàÿ ìîùíîñòü äëÿ øâåéíîé ëàìïî÷êè - 15 Âàòò.

6. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìàøèíû â ïåðâûé ðàç ïîäëîæèòå êóñî÷åê òêàíè ïîä ïðèæèìíóþ ëàïêó è çàïóñòèòå
ìàøèíó íà íåñêîëüêî ìèíóò áåç çàïðàâêè íèòè. Âûòðèòå ìàñëî, êîòîðîå ìîæåò âûñòóïèòü.
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Наименования частей (модель 324)

Êíîïêà ðåâåðñà
Ðó÷êà âûáîðà ñòðî÷åê
Ðó÷êà  âûáîðà äëèíû ñòåæêà 
Ñòîïîð íàìîòêè øïóëüêè
Øïèíäåëü íàìîòêè øïóëüêè
Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè
Íàïðàâèòåëü íàìîòêè øïóëüêè
Íèòåíàïðàâèòåëü
Íèòåâîäèòåëü
Ðåëå íàòÿæåíèÿ íèòè
Ïåðåäíÿÿ ïàíåëü
Íèòåîáðåçàòåëü
Äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè
Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà
Äîïîëíèòåëüíûé ñòîëèê
Ðó÷êà äëÿ ïåðåíîñà
Ìàõîâîå êîëåñî
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
Ðàçúåì ìàøèíû
Âèíò èãîëüíîãî ñòåðæíÿ
Ñâîáîäíûé ðóêàâ
Ðû÷àã ïîäúåìà ëàïêè
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Наименования частей (модель 318)

Êíîïêà ðåâåðñà
Ðó÷êà âûáîðà ñòðî÷åê
Ðó÷êà  âûáîðà äëèíû ñòåæêà 
Ðó÷êà âûáîðà øèðèíû ñòåæêà 
Ñòîïîð íàìîòêè øïóëüêè
Øïèíäåëü íàìîòêè øïóëüêè

Íèòåâîäèòåëü
Ðåëå íàòÿæåíèÿ íèòè
Ïåðåäíÿÿ ïàíåëü
Íèòåîáðåçàòåëü
Äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè
Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà
Äîïîëíèòåëüíûé ñòîëèê
Ðó÷êà äëÿ ïåðåíîñà
Ìàõîâîå êîëåñî
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
Ðàçúåì ìàøèíû
Âèíò èãîëüíîãî ñòåðæíÿ
Ñâîáîäíûé ðóêàâ
Ðû÷àã ïîäúåìà ëàïêè
Ðû÷àã ïåòëè

Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè
Íàïðàâèòåëü íàìîòêè øïóëüêè
Íèòåíàïðàâèòåëü
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РАЗДЕЛ ll ПОДГОТОВКА
К ШИТЬЮ

Дополнительный столик

Ñúåìíûé ñòîëèê óâåëè÷èâàåò ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü
è ëåãêî ñíèìàåòñÿ äëÿ êðóãîâîãî øèòüÿ.
Как снять столик:
Ïîòÿíèòå â ñòîðîíó çà ñòîëèê êàê ïîêàçàíî íà
ðèñóíêå.
Как установить столик:
Óñòàíîâèòå ñòîëèê â ïàçû è ïðèñòåãíèòå ê ìàøèíå.

• Преимущества работы со съемным
столиком:

- òêàíü íå ñîáèðàåòñÿ âîêðóã èãëû ïðè
îáðàáîòêå êàðìàíîâ, óñèëåíèè ðàçðåçîâ è
ëèíèé ïîÿñà.

- ëåãêî øèòü ðóêàâà, ïîÿñà, áðþêè è ëþáûå
äðóãèå êðóãîâûå èçäåëèÿ.

- óäîáíî øòîïàòü íîñêè, íàêëàäûâàòü
çàïëàòêè íà îáëàñòè ëîêòåé, êîëåí, äåòñêóþ
îäåæäó.

Набор стандартных аксессуаров 
и их расположение

Ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ ìîëíèè
Ëàïêà ïîäðóáàòåëü
Ðàìêà äëÿ ïåòëè (324);
R: Ëàïêà äëÿ àâòîìàòà ïåòëè (318)
Íàïðàâèòåëü øâà
Âñïàðûâàòåëü øâîâ
Áîëüøàÿ îòâåðòêà
Ìàëàÿ îòâåðòêà
Íàáîð èãë
Øïóëüêè
Ìàñëî
Äîïîëíèòåëüíûé ñòîëèê

R
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Подключение питания к машине

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì øíóðà, óáåäèòåñü, ÷òî
íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà â Âàøåé ñåòè ñîîòâåòñòâóþò
íàïðÿæåíèþ è ÷àñòîòå, óêàçàííûì íà ìàøèíå.
1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå .
2. Âñòàâüòå âèëêó ìàøèíû â ðàçúåì ìàøèíû .
3. Âñòàâüòå âèëêó ïîäêëþ÷åíèÿ â ýëåêòðè÷åñêóþ

ðîçåòêó .
4. Íàæìèòå íà âûêëþ÷àòåëü : âêëþ÷èòå ïèòàíèå è

ñâåò.

Âèëêà ïîäêëþ÷åíèÿ

Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ðîçåòêà

Ðàçúåì ìàøèíû 

Âèëêà ìàøèíû 

Ïåäàëü

Контроль скорости шитья
Ñêîðîñòü øèòüÿ ðåãóëèðóåòñÿ íîæíîé ïåäàëüþ. 
×åì ñèëüíåå íàæèìàòü íà ïåäàëü, òåì áûñòðåå
ðàáîòàåò ìàøèíà.

ИНСТРУКЦИЯ    ПО ПОЛЬЗОВАНИЮ:

Ñèìâîë "0" íà âûêëþ÷àòåëå ìàøèíû îçíà÷àåò, ÷òî
ïèòàíèå îòêëþ÷åíî.
Äëÿ áûòîâûõ ïðèáîðîâ ñ ïîëÿðèçîâàííîé âèëêîé
(îäèí êîíòàêò øèðå äðóãîãî):
Âî èçáåæàíèå  ðèñêà óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì
âèëêà ðàçðàáîòàíà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíà
âõîäèëà â ðîçåòêó òîëüêî îäíèì ñïîñîáîì.
Åñëè âèëêà ïîëíîñòüþ íå âõîäèò â ðîçåòêó,
ïåðåâåðíèòå å¸.

Åñëè è íà ýòîò ðàç âèëêà íå ïîäõîäèò, âûçîâèòå
êâàëèôèöèðîâàííîãî ýëåêòðèêà äëÿ óñòàíîâêè
íóæíîé ðîçåòêè. Íå ðàçáèðàéòå âèëêó
ñàìîñòîÿòåëüíî.
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Подсветка
Ëàìïî÷êà ðàñïîëîæåíà çà ïåðåäíåé ïàíåëüþ. 
×òîáû ñìåíèòü ëàìïî÷êó, îòâåðíèòå óñòàíîâî÷íûé
âèíò è ñíèìèòå ïåðåäíþþ ïàíåëü. 
* Ïåðåä çàìåíîé ëàìïî÷êè îòêëþ÷èòå ïèòàíèå.
(À)• ×òîáû ñíÿòü ëàìïî÷êó, âûêðó÷èâàéòå âëåâî.
• ×òîáû óñòàíîâèòü íîâóþ, âêðó÷èâàéòå âïðàâî.
(Â)• ×òîáû ñíÿòü ëàìïî÷êó, íàäàâèòå è ïîâåðíèòå
âëåâî.
• ×òîáû óñòàíîâèòü íîâóþ, âñòàâüòå è
ïîâåðíèòå âïðàâî.

Как снять и пристегнуть прижимную
лапку

Как снять прижимную лапку

Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî è ïîäíèìèòå
èãëó â âåðõíåå ïîëîæåíèå.
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó. 
Íàæìèòå íà ðû÷àã ïîçàäè äåðæàòåëÿ ïðèæèìíîé
ëàïêè. Ëàïêà îòñêî÷èò.
 
Как пристегнуть прижимную лапку 

Ðàñïîëîæèòå ëàïêó òàê, ÷òîáû êàíàâêà íà ëàïêå
íàõîäèëàñü ïðÿìî ïîä æåëîáêîì äåðæàòåëÿ ëàïêè.
Îïóñòèòå äåðæàòåëü âíèç è ïðèñòåãíèòå ëàïêó. 
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Смена игл

Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå.
Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî, ïîäíèìèòå
èãëó è îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó.
Îñëàáüòå èãîëüíûé âèíò, ïîâîðà÷èâàÿ åãî ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè.
Âûíüòå èãëó èç çàæèìà.
Âñòàâüòå íîâóþ èãëó ïëîñêîé ñòîðîíîé îò ñåáÿ.
Âñòàâëÿÿ íîâóþ èãëó, ïîäòîëêíèòå åå ââåðõ è
îòâåðòêîé çàòÿíèòå èãîëüíûé âèíò.

•Ïåðèîäè÷åñêè ïðîâåðÿéòå êà÷åñòâî èãëû íà
íàëè÷èå çàóñåíöåâ èëè ïîâðåæäåíèé.
Íåêà÷åñòâåííûå è ïîâðåæäåííûå èãëû ìîãóò
ïîðâàòü èëè èñïîðòèòü òðèêîòàæ, øåëê è òîíêèå
òêàíè.

Таблица соотношений игл и нитей

•Îáùèå ïðàâèëà: òîíêèå íèòè è èãëû
èñïîëüçóþòñÿ ïðè ðàáîòå ñ òîíêèìè òêàíÿìè,
òîëñòûå íèòè è èãëû - ïðè ðàáîòå ñ òîëñòûìè
òêàíÿìè. Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû âñåãäà
ïðîáóéòå ñîâìåñòèìîñòü èãëû è íèòè íà
îòäåëüíîì êóñî÷êå òêàíè, ñîîòâåòñòâóþùåì
òêàíè äëÿ èçäåëèÿ.

• Âåðõíÿÿ è íèæíÿÿ íèòè äîëæíû áûòü
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ТИП ТКАНИ        НИТКИ РАЗМЕР 
ИГЛЫ

ËÅÃÊÈÅ
ÒÊÀÍÈ

ÑÐÅÄÍÈÅ
ÒÊÀÍÈ

ÒßÆÅËÛÅ
ÒÊÀÍÈ

Êðåïäåøèí,
âóàëü, îðãàíäè,
áàòèñò, æîðæåò,
òðèêî

Ëåí, õëîïîê,
äâîéíîé
òðèêîòàæ, ïèêå,
ïåðêàëü, ñàðæ

Äæèíñà, òâèä,
ãàáàðäèí, ðåïñ,
ïàëüòîâàÿ,
äðàïèðîâî÷íàÿ
òêàíè 

Òîíêèé øåëê 
Òîíêèé õëîïîê 
Òîíêàÿ ñèíòåòè-
÷åñêàÿ íèòü
Òîíêèé õëîïîê ñ
ïîëèýñòåðîì 

Øåëê 50
Õëîïîê 60-80
Ñèíòåòèêà 50-80
Õëîïîê ñ
ïîëèýñòåðîì

Øåëê 50
Õëîïîê 40-50
Ñèíòåòèêà 40-50
Õëîïîê ñ
ïîëèýñòåðîì

¹ 9
èëè 11

¹ 11
èëè 14

¹14
èëè 16

•   Ïðè ðàáîòå ñ î÷åíü òîíêèìè, ñèíòåòè÷åñêèìè è
ðàñòÿãèâàþùèìèñÿ òêàíÿìè èñïîëüçóéòå èãëû ñ
ãîëóáûì íàêîíå÷íèêîì. Èãëà ñ ãîëóáûì
íàêîíå÷íèêîì ïðåäîòâðàùàåò ïðîïóñêè
ñòåæêîâ.

• Ïðè ðàáîòå ñ î÷åíü òîíêèìè òêàíÿìè
ïðîêëàäûâàéòå êóñî÷åê áóìàãè äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ðàçðûâîâ âîëîêîí.



Установка катушечных стержней
Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè äåðæàò êàòóøêó, ñ êîòîðîé
ïëàâíî îòìàòûâàåòñÿ íèòü. 
Äëÿ ðàáîòû ïîäíèìèòå êàòóøå÷íûå ñòåðæíè ââåðõ.
Óòîïèòå âíèç ïî îêîí÷àíèè ðàáîòû.

Âåðõíÿÿ íèòü

Îòâåðñòèå

Çàïóòàííàÿ íèòü

ПРИМЕЧАНИЕ: Ïðè èñïîëüçîâàíèè íèòè,
ñêëîííîé çàïóòûâàòüñÿ âîêðóã êàòóøå÷íîãî
ñòåðæíÿ, ïðîïóñòèòå åå ñêâîçü îòâåðñòèå
êàòóøå÷íîãî ñòåðæíÿ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. 

Îòâåðñòèå äîëæíî íàõîäèòüñÿ íàïðîòèâ
êàòóøêè. 

Установка и снятие шпульного
колпачка

Îòêðîéòå êðûøêó øïóëüíîãî îòñåêà.

Êðûøêà øïóëüíîãî îòñåêà

Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî è ïîäíèìèòå
èãëó. Âûòàùèòå øïóëüíûé êîëïà÷îê, óäåðæèâàÿ åãî
çà ÿçû÷îê.

ßçû÷îê
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Ïðè óñòàíîâêå øïóëüíîãî êîëïà÷êà íà ìåñòî
ðàñïîëîæèòå âûñòóï êîëïà÷êà â óãëóáëåíèè
øïóëüíîãî îòñåêà. 

       3      Âûñòóï  

1
2
3

1

2
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Намотка шпульки

1 Îòêëþ÷èòå ìàõîâîå êîëåñî. 

2 Îòìîòàéòå íèòü ñ êàòóøêè. 
Ïðîâåäèòå åå âîêðóã íèòåíàïðàâèòåëÿ.

3 Âäåíüòå íèòü â îòâåðñòèå øïóëüêè èçíóòðè
íàðóæó.
Íàäåíüòå øïóëüêó íà øïèíäåëü íàìîòêè.

4 Ïîäòîëêíèòå åå âïðàâî.

5 Óäåðæèâàÿ ðóêîé ñâîáîäíûé êîíåö íèòè,
íàæìèòå íà ïåäàëü.
Êîãäà ìàøèíà ñäåëàåò íåñêîëüêî îáîðîòîâ,
îñòàíîâèòå åå è îáðåæüòå íèòü áëèçêî ê
îòâåðñòèþ. 

6 Ñíîâà íàæìèòå íà ïåäàëü. 
Îñòàíîâèòå ìàøèíó, êîãäà øïóëüêà áóäåò
ïîëíîñòüþ íàìîòàíà. 
Âåðíèòå ñòåðæåíü íàìîòêè â ïåðâîíà÷àëüíîå
ïîëîæåíèå, ïåðåäâèíóâ åãî âëåâî, è îáðåæüòå
íèòü. 
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7 Ïîäêëþ÷èòå ìàõîâîå êîëåñî (ïîñòàâüòå åãî â
ïåðâîíà÷àëüíîå ïîëîæåíèå).

ПРИМЕЧАНИЕ:

Âåðíèòå ñòåðæåíü íàìîòêè â
ïåðâîíà÷àëüíîå ïîëîæåíèå, êîãäà ìàøèíà
îñòàíîâèòñÿ.



Заправка шпульного колпачка

1 Ïîìåñòèòå øïóëüêó â øïóëüíûé êîëïà÷îê.
Óáåäèòåñü, ÷òî íèòü ðàçìàòûâàåòñÿ â
íàïðàâëåíèè, ïîêàçàííîì íà ðèñóíêå.

2 Âûòÿíèòå íèòü ñêâîçü ùåëü øïóëüíîãî
êîëïà÷êà.

3 Ïðîòÿíèòå íèòü ïîä ïðóæèíîé íàòÿæåíèÿ è
âûâåäèòå â îòâåðñòèå êîëïà÷êà.

*  Îñòàâüòå îêîëî 10 ñì ñâîáîäíîé íèòè.
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Заправка нити в машину

Ïîäíèìèòå íèòåíàïðàâèòåëüíûé ðû÷àã â âûñøåå
ïîëîæåíèå, ïîâåðíóâ íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî. 
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó.
Óñòàíîâèòå êàòóøêó íà êàòóøå÷íûé ñòåðæåíü êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. Îòìàòûâàéòå íèòü ñ äàëüíåé
ñòîðîíû êàòóøêè.  

1 Äâóìÿ ðóêàìè ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç
íèòåíàïðàâèòåëü.

2 Óäåðæèâàÿ íèòü îêîëî êàòóøêè, ïðîâåäèòå åå â
îáëàñòü íàòÿæåíèÿ, à çàòåì âîêðóã äåðæàòåëÿ
êîíòðîëüíîé ïðóæèíû. 

3 Ïðîïóñòèòå íèòü ââåðõ è ÷åðåç ðû÷àã
íèòåíàïðàâèòåëÿ ñïðàâà íàëåâî.
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4 Çàòåì ïðîïóñòèòå íèòü âíèç â íèæíèé
íèòåíàïðàâèòåëü.

5 Âåäèòå íèòü äàëåå âíèç, ïðîäåíüòå â
èãëîâîäèòåëü.

6 Âäåíüòå íèòü â èãëó ñïåðåäè íàçàä.

ПРИМЕЧАНИЕ: Âû ìîæåòå îáðåçàòü íèòü îñòðûìè
íîæíèöàìè, ÷òîáû ëåãêî çàïðàâèòü åå â èãëó.



Вытягивание нижней нити

1 Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, ëåâîé ðóêîé
ñëåãêà óäåðæèâàéòå èãîëüíóþ íèòü. 

2 Ïðàâîé ðóêîé ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå
êîëåñî è ïîäíèìèòå èãëó è èãëîâîäèòåëü â
íàèâûñøåå ïîëîæåíèå. 
Ñëåãêà ââåðõ ïîòÿíèòå èãîëüíóþ íèòü,
ñôîðìèðóéòå ïåòëþ èç íèæíåé íèòè.
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3 Âûòÿíèòå ïî 15 ñì êàæäîé íèòè è îòâåäèòå èõ
íàçàä ïîä ïðèæèìíóþ ëàïêó.



Регулировка натяжения верхней нити

Ïðè øèòüå ïðÿìîé ñòðî÷êîé âåðõíÿÿ è íèæíÿÿ íèòè
äîëæíû ïåðåñåêàòüñÿ ïî ñåðåäèíå äâóõ ñëîåâ
òêàíè.

Óñòàíîâèòå öèôðó íåîáõîäèìîãî íàòÿæåíèÿ íà
îòìåòêå.
Ñîïîñòàâüòå öèôðó íà ðåëå íàòÿæåíèÿ âåðõíåé
íèòè ñ óñòàíîâî÷íîé îòìåòêîé. 

×òîáû îñëàáèòü íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè,
óñòàíàâëèâàéòå ìåíüøóþ öèôðó.

Äëÿ óâåëè÷åíèÿ íàòÿæåíèÿ óñòàíàâëèâàéòå
áîëüøóþ öèôðó. 
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Натяжение нити при шитье зигзагом

Äëÿ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øåãî ðåçóëüòàòà íàòÿæåíèå
âåðõíåé íèòè äîëæíî áûòü íåìíîãî ñëàáåå, ÷åì
ïðè øèòüå ïðÿìîé ñòðî÷êîé.
Âåðõíÿÿ íèòü äîëæíà ïðîÿâëÿòüñÿ íà îáðàòíîé
ñòîðîíå òêàíè.



Выбор образцов строчек

Ïîäíèìèòå èãëó íàä òêàíüþ è ñîâìåñòèòå áóêâó
íóæíîé ñòðî÷êè ñ îòìåòêîé íà ïàíåëè, ïîâåðíóâ
ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷åê.

Выбор стежков стреч
Ïðè øèòüå ñòåæêîâ ñòðå÷ (ðàñòÿãèâàþùèõñÿ
ñòåæêîâ) óñòàíîâèòå ðó÷êó äëèíû ñòåæêà íà "S.S".
Åñëè ïîäà÷à òêàíè áóäåò íåñáàëàíñèðîâàííîé èç-
çà òèïà òêàíè, îòðåãóëèðóéòå áàëàíñ:
-åñëè ñòðî÷êà ñëèøêîì ïëîòíàÿ,
ïîâîðà÷èâàéòå ðó÷êó ïî íàïðàâëåíèþ ê "+"
-åñëè ñòðî÷êà ðàñòÿíóòàÿ, ïîâîðà÷èâàéòå â
ñòîðîíó "-".

Регулировка длины стежка 

•Ïîâåðíóâ ðó÷êó äëèíû ñòåæêà, óñòàíîâèòå
íóæíóþ öèôðó ó êîíòðîëüíîé îòìåòêè íà
ïàíåëè.
•×åì âûøå íîìåð, òåì äëèííåå ñòåæîê.  "p" -
óñòàíîâêà äëÿ ñîçäàíèÿ ïåòëè.
•Ïðè øèòüå çèãçàãîì óñòàíàâëèâàéòå ðó÷êó â
ïðîìåæóòêå îò 0.3 äî 4.
•×òîáû ïðàâèëüíî ñîçäàòü ñòåæêè ñòðå÷, ÷åòêî
ñîâìåùàéòå "S.S" ñ îòìåòêîé.
•Как сделать стежки стреч более
привлекательными.
Åñëè ñòåæêè ïîëó÷àþòñÿ íåêðàñèâûìè,
ïîâåðíèòå ðó÷êó äëèíû ñòåæêà ê "-", ÷òîáû
ñæàòü èõ, è ê "+", ÷òîáû èõ ðàñòÿíóòü.
Регулировка ширины стежка 
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• Ïîâåðíóâ ðó÷êó øèðèíû ñòåæêà, óñòàíîâèòå
íåîáõîäèìóþ öèôðó íà îòìåòêå èíäèêàòîðà â
îêîøêå.
×åì áîëüøå öèôðà, òåì øèðå ñòåæîê. 

• Åñëè øèðèíà ñòåæêà ìåíüøå, òî ïðàâàÿ ñòîðîíà
îáðàçöà ñðåçàåòñÿ.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èçìåíåíèè øèðèíû ñòåæêà 
ïîäíèìàéòå èãëó íàä òêàíüþ.

324

318



Кнопка реверса

Ïîêà âû óäåðæèâàåòå ýòó êíîïêó, ìàøèíà øüåò
íàçàä.

Отключение тканенаправителей

1 Îòêðîéòå ÷åëíî÷íóþ ïëàñòèíó.

×åëíî÷íàÿ ïëàñòèíà

2 ×òîáû îòêëþ÷èòü òêàíåíàïðàâèòåëè, îïóñòèòå
ðû÷àã è ïåðåäâèíüòå åãî â íàïðàâëåíèè,
ïîêàçàííîì ñòðåëêîé. 

Ðû÷àã

3 ×òîáû âêëþ÷èòü òêàíåíàïðàâèòåëè, îïóñòèòå
ðû÷àã è ïåðåäâèíüòå åãî â íàïðàâëåíèè,
ïîêàçàííîì ñòðåëêîé. 
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* Äëÿ îáû÷íîãî øèòüÿ òêàíåíàïðàâèòåëü
äîëæåí 

áûòü âêëþ÷åí. 



РАЗДЕЛ lll ОСНОВНЫЕ ШВЕЙНЫЕ
ТЕХНИКИ
Прямая строчка

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: A èëè B
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2-6
Äëèíà ñòåæêà:   1.5-4
 

Âûáîð ñòðî÷êè: A èëè B
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2-6
Äëèíà ñòåæêà: 1.5 - 4 
Øèðèíà ñòåæêà: 5 èëè 0 

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è ðàñïîëîæèòå òêàíü
â ñîîòâåòñòâèè ñ íàïðàâèòåëüíûìè ëèíèÿìè íà
èãîëüíîé ïëàñòèíå.
Îïóñòèòå èãëó â òêàíü.
Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è îòâåäèòå íèòè íàçàä.
Íàæìèòå íà íîæíóþ ïåäàëü. 
Ñëåãêà òîëüêî íàïðàâëÿéòå òêàíü âäîëü ëèíèé íà
èãîëüíîé ïëàñòèíå, òêàíü äîëæíà ñàìà ïðîõîäèòü
ïîä ëàïêó.
Äëÿ çàêðåïëåíèÿ êîíöà øâà íàæìèòå íà êíîïêó
ðåâåðñà è ïðîøåéòå íåñêîëüêî îáðàòíûõ ñòåæêîâ.
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è ñíèìèòå òêàíü,
îòâåäÿ íèòè íàçàä.

Îáðåçàéòå íèòè íà äîñòàòî÷íîé äëèíå äëÿ íà÷àëà
íîâîãî øâà.
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324

318
                                                                   Модель 318  

Смена направления шитья
Îñòàíîâèòå ìàøèíó, ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå
êîëåñî è îïóñòèòå èãëó â òêàíü.
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó.
Ïîâåðíèòå òêàíü âîêðóã èãëû è ñìåíèòå ïî æåëàíèþ
íàïðàâëåíèå øèòüÿ. Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è
ïðîäîëæàéòå øèòü.



Направительные линии на игольной
пластине
Íàïðàâèòåëüíûå ëèíèè íà èãîëüíîé ïëàñòèíå è
÷åëíî÷íîé ïëàñòèíå ïîìîãàþò îòìåðÿòü øèðèíó
øâîâ.
•Öèôðû óêàçûâàþò ðàññòîÿíèå îò 
öåíòðàëüíîé ïîçèöèè èãëû äî 
íàïðàâèòåëüíîé ëèíèè. 

Öèôðû íà èãîëüíîé ïëàñòèíå    10     15     20     3/8"     4/8"     5/8"     6/8"
 

Ðàññòîÿíèå â ñì                            1.0    1.5    2.0    1.0       1.3       1.6        1.9

      Íàïðàâèòåëüíûå ëèíèè
     Ëèíèè óãëîâ
     Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà
     Îòâåðñòèå èãîëüíîé ïëàñòèíû
     Øèðèíà øâà îò öåíòðàëüíîé ïîçèöèè èãëû

Поворотные углы

Êàê ñäåëàòü ïðÿìîé óãîë íà 1,6 ñì (5/8") îò êðàÿ
òêàíè. 
Êîãäà êðàé òêàíè íàõîäèòñÿ ïåðåä Âàìè íà ëèíèè
óãëà êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå, îñòàíîâèòå ìàøèíó è
îïóñòèòå èãëó, ïîâåðíóâ íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî. 
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è ïîâåðíèòå òêàíü â
ñîîòâåòñòâèè ñ íàïðàâèòåëüíîé ëèíèåé 1,6 ñì. 
Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è íà÷èíàéòå øèòü â
íîâîì íàïðàâëåíèè. 

       Óãëîâîé íàïðàâèòåëü
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Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: Ñ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2-5
Äëèíà ñòåæêà: - 4

Модель 318

Øèðèíà ñòåæêà: 5

Ïðîñòîé çèãçàã øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îòäåëêè
êðàåâ, ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö è ò. ä.

Äëèíà ñòåæêà: - 4 
Íàòÿæåíèå íèòè: 2-5
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Âûáîð ñòðî÷êè: Ñ
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Ýòîò òèï ñòåæêà èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè êðàÿ è
ïðåäîòâðàùåíèÿ îáñûïàíèÿ òêàíè.



Множественный зигзаг

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: D
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1- 4
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1.5

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: D

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà

Íàòÿæåíèå íèòè: 1- 4

Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1.5

Øèðèíà ñòåæêà:5

Ýòîò ñòåæîê èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè êðàÿ íà
ñèíòåòè÷åñêèõ è äðóãèõ âîëíèñòûõ òêàíÿõ. 
Åãî òàêæå ïðèìåíÿþò äëÿ øòîïêè è ïðèøèâàíèÿ
çàïëàò. 
Ðàñïîëîæèòå òêàíü äëÿ ñîçäàíèÿ øâà â 1,5 ñì.
Ïî îêîí÷àíèè øèòüÿ îòðåæüòå ïðèïóñê. 

Краеобметочный стежок
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Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: G

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1- 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: G

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1- 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.
Øèðèíà ñòåæêà: 5

Ýòîò ñòåæîê ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ øèòüÿ êóïàëüíûõ
êîñòþìîâ, à òàêæå ñòðå÷ âåëþðà äëÿ óñèëåíèÿ è
ïðèäàíèÿ áîëüøåé ýëàñòè÷íîñòè.

РАЗДЕЛ IV ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ
ШВЕЙНЫЕ ТЕХНИКИ



Тройной усиленный стежок
Âûáîð ñòðî÷êè: À èëè Â
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2 - 6
Äëèíà ñòåæêà: S.S
Øèðèíà ñòåæêà: 5 èëè 0 

Ýòà ñòðî÷êà, êîòîðóþ íåïðîñòî ðàçîðâàòü,
îáðàçóåòñÿ äâóìÿ ñòåæêàìè âïåðåä è îäíèì íàçàä. 
Ïåðåä ñîçäàíèåì øâà èçäåëèå ñëåäóåò ñíà÷àëà
íàìåòàòü. 
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Пришивание пуговиц

Модель 324

Âûáîð ñòðî÷êè: Ñ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1-3
Äëèíà ñòåæêà: ëþáàÿ öèôðà 
(óñòàíàâëèâàòü íåîáÿçàòåëüíî)
Òðàíñïîðòåð òêàíè:îòêëþ÷åí  

Модель 318 
Âûáîð ñòðî÷êè: Ñ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1-3
Äëèíà ñòåæêà: ëþáàÿ öèôðà 
(óñòàíàâëèâàòü íåîáÿçàòåëüíî)
Øèðèíà ñòåæêà: óñòàíîâèòå øèðèíó ïî 
íåîáõîäèìîñòè
Òðàíñïîðòåð òêàíè:îòêëþ÷åí  

Ðàçìåñòèòå ïóãîâèöó íàä îòìåòêîé íà òêàíè.
Äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïîëîæèòå áóëàâêó íà
ëàïêó. 
Óñòàíîâèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷åê ëèáî íà F, G, H, C. 
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Ñîâìåñòèòå îòâåðñòèÿ íà ïóãîâèöå ñ ïðîðåçüþ íà
ëàïêå è ðàñïîëîæèòå ëåâîå îòâåðñòèå ïóãîâèöû
ïðÿìî ïîä èãëîé. 
Îïóñòèòå ëàïêó è ïîâîðà÷èâàéòå ðó÷êó âûáîðà
ñòðî÷åê äî òåõ ïîð, ïîêà èãëà íå îêàæåòñÿ íàä
ïðàâûì îòâåðñòèåì ïóãîâèöû. 
Ïðîøåéòå ïÿòü ñòåæêîâ è ïîäíèìèòå èãëó. 

×òîáû óêðåïèòü íîæêó, îáðåæüòå íèòè, îñòàâèâ íà 20
ñì.
Âûâåäèòå èãîëüíóþ íèòü âíèç ÷åðåç îòâåðñòèå â
ïóãîâèöå è îáìîòàéòå âîêðóã íîæêè. 
Ïðîäåíüòå íèòü íà èçíàíî÷íóþ ñòîðîíó è çàâÿæèòå. 
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Изготовление петли

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè:ÂÍ

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ðàìêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ïåòëè

Íàòÿæåíèå íèòè: 1-5

Äëèíà ñòåæêà: (0.5 - 1)

Â çàâèñèìîñòè îò æåëàíèÿ Âû ìîæåòå èçìåíèòü
ïëîòíîñòü ñòåæêîâ â ïðåäåëàõ çåëåíîé çîíû íà
êîíòðîëå äëèíû ñòåæêà. 
·Äëÿ áîëüøåé ïëîòíîñòè ïîâåðíèòå ðó÷êó êîíòðîëÿ
äëèíû ñòåæêà ïî íàïðàâëåíèþ ê "0".
Òîíêèå ñòåæêè äëÿ ëåãêèõ òêàíåé.
·×òîáû óìåíüøèòü ïëîòíîñòü, ïîâåðíèòå ðó÷êó
êîíòðîëÿ äëèíû ñòåæêà ê "1". 
Ãðóáûå ñòåæêè äëÿ òÿæåëûõ òêàíåé. 

ПРИМЕЧАНИЕ:Âñåãäà äåëàéòå ïðîáíóþ ïåòëþ íà
êóñî÷êå òêàíè, ÷òîáû óáåäèòüñÿ â     ïðàâèëüíîñòè
óñòàíîâîê. 

Àêêóðàòíî îòìåòüòå äëèíó ïåòëè íà òêàíè. 
Ðàñïîëîæèòå òêàíü ïîä ëàïêîé, ÷òîáû îòìåòêà
ïåòëè íàõîäèëàñü íàïðîòèâ Âàñ. 
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2 Ïåðåäâèíüòå ïîëçóíîê (À) íà ñåáÿ, ÷òîáû
âåðõíÿÿ îòìåòêà ïîëçóíêà (Ñ) ñîâïàäàëà ñ
òî÷êîé íà÷àëà (Â). Ñîâìåñòèòå îòìåòêè íà ëàïêå
ñ âåðõíåé îòìåòêîé íà òêàíè. Îïóñòèòå
ïðèæèìíóþ ëàïêó. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Îòìåòêè íà ïîëçóíêå äàíû â ñì. 

3 Óñòàíîâèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷êè íà . 
Øåéòå âïåðåä, ïîêà íå äîñòèãíåòå ïåðåäíåé
îòìåòêè ïåòëè. Îñòàíîâèòå ìàøèíó íà ëåâîì
ñòåæêå. 

4 Óñòàíîâèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷êè íà        .
Ïðîøåéòå îò 4 äî 6 ñòåæêîâ. Îñòàíîâèòå
ìàøèíó íà ïðàâîì ñòåæêå.

5 Óñòàíîâèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷êè íà       .
Øåéòå äî òåõ ïîð, ïîêà íå äîñòèãíåòå çàäíåé
îòìåòêè ïåòëè. Îñòàíîâèòå ìàøèíó íà ïðàâîì
ñòåæêå.

6 Óñòàíîâèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷êè íà .
Ïðîøåéòå îò 4 äî 6 ñòåæêîâ. Îñòàíîâèòå
ìàøèíó íà ëåâîì ñòåæêå.

7 Ñíèìèòå òêàíü è ïðîðåæüòå ïåòëþ ïðè ïîìîùè
âñïàðûâàòåëÿ.

 

1



Автоматическая петля

Модель 318   

Âûáîð ñòðî÷êè: ÂÍ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: R: äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé 

ïåòëè
Íàòÿæåíèå íèòè: 1- 5
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1

Øèðèíà ñòåæêà: 5

· Ðàçìåð ïåòëè àâòîìàòè÷åñêè óñòàíàâëèâàåòñÿ
ïî ðàçìåðó ïóãîâèöû â ëàïêå (R). 

· Äåðæàòåëü ïóãîâèöû â ëàïêå âìåùàåò ïóãîâèöó
äî 2.5 ñì â äèàìåòðå. 

· Ñäåëàéòå ïðîáíóþ ïåòëþ íà êóñî÷êå òêàíè ñ
ïîäêëàäêîé è øâàìè, àíàëîãè÷íûìè
ñîçäàâàåìîìó èçäåëèþ. 

· Ðàñïîëîæèòå ïóãîâèöó íà îáðàçöå òêàíè,
îòìåòüòå âåðõ è íèç äëÿ îïðåäåëåíèÿ
ïîëîæåíèÿ ïåòëè. Èñïîëüçóéòå ïðîêëàäî÷íûé
ìàòåðèàë ïðè ðàáîòå ñ ðàñòÿãèâàþùèìèñÿ
òêàíÿìè. 

1 Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî è ïîäíèìèòå
èãëó â âåðõíåå ïîëîæåíèå. 
Ïîäíèìèòå ðû÷àã ïðèæèìíîé ëàïêè.

2 Ïîâîðà÷èâàÿ ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷åê, óñòàíîâèòå
åå íà îáðàçöå "ÂÍ". 
Åñëè ÂÍ óæå óñòàíîâëåí, ïðåâåäèòå ðó÷êó åùå

26

318

ðàç â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîöåäóðîé â ï.12 
(íà ñòð. 46).

3 Ïðèñòåãíèòå ëàïêó äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ïåòëè
(R).

4 Îòòÿíèòå äåðæàòåëü ïóãîâèöû íàçàä, ïîìåñòèòå
ïóãîâèöó â ëàïêó. Ïîäòîëêíèòå äåðæàòåëü
ïóãîâèöû íà ñåáÿ äî êîíöà. 

5 Îòòÿíèòå âíèç ðû÷àã ïåòëè. 

Ðû÷àã ïåòëè.

6 Ðàñïîëîæèòå òêàíü ïîä ëàïêîé. 
Ìåäëåííî ïðàâîé ðóêîé ïîâîðà÷èâàéòå
ìàõîâîå êîëåñî íà ñåáÿ, ïîêà èãëà íå
îïóñòèòüñÿ, è ïðîäîëæàéòå ïîâîðà÷èâàòü, ïîêà
íèòåíàïðàâèòåëüíûé ðû÷àã íå äîñòèãíåò
âåðõíåãî ïîëîæåíèÿ. 

7 Óáåðèòå òêàíü âëåâî è âûòÿíèòå îáå íèòè. 
8 Ðàñïîëîæèòå ïîä ëàïêîé èçäåëèå è îïóñòèòå

èãëó â òî÷êó íà÷àëà øèòüÿ. 
Çàòåì îïóñòèòå ëàïêó äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé
ïåòëè. 

1 Òî÷êà íà÷àëà øèòüÿ

Примечание: Ìåæäó ïîëçóíêîì è ïðóæèííûì
äåðæàòåëåì ëàïêè íå äîëæíî áûòü çàçîðà êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. 
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Примечание: Ìåæäó ïîëçóíêîì è ïðóæèííûì
äåðæàòåëåì ëàïêè íå äîëæíî áûòü çàçîðà êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. 

Ïîëçóíîê

Íå äîëæíî áûòü çàçîðà

Ïðóæèííûé äåðæàòåëü
9 Øåéòå, íå ñïåøà, è îñòàíîâèòå ìàøèíó â òî÷êå

íà÷àëà, êîãäà ïåòëÿ áóäåò ïîëíîñòüþ
âûïîëíåíà. 

· Ñíà÷àëà ñîçäàåòñÿ ïåðåäíÿÿ çàêðåïêà è ëåâûé
ðÿä, çàòåì çàäíÿÿ çàêðåïêà è ïðàâûé ðÿä.

10    Îáðåæüòå îáå íèòè, îñòàâèâ êîíöû ïî 10 ñì.
    Ïîòÿíèòå çà øïóëüíóþ íèòü è âûâåäèòå
     èãîëüíóþ íèòü íà èçíàíêó.
     Çàòåì çàâÿæèòå èõ. 

11    Âñòàâüòå áóëàâêó âíóòðè çàêðåïîê. 
    Çàòåì ðàçðåæüòå ïåòëþ âñïàðûâàòåëåì. 
    Áóäüòå âíèìàòåëüíû, íå ðàçðåæüòå ñòåæêè
     ïåòëè.

12     Äëÿ ñîçäàíèÿ ñëåäóþùåé ïåòëè. 
     ×òîáû ñîçäàòü äðóãóþ ïåòëþ òàêîãî æå
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ðàçìåðà, âåðíèòå ðó÷êó âûáîðà ñòðî÷êè íà ,
çàòåì ñíîâà íà êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. 
Òåïåðü ïðîñòî íàæìèòå íà ïåäàëü è øåéòå
èäåíòè÷íóþ ïåòëþ. 

13 Ïî îêîí÷àíèè ñîçäàíèÿ ïåòåëü îòòÿíèòå ðû÷àã
ïåòëè ââåðõ íàñêîëüêî âîçìîæíî. 

6
7
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Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: ÂÍ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ðàìêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ 

ïåòëè
Íàòÿæåíèå íèòè: 1-5
Äëèíà ñòåæêà: (0.5 - 1)

     Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: ÂÍ
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: R: ëàïêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ 

ïåòëè
       Íàòÿæ åíèå íèòè: 1-5
       Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1
       Øèðèíà ñòåæêà: 5
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· Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà â ñîîòâåòñòâèè ñ
òîëùèíîé èñïîëüçóåìîãî øíóðà. 

· Êàê ðàçðåçàòü ïåòëþ è íà÷àòü ñîçäàâàòü íîâóþ
ñì. èíñòðóêöèè íèæå.

1 Ïîäíèìèòå ïåòåëüíóþ ëàïêó, íàáðîñüòå øíóð íà
êðþ÷îê ñçàäè ëàïêè. 

Êðþ÷îê

2 Ïåðåâåäèòå êîíöû øíóðà âïåðåä, çàïðàâèâ ïîä
ëàïêó. 

3 Çàöåïèòå øíóð â âèëêå âïåðåäè ïåòåëüíîé
ëàïêè, ÷òîáû íàòÿíóòü åãî. 

4 Îïóñòèòå èãëó â òêàíü â òî÷êå íà÷àëà ïåòëè è
îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó.

5 Ñëåãêà íàæìèòå íà ïåäàëü è ïðîøåéòå ïåòëþ. 
Êàæäàÿ ñòîðîíà ïåòëè è çàêðåïêè áóäóò
ïðîøèòû ïîâåðõ øíóðà. 

6 Ñíèìèòå òêàíü ñ ìàøèíû è îáðåæüòå øâåéíûå
íèòè. 

7 Ïîòÿíèòå çà ëåâûé êîíåö øíóðà è çàòÿíèòå åãî. 

8 Âäåíüòå êîíöû øíóðà â øòîïàòåëüíóþ èãëó,
âûâåäèòå èõ íà èçíàíêó è îáðåæüòå.



Пришивание молнии

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: À
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ 

ìîëíèè
Íàòÿæåíèå íèòè: 3 - 6
Äëèíà ñòåæêà: 1.5 - 4

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: À
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ 

ìîëíèè
Íàòÿæåíèå íèòè: 3 - 6
Äëèíà ñòåæêà: 1.5 - 4
Øèðèíà ñòåæêà: 5
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Ïðèìåòàéòå ëåíòó ìîëíèè ê òêàíè è ðàñïîëîæèòå
ïîä ëàïêîé. 
Îòâåäèòå íèòè íàçàä è îïóñòèòå ëàïêó. 
×òîáû ïðèøèòü ëåâóþ ñòîðîíó ìîëíèè,
íàïðàâëÿéòå êðàé ìîëíèè  âäîëü çóáîâ ìîëíèè è
ïðèøèâàéòå ëåíòó ê òêàíè. 
Ïîâåðíèòå òêàíü è àíàëîãè÷íî ïðîøåéòå äðóãóþ
ñòîðîíó ìîëíèè.



Потайная строчка

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: E èëè F
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ 

ìîëíèè, ïîäðóáàòåëü
Íàòÿæåíèå íèòè: 2 - 4
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: E èëè F
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ 

ìîëíèè, ïîäðóáàòåëü

Íàòÿæåíèå íèòè: 2 - 4
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Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1
Øèðèíà ñòåæêà: 5

1 Êàê ñëîæèòü òêàíü.

Èçíàíî÷íàÿ ñòîðîíà

    0.4 - 0.7 ñì

2 Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, çàòåì îñëàáüòå
âèíò äåðæàòåëÿ ëàïêè äëÿ òîãî, ÷òîáû
ðàçìåñòèòü ïîäðóáàòåëü ìåæäó âèíòîì è
ñòåðæíåì äåðæàòåëÿ. 
Çàòÿíèòå âèíò, ïðîâåðüòå, ÷òîáû ïîäðóáàòåëü
íàõîäèëñÿ ïî ñåðåäèíå äâóõ ïàëüöåâ
ïðèæèìíîé ëàïêè. 

3 Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è ïîäëîæèòå
òêàíü òàê, ÷òîáû ìÿãêàÿ ñêëàäêà øëà
íåïîñðåäñòâåííî ïî êðàþ ïîäðóáàòåëÿ. 
Îïóñòèòå ëàïêó. Íà÷íèòå ìåäëåííî øèòü,
óáåæäàÿñü, ÷òî ñòåæêè çèãçàãà ïîïàäàþò íà
ïðèïóñê è çàõâàòûâàþò ìÿãêóþ ñêëàäêó. Âî
âðåìÿ øèòüÿ ïðîâåðÿéòå, ÷òî ñêëàäêà ïðîõîäèò
ïî êðàþ ïîäðóáàòåëÿ. 

4      Ðàñïðàâüòå òêàíü ëèöåâîé ñòîðîíîé ââåðõ.

1

2



Роликовый шов

Модель 324

Âûáîð ñòðî÷êè: À
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ðîëèêîâîãî øâà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2 - 6
Äëèíà ñòåæêà: 1.5 - 4

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: À
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ ðîëèêîâîãî øâà
Íàòÿæåíèå íèòè: 2 - 6
Äëèíà ñòåæêà: 1.5 - 4
Øèðèíà ñòåæêà: 5

30

1 Ñäåëàéòå äâîéíóþ ñêëàäêó ïðèáëèçèòåëüíî íà 8
ñì â äëèíó.

0.25 ñì

2       8 ñì

2 Îïóñòèòå èãëó â òêàíü â òî÷êó íà÷àëà øèòüÿ,
çàòåì îïóñòèòå ëàïêó äëÿ ðîëèêîâîãî øâà. 
Ïðîøåéòå 3 èëè 4 ñòåæêà, óäåðæèâàÿ èãîëüíóþ è
øïóëüíóþ íèòè. 

3 Îïóñòèòå èãëó â òêàíü è ïîäíèìèòå ëàïêó. 
Âñòàâüòå ñëîæåííóþ ÷àñòü òêàíè â çàâèòîê
ëàïêè. 

4 Îïóñòèòå ëàïêó, íà÷èíàéòå øèòü, ïðèïîäíèìàÿ
êðàé òêàíè è ïîäàâàÿ åãî ïëàâíî è ðàâíîìåðíî. 

5 Âî èçáåæàíèå ñêëàäîê îòðåæüòå òêàíü íà 0.7 ñì
ñ óãëîâ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. 

3      0.7 ñì

1



РАЗДЕЛ V ДЕКОРАТИВНЫЕ
СТРОЧКИ 

Шов�ракушка

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: G
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 6 - 8

      Äëèíà ñòåæêà: 2 - 3

Модель 324

\   Âûáîð ñòðî÷êè: G
       Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
       Íàòÿæåíèå íèòè: 6 - 8
       Äëèíà ñòåæêà: 2 - 3
       Øèðèíà ñòåæêà: 5
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Ñëîæèòå òêàíü ïî êðîìêå èçíàíî÷íîé ñòîðîíîé
âíóòðü.
Ðàñïîëîæèòå ñëîæåííûé êðàé âäîëü îòâåðñòèÿ â
ëàïêå. 

Èãëà äîëæíà ñîñêàëüçûâàòü ñ êðàÿ òêàíè íàïðàâî,
îáðàçîâûâàÿ øîâ-ðàêóøêó. 

Ðàñêðîéòå ñêëàäêó è ïðîãëàäüòå øîâ â îäíó
ñòîðîíó. 



Образцы стежков стреч

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: À - Í
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: À - L
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.
Øèðèíà ñòåæêà: 5

Åñëè ïîäà÷à òêàíè âïåðåä è íàçàä îêàçàëàñü
íåñáàëàíñèðîâàííîé èç-çà òèïà òêàíè,
îòðåãóëèðóéòå áàëàíñ ïðè ïîìîùè äëèíû ñòåæêà:
- åñëè ñòåæêè ñæàòû, ïîâåðíèòå ðó÷êó â
íàïðàâëåíèè "+".
- Åñëè ñòåæêè ðàñòÿíóòû, ïîâåðíèòå ðó÷êó â
ñòîðîíó "-". (Ñì. ñòð. 17)

Буфы
Âûáîð ñòðî÷êè: D

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.

Модель US2022
Âûáîð ñòðî÷êè: D
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: S.S.
Øèðèíà ñòåæêà: 5

Ïðîøåéòå ïðÿìûå ëèíèè íà ðàññòîÿíèè 1 ñì äðóã
îò äðóãà ïî âñåé îáëàñòè ñîçäàíèÿ áóô ñ äëèíîé
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Ñ îäíîãî êðàÿ çàâÿæèòå íèòè. Ïîòÿíèòå çà
øïóëüíóþ íèòü è ðàâíîìåðíî ðàñïðåäåëèòå
ñêëàäêè. 
Çàêðåïèòå íèòè ñ äðóãîé ñòîðîíû. 
Ïðîøåéòå äåêîðàòèâíûì ñòåæêîì ìåæäó ñáîðîê.
Çàòåì âûòÿíèòå ïðèñáàðèâàþùèå íèòè. 

Примечание: Îñëàáüòå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè,
÷òîáû ëåãêî ñîçäàâàòü ñêëàäêè.

Образцы атласных стежков
Âûáîð ñòðî÷êè: J - L
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 1
Øèðèíà ñòåæêà: 5

Ïðîøåéòå ðÿä ñòåæêîâ è îòðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå
òàê, ÷òîáû âåðõíÿÿ íèòü ïîêàçûâàëàñü íà
èçíàíî÷íîé ñòîðîíå èçäåëèÿ. 

Äëÿ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ ñäåëàéòå
ïðîáíóþ ñòðî÷êó íà êóñî÷êå òêàíè.
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Декоративная строчка 

Модель 324
Âûáîð ñòðî÷êè: Í
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 2

Модель 318
Âûáîð ñòðî÷êè: Í
Ïðèæèìíàÿ ëàïêà: ëàïêà äëÿ çèãçàãà
Íàòÿæåíèå íèòè: 1 - 4
Äëèíà ñòåæêà: 0.5 - 2
Øèðèíà ñòåæêà: 5
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Èñïîëüçóéòå ýòó ñòðî÷êó äëÿ ñøèâàíèÿ òÿæåëûõ
òêàíåé. 
Íàêëàäûâàéòå äâà íåîáðàáîòàííûõ êðàÿ èçäåëèÿ è 
ñðàçó ñøèâàéòå èõ âìåñòå. 



РАЗДЕЛ Vl УХОД ЗА МАШИНОЙ

Как разобрать и собрать челночный
механизм 
Примечание:îòêëþ÷èòå ïèòàíèå èëè âûíüòå âèëêó
èç ðîçåòêè.

Как разобрать челночный механизм:
Ïîäíèìèòå èãëó â âåðõíåå ïîëîæåíèå è îòêðîéòå
÷åëíî÷íóþ ïëàñòèíó.
Ïîäíèìèòå ÿçû÷îê øïóëüíîãî êîëïà÷êà è âûíüòå
åãî èç ìàøèíû. 
Îòêðîéòå äåðæàòåëè ÷åëíî÷íîãî ìåõàíèçìà è
äîñòàíüòå óäåðæèâàåìîå êîëüöî. 
Âûòàùèòå ÷åëíîê.
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· Ùåòî÷êîé è ìÿãêîé ñàëôåòêîé î÷èñòèòå
÷åëíî÷íûé ìåõàíèçì.

Øïóëüíûé êîëïà÷îê

Äåðæàòåëè ÷åëíî÷íîãî ìåõàíèçìà

Êîëüöî

×åëíîê

×åëíî÷íûé ìåõàíèçì

Как собрать челночный механизм:
Óäåðæèâàÿ ñòåðæåíü, îñòîðîæíî íàäåíüòå åãî íà
îñíîâó ÷åëíî÷íîãî ìåõàíèçìà, îáðàçóÿ ÷åòêèé êðóã
ñ íàïðàâèòåëåì. 
Íàäåíüòå êîëüöî. Ïðîâåðüòå, ÷òîáû âûñòóï çàøåë â
ïàç. 
Çàêðåïèòå êîëüöî, âåðíóâ äåðæàòåëè ÷åëíî÷íîãî
ìåõàíèçìà â ïåðâîíà÷àëüíîå ïîëîæåíèå. Âñòàâüòå
øïóëüíûé êîëïà÷îê.

     6    Âûñòóï
       7    Ïàç

1
2
3
4
5



Чистка тканенаправителей\

Примечание:Ïåðåä íà÷àëîì ÷èñòêè âûêëþ÷èòå 
ïèòàíèå ìàøèíû èëè âûíüòå âèëêó 
èç ðîçåòêè.
Ñíèìèòå èãëó è ïðèæèìíóþ ëàïêó.
Óáåðèòå âèíò èãîëüíîé ïëàñòèíû è ñíèìèòå ñàìó
ïëàñòèíó.
Ùåòî÷êîé óäàëèòå ïûëü è îñòàòêè òêàíè ñ
òêàíåíàïðàâèòåëåé.
Óñòàíîâèòå èãîëüíóþ ïëàñòèíó.
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Устранение неисправностей

Неисправность Вероятная причина Примечание

Рвется верхняя нить

Рвется нижняя нить

Ломается игла

Пропускаются
стежки

Волнистая строчка

На изнанке
создаются петли

Ткань подается
неравномерно

Машина не работает

Машина работает
шумно

1. Âåðõíÿÿ íèòü íåâåðíî çàïðàâëåíà.
2. Âåðõíÿÿ íèòü ñëèøêîì ñèëüíî íàòÿíóòà.
3. Ïîãíóòà èëè çàòóïëåíà èãëà.
4. Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà èãëà.
5. Òêàíü íå áûëà îòâåäåíà íàçàä ïî îêîí÷àíèè øèòüÿ.
6. Íîìåðà íèòè è èãëû íå ñîîòâåòñòâóþò äðóã äðóãó.

1. Íèæíÿÿ íèòü íåâåðíî çàïðàâëåíà.
2. Çàñîðèëñÿ øïóëüíûé êîëïà÷îê.

3. Ïîâðåæäåíà øïóëüêà, çàòðóäíåíî åå âðàùåíèå.

1. Èãëà íåâåðíî óñòàíîâëåíà.
2. Ïîãíóòà èëè çàòóïëåíà èãëà.
3. Èãëà íåäîñòàòî÷íî çàêðåïëåíà.
4. Ñèëüíîå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè.
5. Òêàíü íå áûëà îòâåäåíà íàçàä ïî îêîí÷àíèè øèòüÿ.
6. Èãëà ñëèøêîì òîíêàÿ äëÿ îáðàáàòûâàåìîé òêàíè.
7. Ðåãóëÿòîð ñòðî÷êè áûë ïåðåêëþ÷åí, êîãäà èãëà
íàõîäèëàñü â ìàòåðèàëå.

1. Íåâåðíî óñòàíîâëåíà èãëà.
2. Èãëà çàòóïëåíà èëè ïîãíóòà.
3. Èãëà è/èëè íèòü íå ïîäõîäÿò äëÿ îáðàáàòûâàåìîé òêàíè.
4. Ïðè ðàáîòå ñ ñèíòåòè÷åñêèìè, î÷åíü òîíêèìè è òêàíÿìè
ñòðå÷ íå èñïîëüçîâàíà èãëà ñ ãîëóáûì íàêîíå÷íèêîì. 
5. Èãîëüíàÿ íèòü íåâåðíî çàïðàâëåíà.

1. Íàòÿæåíèå èãîëüíîé íèòè ñëèøêîì âåëèêî.
2. Èãîëüíàÿ íèòü íåâåðíî çàïðàâëåíà.
3. Èãëà ñëèøêîì òîëñòàÿ äëÿ îáðàáàòûâàåìîé òêàíè.
4. Áîëüøàÿ äëèíà ñòåæêîâ.
* Ïðè øèòüå î÷åíü òîíêèõ òêàíåé ïîäêëàäûâàéòå ïîä íèç
áóìàãó.

1. Ñëàáîå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè. 
2. Íîìåðà íèòè è èãëû íå ñîîòâåòñòâóþò äðóã äðóãó.

1. Â òêàíåíàïðàâèòåëå íàêîïèëàñü ãðÿçü.
2. Ñëèøêîì êîðîòêèå ñòåæêè.

1. Ê ìàøèíå íåïðàâèëüíî ïîäñîåäèíåí ïðîâîä.
2. Â øïóëüíîì îòñåêå íàêîïèëàñü ãðÿçü.
3. Ìàõîâîå êîëåñî íàõîäèòñÿ â íåðàáî÷åì ïîëîæåíèè.

1. Â ÷åëíî÷íûé ìåõàíèçì ïîïàëà íèòü.
2. Â òêàíåíàïðàâèòåëå íàêîïèëàñü ãðÿçü.

Ñì. ñòð. 13
Ñì. ñòð. 15
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 18
Ñì. ñòð. 9

Ñì. ñòð. 12
Ïî÷èñòèòå øïóëüíûé
êîëïà÷îê 
Ñìåíèòå øïóëüêó

Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 15
Ñì. ñòð. 18
Ñì. ñòð. 9

Ñì. ñòð. 18

Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9
Ñì. ñòð. 9

Ñì. ñòð. 13

Ñì. ñòð. 15
Ñì. ñòð. 13
Ñì. ñòð. 9
Ñäåëàéòå ñòåæêè
êîðî÷å.

Ñì. ñòð. 15
Ñì. ñòð. 9

Ñì. ñòð. 35
Ñäåëàéòå ñòåæêè
äëèííåå.

Ñì. ñòð. 7
Ñì. ñòð. 34
Ñì. ñòð. 11 

Ñì. ñòð. 34
Ñì. ñòð. 35




