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DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

Y

POZOR! NEBEZPECENSTVO!
Vyrobok pouzivajte az po preStudovani bezpe€nostnych pokynov a navodu na pouzivanie.
Klasifikacia lasera

Vystupny otvor
laserového luca

VYSTRAHA:
Toto zariadenie je laserovy vyrobok triedy 2 v sulade s normou EN60825-1:2014 .

LASER
2
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Vystraha:
Oci nevystavuite priamo pdsobeniu laserového Iuca. Laserovy 14¢ moze spdsobit zavazné poskodenia ofi a/alebo oslepnutie.

Nepozerajte sa priamo do laserového lica a luc¢om nikdy zbytoéne nemierte priamo na iné osoby.

Opatme! Pri niektorych pouZitiach sa méZe zariadenie emitujlce laser nachadzat za vami. V takomto pripade sa otacajte opatrne.
Vystraha: Neprevadzkuite laser v blizkosti deti ani nedovolte detom laser obsluhovat.

Pozor! Reflexny povrch by mohol laserovy 1G¢ odrazit spat na obsluhu alebo iné osoby.

Vystraha: PouZitie ovladacich prvkov, nastaveni alebo zrealizovanie inych postupov, ako bolo stanovené v prirucke, mdZe viest k
nebezpeénému oZiareniu.

Ked sa laser premiestni z velmi studeného prostredia do teplého prostredia (alebo naopak), musi pred pouZitim dosiahnut teplotu
okolitého prostredia.

Laser neuskladriujte vonku a chranite ho pred Udermi, trvalymi vibraciami a extrémnymi teplotami.

Laserovy meraci pristroj chrarite pred prachom, mokrym prostredim a vysokou vzdu$nou vihkostou. Tieto vplyvy moZzu zni¢it vnitorné
suciastky alebo ovplyvnit presnost merania.

Ak laserové Ziarenie zasiahne oko, oCi zatvorte a hlavu okamzite odvratte od luca.

Dbajte na to, aby bol laserovy 1G¢ umiestneny tak, aby nemohol oslepit ani vas, ani iné osoby.

Do laserového Iuca sa nepozerajte pomocou optickych zvacSovacich zariadeni, akymi su dalekohfady alebo teleskopy. V opaénom
pripade sa zvySi nebezpegenstvo zavaznych poskodeni oéi.

Nezabudnite, Ze okuliare na zviditelnenie laserového li¢a sliZia na lepSie rozpoznanie laserovych Eiar, oci viak pred laserovym
Ziarenim nechrania.

VystraZné Stitky na laserovom pristroji sa nesmd odstraniovat alebo znehodnocovat.

Laser nerozoberajte. Laserové Ziarenie moze spdsobit vazne zranenia oi.

Ak laser nepouZivate, vypnite napéjanie, zaistite kyvadlo a vioZte ho do prenosného puzdra.

Pred prepravou lasera zabezpecte, aby bolo vykyvné blokovacie zariadenie zapadnuté.

Upozornenie: Ak vykyvné blokovacie zariadenie nie je zapadnuté, moZe pocas prepravy dojst k poSkodeniam vo vnutri pristroja.
Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace prostriedky alebo rozpéstadié. Cistite len Gistou mékkou handrickou.

Laser chraite pred prudkymi nérazmi a padmi. Po pade alebo silnych mechanickych vplyvoch sa pred pouZitim musi skontrolovat presnost pristroja.
Potrebné opravy na tomto laserovom pristroji smie realizovat len  autorizovany odborny personal.

V/yrobok nepouZzivajte v oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu alebo v agresivnom prostredi.

Ak pristroj nebudete dihSie pouZivat, z priehradky na batérie vyberte von batérie. Tym mdZete zabranit vyteceniu batérii a vzniku $kod
spdsobenych koréziou.

PouZité batérie a odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni sa nesmie likvidovat spolu s domovym odpadom. PouZité
E batérie a odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni treba zbierat a likvidovat oddelene.
e Pred likvidéciou odstrérite zo zariadeni pouZité batérie, pouZité akumuldtory a osvetlovacie prostriedky.

Informuite sa pri miestnych tradoch alebo u vasho odborného predajcu ohfadom recyklaénych dvorov a zbernych miest.
Podra miestnych ustanoveni mdZu maloobchodni predajcovia byt povinni bezplatne zobrat spat pouzité batérie a odpad z elektrickych
a elektronickych zariadeni.
Opétovnym pouzitim a recyklaciou vaSich pouZitych batérii a vasho odpadu z elektrickych a elektronickych zariadeni prispievate k
ZniZzovaniu potreby surovin.
Pouzité batérie (predovsetkym litium-ionové batérie), odpad z elekirickych a elektronickych zariadeni obsahuje cenné, opatovne
pouzitelné materialy, ktoré pri ekologickej likvidacii nemézu mat negativne Ucinky na Zivotné prostredie a vase zdravie.
Pred likvidaciou podla moznosti vymazte na vaSom pouZitom pristroji existujlice osobné Udaje.

c € Znacka CE

U K Britska znacka zhody
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UDRZBA

Objektiv a kryt lasera Cistite Cistou mékkou handri¢kou. Nepouzivajte Ziadne rozpustadla.

Aj ked je laser do urcitej miery odolny voci prachu a ne€istotam, nemal by sa dlhodobejSie uskladnovat na
praSnom mieste, lebo v opaénom pripade by sa mohli poSkodit' jeho vnutorné pohyblivé Easti.

Ak by sa laser zamokril, musi sa pred pouzitim vysusit v prenosnom kufriku, aby nemohli vzniknat Ziadne
Skody sposobené hrdzou.

TECHNICKE UDAJE

Trieda lasera 2
Oblast samonivelacie +4°
Doba samonivelécie <3s
Typ batérie Li-lon
Napatie DC 12V ==
Druh ochrany (striekajuca voda a prach) |IP54*
Max. vySkova poloha 2000 m
Relativna vlhkost vzduchu max. 80%
Stupen znedistenia v stlade s 2%*

IEC 61010-1

Doba pulzu t,
Bezna prevadzka | < 80 ps
Prevadzkovy rezim s usporou energie | < 50 ps

Funkcie Horizontalna laserova ¢iara + horizontalne premietané body
Vertikalna kolmica + kolmo premietané body
Kolma rovina, kolmo + horizontalne premietané body
Frekvencia 10 kHz
Premietanie 2 zelené Ciary, 4 body zelené
Mnozstvo diody 2
Typ diédy 50 mW

Jednoducha horizontélna laserova Ciara + 2 horizontalne
premietané body (vlavo a vpravo);

Jednoducha vertikalna kolmica + 2 kolmo premietané body
(hore a dolu);

KriZova €iara + 2 horizontalne premietané body + 2 kolmo
premietané body.

Schéma vystupu laserovych Ciar

Prevadzkovy ¢as 9 hod. (bezna prevadzka)/16 hod. (reZim s Usporou energie)

s akumulatorom M12, 3,0 Ah
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Zavit stojana

1/4* 1 5/8*

Vhodny detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Laserova Ciara
Sirka
Vinova dizka
Maximalny vykon
Presnost
Odchylka laserového lu¢a
Uhol otvorenia
Farba
Dosah

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm trieda lasera Il

<7TmW

+/-3mm/10m

1rad

vertikalna Ciara > 150°; horizontalna Ciara > 180°

zelena

38 m (s detektorom LLD50 50 m, s detektorom LRD100 100 m)

Laserové body
VInové dizka laserového bodu

510 - 530 nm trieda lasera Il

Max. vykon laserového bodu | < 1 mW
Presnost kolmice [ +/-3mm /10 m
Odchylka laserového bodu | 0,5 rad
Farba laserového bodu | zelena
Dosah |38 m
Odporucana prevadzkova teplota -20°Caz +40 °C
Teplota pre skladovanie -20 °C az +65 °C
Odporucané typy akupaku M12B...
Rozmery 171 mm x 82 mm x 150 mm
Hmotnost (vrat. batérii) 1262 g

* Litiovo-iénova batéria a priecinok na batérie su z IP54 vyiaté.
** Vlyskytuju sa iba nevodivé necistoty, pri¢om vSak ob&as mozno z dévodu orosenia o¢akavat do¢asnu

vodivost'.

POUZITIE V SULADE S UCELOM

Tento inovativny laser je dimenzovany pre Siroku profesionalnu oblast pouZzitia, ako napr.:

- Viyrovnanie obkladov, mramorovych dosiek, skriniek, lemov, vyliskov a obrub

- Vlyznadenie zakladnych linii zabudovania dveri, okien, list, schodov, plotov, bran, verand a pergol.

- Na stanovenie a preverenie horizontalnych a vertikalnych Ciar.

- Nivelovanie zavesenych stropov a potrubi, rozvrhnutia okien a vyrovnania rur, nivelovanie obvodovych

stien pre elektroinstalacie

Tento produkt sa smie pouZivat len v sulade s uvedenym ucelom pouzitia.




PREHLAD

p
Tlacidlo rezimu

Kratke stlaCenie: Vyberte si medzi laserovymi Ciarami:

- Horizontalna laserova €iara + horizontalne premietané body
- VertikéIna kolmica + kolmo premietané body

- Kolma rovina + kolmo + horizontalne premietané body

DIhé stlacenie: prepnutie normalneho rezimu / rezimu Uspory
\energie

(LED indikator stavu nabitia

(Indikétor rezimu s Usporou energie

Znacenie pre horizontalny laserovy lG¢

— S

[Okienko na vertikélny laserovy lu¢ + kolmo p N

)\
premietany bod hore J

Oto€ny gombik

OQFF Vypnuté / uzamknuté

ON . . .
ﬂ Zapnuty / manualny rezim

ON
“ ) rezim zapnutia / samovyrovnania

A J

~— Magneticky drziak )

Okienko na horizontalny laserovy Iu¢ +
horizontalne premietané body (vlavo a vpravo)

—

(20 ° mikro nastavenie (+/- 10 ° od stredu) )
(Montéi na strop
( N\
(Olovnice )
(Driiak na stativ 5/8 ,, )
(Driiak na stativ 1/4 ,, ) L )
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VYBAVENIE

VYMENTE BATERIU
Batérie vymernite, ked laserovy IU€ zoslabne.

Ak pristroj nebudete dlhSie pouzivat, z priehradky na batérie vyberte von batérie. Tym moZete zabranit
vyte€eniu batérii a vzniku $kod spdsobenych kordziou.

Nie je su€astou Standardného vybavenia, je k dispozicii ako prislusenstvo.

SLOVENSKY




ZOBRAZENIE STAVU NABITIA

Po zapnuti alebo vypnuti lasera sa na ukazovateli stavu paliva zobrazi Zivotnost batérie.
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REZIM S USPOROU ENERGIE

(Indikétor rezimu s usporou energie )\

Rezim s Usporou energie pouzivajte, aby
ste predlzili ¢as fungovania akumulatora.
V reZime s Usporou energie je laserovy
IG¢ slabsi a indikator Uspory energie
blikd. Okrem toho je v reZime s Usporou
energie obmedzena oblast merania. Ked
sa rezim s Usporou energie
DEAKTIVUJE, indikator bude svietit
nepretrzZite nazeleno. Ked bude stav
nabitia akumulatora nizsi ako 7 %,
zariadenie sa automaticky prepne do
rezimu s Usporou energie.

) N\

MONTAZ NA STROP

Pripevnite sponu pomocou skrutiek k stipu.

Pomocou drziaka na strop pripevnite laser na
stropné kanaly, stojany ...
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MAGNETICKY DRZIAK NA STENU

ZELENA CIELOVA TABULKA

Pomocou magnetického drZiaka sa da laser Alebo pripevnite skrutkou alebo klincom na stipik. Pouzite zelenu ciefovu platiiu na zlepSenie viditelnosti laserového IU¢a za nepriaznivych podmienok a na

pripevnit na steny, kovové Struktury a pod. vacsie vzdialenosti.

4 N 4 ~N
A J
Otodte laserom o 360 °. Pouzite nastavovaci gombik pre 20 ° oto¢né

nastavenie mikro \ J
( N
ZAVIT STOJANA

Na pripevnenie lasera na stativ pouZzite drziak stativu.
p

* N Zavit stojana 5/8"

Zévit stojana 1/4*

.
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PRACE V REZIME SAMONIVELACIE

V samonivelizaénom reZime sa laserové meracie zariadenie samo vyrovna v rozsahu +4°. Kvoli tomu sa N

sucasne premietaju horizontalna Ciara a horizontalne premietané body, vertikélna Ciara a kolmo
premietané body alebo obe €iary spolu s ich bodmi.

Zelang Giary si navolite pomocou

l!' ) tiagidla.

Laser postavte na pevny, rovny
podklad bez vibracii alebo ho
namontujte na stojan.

1/4* Cap so zavitom
5/8" €ap so zavitom
&

Otocte otocny prepina¢ do polohy:
ON y prep polony

-

Laserovy mera¢ dokaze vytvarat
2 laserové luce a 4 laserové body. Ked sa laser pri aktivovanom
rezime samonivelacie na zaciatku
nevyrovna na +4°, laserové Ciary
blikajll. = = =

V takomto pripade musite laser
nanovo umiestnit.

(A) Horizontalna €iara smerom
dopredu

(B) Vertikélna Ciara smerom
dopredu

(C) Kolmo premietané body

(D) Horizontalne premietané body

Ked su aktivované vsetky Ciary,
laserové meracie zariadenie vytvori
krizové Ciary vpredu a 4 laserové
body.

&
~
Pred premikanjerg’!’e:lserja obrnite
vriljivo stikalo na fgr . Vdaka tomu
sa zaaretuje kyvadlo a laser je
chraneny.
& J
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PRACA V MANUALNOM REZIME

V manualnom rezime je funkcia samonivelacie deaktivovana a laser sa da nastavit' na fubovolny sklon )

laserovych Ciar.

Zelané ¢iary si navolite pomocou

D tlagidla druhov prevéadzky.

Laser postavte na pevny, rovny
podklad bez vibracii alebo ho
namontujte na stojan.

g

Otocte otocny prepina¢ do polohy:
ON y prep polony

Rovnako ako v samonivelizaénom
rezime, ale laserové luce sa
prerusia kazdych 8 sekund.

Laser pomocou stojana nastavte na
Zelanu vysku a pozadovany sklon.

8 sek. 8 sek. 8 sek.

Ak chcete ukoncit manualny rezim,

ON
Otocte otoény prepina¢ do polohy: fh

alebo
OFF

otocte otoény prepina¢ do polohy: ﬂ .

g
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FUNKCIA KOLMICE

Pomocou funkcie kolmice sa da bod na podlahe kolmo premietnut na strop. Na pracu v exteriéri na priamom slne¢nom svetle alebo v jasnych podmienkach a na va¢sie dosahy do 50
Funkcia kolmice slii napr. na prenesenie referenéného bodu pri indtalacii osvetlenia a ventilacie alebo na metrov pouZite detektor Milwaukee.
prenesenie vySok. Detektor nie je sucastou dodavky a musi sa zakupit osobitne.

Podrobné informacie o pouZiti detektora najdete v navode na pouzitie detektora.

.
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KONTROLA PRESNOSTI

Laser je kalibrovany vyrobcom. Milwaukee odporuca presnost lasera pravidelne preverovat,
predovSetkym vSak po pade alebo v désledku chybnej obsluhy.

Pri prekroeni maximalnej odchylky pri kontrole presnosti sa obratte na naSe servisné stredisko spol.
Milwaukee (pozri zoznam so zaruénymi podmienkami a adresami servisnych stredisk).

1. Preverte presnost vysky horizontalnej Ciary.

2. Preverte presnost nivelacie horizontalnej Ciary.
3. Preverte presnost nivelacie vertikalnej Ciary.

4. Preverte presnost kolmice.

5. Kontrola kolmosti
Pred preverenim presnosti lasera namontovaného na stojane skontrolujte nivelaciu stojana.

PREVERENIE PRESNOSTI VYSKY HORIZONTALNEJ CIARY

— ey |

1 (ODCHYLKA SMEROM NAHOR A NADOL)

1. Laser nainstalujte na stojan alebo na rovny podklad medzi dvomi stenami A a B, ktoré su od seba

vzdialené asi 10 m.
2. Laser umiestnite pribl. 0,5 m od steny A.
3. Zapnite samonivelizacny rezim a stlacte tlacidlo Mode (rezim), aby sa horizontalna a vertikalna

krizova Ciara mohla premietat na stenu A.
4. Priese¢nik dvoch Ciar si na stene A oznacte ako bod a1.

A =10m B
ala
0.5m

& J
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(‘5. Laser oto&te o 180° smerom k stene B a priesecnik dvoch Ciar oznacte na stene B ako bod b1. )
X.bl
alx
6. Laser umiestnite pribl. 0,5 m od steny B.
7. Priesecnik dvoch Ciar oznacte na stene B ako bod b2.
Ked body b1 a b2 nie su umiestnené nad sebou, prestavte vySku stojana, kym sa body b1 a b2
neprekryvaju.
A
alx
8. Laser otocte 0 180° smerom k stene A a priese€nik dvoch Ciar oznacte na stene A ako bod a2
A
a2¥"
al X
9. Zmerajte vzdialenosti:
Aa=l|a2-al|
10. Aa nesmie presiahnut 6 mm.
& J




2 PREVERENIE PRESNOSTI NIVELACIE HORIZONTALNEJ CIARY (ODCHYLKA OD JEDNEJ STRANY K DRUHEJ)

Na tuto kontrolu budete potrebovat volnu plochu s velkostou asi 10 x 10 m. 5. Laser premiestnite pribl. 0 10 m a otoéte o 180° a horizontalnu Ciaru opéat premietnite na steny A a B.

1. Laser nain$talujte na stojan alebo na pevny podklad medzi dvomi stenami A a B, ktoré st od seba 6. Stred laserovej Ciary na stene A si 0znacte pomocou bodu a2 a na stene B pomocou bodu b2.
vzdialené asi 5 m.

2. Laser umiestnite pribl. 5 m od stredu miestnosti.

3. Zapnite samonivelizacny rezim a stlacte tlacidlo Mode (rezim), aby sa horizontalna ¢iara mohla
premietat' na steny A a B.

4. Stred laserovej Ciary na stene A si oznacte pomocou bodu a1 a na stene B pomocou bodu b1.

7. Zmerajte vzdialenosti:
Aa =|a2 - al|
Ab = b1 -Db2|
8. Rozdiel |Aa — Ab| nesmie byt vacsi ako 2 mm.

A J A J
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3 PREVERENIE PRESNOSTI NIVELACIE VERTIKALNEJ CIARY

. Na jednu stenu zaveste asi 2 m dlhd Sndru

.

olovnice.

Ked sa olovnica prestane kyvat, na stene
si oznacte bod a1 nad kuzelom olovnice.

Laser nainstalujte na stojan alebo na
rovny podklad vo vzdialenosti pribl. 2,5 m
od steny.

Zapnite samonivelizacny reZim a stlacte
tlacidlo Mode (rezim), aby sa vertikalna
Ciara mohla premietat’ na kolmicu.

. Laser otoéte tak, aby bola vertikalna Ciara

v sUlade so zavesenou $nurou olovnice.

Bod a2 v strede vertikalnej Ciary si
oznacdte v tej istej vySke ako bod a1 na
stene.

. Rozdiel medzi bodom a1 a bodom a2

nesmie byt vacsi ako 0,75 mm.

\
\

Xal

2.

Umiestnite krizovy laser na stativ.

Zapnite rezim samonivelacie a
stlacenim tlacidla prepnite na
funkciu kyprenia.

Hornu olovnicu oznaéte na strope
ako bod a1 (pozri obrazok).

Oznacte dolnu olovnicu na podlahe
ako bod b.

Laser otocte 0 180° a umiestnite ho
tak, aby stred bodu kolmice
dopadal na uz vyznaceny bod b a
potom pockajte, kym sa pristroj
niveluje.

Hornu olovnicu oznadte na strope
ako bod a1 (pozri obrazok).

Vzdialenost medzi bodmi a1 a a2
na strope uvadza, ako vyrazne sa
laserova Ciara odliSuje od idealnej
zvislice.

Pri meranej drahe s dizkou 5 m je
maximalna pripustna odchylka:
5m x (£0,3 mm/m) x 2 = £3 mm.

Vzdialenost medzi bodom a1 a a2
nesmie byt vacsia ako 6 mm.

al

4 PREVERENIE PRESNOSTI KOLMICE

Na tuto kontrolu budete potrebovat
miestnost’ s vyskou stropu asi 5 m.

1.

5m
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5 KONTROLA KOLMOSTI

.V strede miestnosti si na podlahe oznacte
referenény bod (x), ktory bude rovnako
vzdialeny od kazdej steny.

. Zapnite a odblokujte laserové zariadenie.
Zabezpecte, aby boli aktivované rezimy
kolmej roviny, kolmo premietanych bodov
a horizontalne premietanych bodov (t. j.
vSetky lasery musia byt zapnuté).

. Laserové zariadenie umiestnite priamo
nad referen¢ny bod (x) pomocou bodu
premietnutého kolmo nadol.

. Potom vyznacte bod (l) v priese¢niku
vpredu premietanych Ciar na stene A.
Laserovym zariadenim nehybte a oznacte
stred pravého horizontalne premietaného
bodu (Il) na stene B.

. Laserové zariadenie otocte o0 90 stupriov
v smere hodinovych ruciciek okolo kolmo
premietaného bodu (x) a lavy horizontalne

premietany bod vyrovnajte vzhladom na
predtym oznaceny bod I.

. Priese¢nik kolmych iar priamo pred
laserovym zariadenim si oznacte ako bod
(1) na stene B. Laserovym zariadenim
nehybte a pomocou pravého horizontalne
premietaného bodu si oznacte bod (IV) na
stene C.

. Odchylka (d) medzi bodmi Il a Ill nesmie
byt na 10 m vacésia ako 3 mm.

IVe

10 m 10 m

SLOVENSKY

Nakoniec laserové zariadenie otocte o
180° v smere hodinovych ruciciek okolo
referenéného bodu (x) tak, aby bol pravy
horizontalne premietany bod v sulade s
predtym oznacenym bodom I. Laserovym
zariadenim nehybte a pomocou favého
horizontalne premietaného bodu si
oznacte bod (V) na stene C.

Odchylka (d) medzi bodmi IV a V nesmie
byt na 10 m vacsia ako 3 mm.
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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

iN&)

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!
Urzadzenia nie wolno uzywac przed zapoznaniem sig z tredcig procedur bezpieczefstwa oraz instrukcji obstugi znajdujacej sie.
Klasyfikacja lasera

Otwor wyjscia
wigzki laserowej

OSTRZEZENIE:
Urzadzenie emituje laser klasy 2 w zgodnos$ci z normg EN60825-1:2014 .

LASER
2

POLSKI

Ostrzezenie:
Nie nalezy naraza¢ oczu bezpodrednio na dziatanie wigzki laserowej. Wigzka laserowa moze spowodowa powazne uszkodzenia oczu iflub Slepote.

Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera i nie kierowac jej niepotrzebnie na inne osoby.

Ostroznie! W przypadku niektorych zastosowan urzadzenie emitujace laser moze znajdowac sie za uzytkownikiem. Nalezy wowczas
obracac sie ostroznie.

Ostrzezenie: Nie uzywac lasera przy dzieciach ani nie pozwala¢ dzieciom obstugiwac laser.

Uwaga! Powierzchnia odbijajaca promienie mogtaby spowodowac odbicie promienia lasera z powrotem ku osobie obstugujacej
urzadzenie lub ku innym osobom.

Ostrzezenie: Zastosowanie elementdw sterujacych, nastaw lub przeprowadzenie innych procedur niz zostaly ustalone w podreczniku
moze prowadzi¢ do niebezpiecznej dawki napromieniowania.

Jesli laser zostanie przeniesiony z bardzo zimnego do cieptego otoczenia (lub odwrotnie), wowczas przed uzyciem musi osiggnaé
temperature otoczenia.

Nie nalezy przechowywac lasera na zewnatrz; chronic laser przed wstrzasami, diugotrwatymi wibracjami i skrajnymi temperaturami.

Miernik laserowy nalezy chronic przed zapyleniem, wilgocig i wysokg wilgotnocig powietrza. Moze to powodowa¢ uszkodzenie
wewngtrznych elementéw lub mie¢ niekorzystny wptyw na dokladnosc.

Jesli promieniowanie laserowe trafi w oko, nalezy natychmiast zamkna¢ oczy i odwréci¢ glowe od wigzki.

Nalezy ustawi¢ wigzke laserowa w taki sposab, aby nie oslepiata ona ani uzytkownika, ani innych oséb.

Nie nalezy patrze¢ w wigzke lasera za pomoca powiekszalnikow optycznych, takich jak lometki czy teleskopy: prowadzi to do
zwigkszenia ryzyka wystapienia powaznych uszkodzen oczu.

Nalezy pamigta¢, ze mimo iz gogle laserowe zostaty zaprojektowane tak, aby utatwia¢ widzenie linii laserowych, nie chronig one oczu
przed promieniowaniem laserowym.

Nie nalezy usuwa¢ ani zamazywa¢ znakow ostrzegawczych umieszczonych na urzgdzeniu laserowym.

Nie nalezy demontowac lasera. Promieniowanie laserowe moze powodowaé powazne obrazenia oczu.

Gdy laser nie jest uzywany, nalezy wytgczy¢ zasilanie, zablokowac wahadto i umiesci¢ go w torbie transportowe;.

Przed transportem lasera nalezy upewnic sie, ze blokada wahadta jest wigczona.

Wskazéwka: Jedli blokada wahadta nie jest wiaczona, wowczas moze dojéc do uszkodzen wewnatrz urzadzenia podczas transportu.
Nie nalezy uzywac zadnych agresywnych $rodkow czyszczacych lub rozpuszezalnikow. Czyscié tylko czysta, miekka Sciereczka.
Chronic laser przed gwattownymi wstrzasami i upadkami. Po upadku lub silnym oddzialywaniu mechanicznym, przed uzyciem nalezy
sprawdzi¢ doktadnos$¢ urzadzenia.

Niezbedne naprawy urzadzenia laserowego moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany personel specjalistyczny.
Urzadzenia nie wolno uzywac w $rodowisku zagrozonym wybuchem lub w miejscu dziatania substancji zracych.

Jezeli laser nie bedzie uzywany przez diuzszy czas, wowczas nalezy wyjaé baterie z komory baterii. Pomoze to zapobiec wyciekom z
bateril i zwigzanym z tym uszkodzeniom spowodowanym korozja.

Zuzyte baterie oraz zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ usuwany razem z odpadami pochodzgcymi z gospodarstw
E domowych. Zuzyte baterie oraz zuzyty sprzet elekiryczny i elekironiczny nalezy gromadzic i usuwac oddzielnie.

—ON\ Przed utylizacjg nalezy usunaé z urzadzen zuzyte baterie, zuzyte akumulatory oraz Zrddta Swiatta.

Prosze zasiggna¢ informacji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u wladz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

W zaleznosci od lokalnych przepiséw, sprzedawcy detaliczni moga by¢ zobowigzani do bezptatnego odbioru zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.
Poprzez ponowne wykorzystanie i recykling zuzytych baterii oraz zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pomagamy
zmniejsza¢ zapotrzebowanie na surowce.
Zuzyte baterie (zwlaszcza baterie litowo-jonowe) oraz zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawierajg cenne materialy nadajace sie
do recyklingu, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na srodowisko naturalne i zdrowie uzytkownika, jesli nie zostang zutylizowane w
Sposob przyjazny dla srodowiska.
Przed utylizacjg zuzytego sprzetu nalezy usuna¢ wszelkie zamieszczone na nim dane osobowe.

c € Znak CE

U K Brytyjski znak potwierdzajacy zgodno$c

CA




UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Obiektyw i obudowe lasera nalezy czysci¢ migkka, czystg Sciereczkg. Nie nalezy uzywaé

rozpuszczalnikow.

Mimo ze laser jest do pewnego stopnia odporny na kurz i zabrudzenia, nie powinien byé dtugo
przechowywany w zapylonym miejscu, poniewaz w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia

wewnetrznych ruchomych czesci.

W przypadku zamoknigcia lasera przed umieszczeniem w walizce nalezy go wysuszyc¢, aby zapobiec

uszkodzeniom spowodowanym rdzg.

DANE TECHNICZNE

Klasa lasera 2
Zakres samoczynnego poziomowania t4°
Czas samoczynnego poziomowania < 3s
Typ baterii Li-lon
Napiecie DC 12V ==
Klasa ochrony (woda rozpryskowa i pyt) | IP54*
Maks. uksztattowanie terenu 2000 m
Maks. wilgotno$¢ wzgledna powietrza 80%
Stopien zanieczyszczenia wediug 2%*
IEC 61010-1
Czas trwania impulsu t,
Standardowy tryb pracy | < 80 ps
Tryb oszczedzania energii | < 50 ps

Funkcje

Pozioma linia lasera + punkty rzutowane réwnolegle
Linia pionowa + punkty rzutowane prostopadle
Ptaszczyzna pionowa, punkty rzutowane prostopadle +
rownolegle

Czestotliwosé 10 kHz

Projekcje 2 Zielone linie, 4 punkty zielone
llo$¢ diod 2

Rodzaj diody 50 mW

Wzorzec wyjSciowy linii lasera

Pojedyncza pozioma linia lasera + 2 punkty rzutowane
réwnolegle (w lewo i w prawo);

Prosta ptaszczyzna pionowa + 2 punkty rzutowane
prostopadle (w gore i w dot);

Linia krzyzowa + 2 punkty rzutowane réwnolegle + 2 punkty

rzutowane prostopadle.

POLSKI

Czas pracy 9 godz. (standardowy tryb pracy) / 16 godz. (tryb
oszczedzania energii) z akumulatorem M12, 3,0 Ah
gwint statywu 1/4* | 5/8°

Odpowiedni detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Linia laserowa
Szerokos¢
Dtugos¢ fali
Moc maksymalna
Doktadnos¢
Odchylenie wigzki laserowej
Kat otwarcia
Kolor
Zasieg

<11,12 mm @ 38"

510 - 530 nm Laser klasy Il

<7TmwW

+/-3mm/10m

1 rad

linia pionowe > 150°; linia pozioma > 180°

zielony

38 m (z czujkg LLD50 50 m, z czujkg LRD100 100 m)

Punkty lasera
Dtugos¢ fali punktu laserowego
Maks. moc punktu laserowego
Doktadnos¢ pionu
Odchylenie punktu lasera
Barwa punktu lasera
Zasieg

510 - 530 nm Laser klasy |l
<1mw

+/-3mm/10m

0,5rad

zielony

38 m

Zalecana temperatura pracy

od -20°C do +40°C

Temperatura przechowywania

od -20°C do +65°C

Zalecane rodzaje akumulatora M12B...
Wymiary 171 mm x 82 mm x 150 mm
Waga (fgcznie z bateriami) 1262 g

* Bateria litowo-jonowa i komora baterii nie sg objete stopniem ochrony 1P54.

** Wystepuijg tylko nieprzewodzgce zanieczyszczenia, chociaz czasami spodziewane jest czasowe

przewodnictwo spowodowane kondensacja.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Ten innowacyjny laser jest przeznaczony do szerokiego zakresu profesjonalnych zastosowan, takich jak

np.:

- Wyréwnanie plytek, ptyt marmurowych, szafek, obramowan, listew i laméwek

- Wytyczanie linii podstawowych dla potrzeb montazu drzwi, okien, szyn, schodow, ogrodzen, bram,

werand i pergoli.
- Do wytyczania i weryfikacji linii poziomych

i pionowych.

- Poziomowanie sufitéw podwieszanych i przewoddw rurowych, dzielenie okien i wyréwnywanie
przebiegu rur, poziomowanie $cian obudowy instalacji elektrycznych

Produkt ten nalezy stosowac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.




PRZEGLAD

p
Przycisk trybu

Krotkie naci$nigcie: wybierz pomiedzy liniami lasera:

- Pozioma linia lasera + punkty rzutowane réwnolegle

- Linia pionowa + punkty rzutowane prostopadle

- Ptaszczyzna pionowa + punkty rzutowane prostopadle +
rownolegle

Dtugie naci$niecie: przetacz tryb normalny / tryb oszczedzania
energii
&

J/

Okienko dla pionowej wigzki lasera + punkt
rzutowany prostopadle w gore

—

Okienko dla poziomej wigzki lasera + punkty
rzutowane réownolegle (w lewo i w prawo)

—

(Mikroregulacja 20 ° (+/- 10 ° od Srodka) )
(Olovnice )
(Uchwyt do statywu 5/8 ,, )
(Uchwyt do statywu 1/4 , )

(Wskainik LED stanu natadowania

(Wskainik trybu oszczedzania energii

Oznaczenie poziomej wigzki lasera

— S

Vs

pokretto

OQFF Wytgczone / zablokowane

ON
ﬂ Tryb wtgczony / reczny

ON
’i tryb wtgczenia / samopoziomowania
&

~— Uchwyt magnetyczny

(Montai sufitowy

Vs
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ZMIEN BATERIE

Baterie nalezy wymieni¢, gdy wigzka lasera ostabnie.

Jezeli urzadzenie przez dtuzszy czas nie bedzie uzywane, nalezy wyjg¢ baterie z komory baterii. Pomoze
to zapobiec wyciekom z baterii i zwigzanym z tym uszkodzeniom spowodowanym korozjg.

Brak w wyposazeniu standardowym, dostepne jako akcesoria.

POLSKI




WSKAZNIK STANU NALADOWANIA

Po wigczeniu lub wytgczeniu lasera miernik poziomu natadowania wyswietli zywotno$¢ baterii. Przymocu;j klips gasienicy za pomocg $rub do Uzyj uchwytu sufitowego, aby zamocowac laser

stupka. do kanatow sufitowych, stojakow ...
B N\ 4
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NN,
S0.0-0-02 . 66-100%

MONTAZ SUFITOWY
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NN
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<7%
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\1/, \1/,
NN a2

S S
\ /II\\\ /,II\\\ )
TRYB 0SZCZEDZANIA ENERGII

Vs

(Wskainik trybu oszczedzania energii )\

Aby wydtuzy¢ czas pracy akumulatora,
nalezy korzystac z trybu oszczedzania
energii. W trybie oszczedzania energii
wigzka lasera jest stabsza i miga
wskaznik oszczedzania energii. Ponadto
w trybie oszczedzania energii zakres
pomiarowy jest ograniczony. Jesli tryb
oszczedzania energii jest WYLACZONY,
wskaznik Swieci sie stale na zielono.
Urzadzenie automatycznie przetgcza sie
w tryb oszczedzania energii, gdy poziom
natadowania akumulatora spadnie
ponizej 7%.
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MAGNETYCZNY UCHWYT SCIENNY

Magnetyczny uchwyt $cienny umozliwia mocowanie

ZIELONA TARCZA CELOWNICZA

Lub przymocuj $rubg lub gwozdziem do stupka. Uzyj zielonej tarczy celowniczej, aby poprawi¢ widocznos$¢ wigzki laserowej w niesprzyjajacych

lasera do scian, konstrukcji metalowych, itp. warunkach i na wieksze odlegtosci.

4 N 4 ~N
A J
Obré¢ laser o 360 °. Uzyj pokretta regulacyjnego do mikroregulacji obrotu

020° \ J
( N
GWINT STATYWU

Uzyj uchwytu do statywu, aby zamocowac laser na statywie.
p

gwint staty(/vu 5/8°

S

.

gwint étatywu 1/4¢
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PRACA W TRYBIE SAMOCZYNNEGO POZIOMOWANIA

W trybie samoczynnego poziomowania miernik laserowy poziomuje sie w zakresie + 4°. W tym celu N

rzutuje sie jednoczes$nie linie poziomg i punkty rzutowane réwnolegle, lini¢ pionowa i punkty rzutowane
prostopadle lub obie linie i ich punkty.
Korzystajgc z przycisku wybraé

) zadane linie.

Umiesci¢ laser na stabilnej, réwnej i
wolnej od drgan powierzchni lub
zamocowac go na statywie.

Sruba gwintowana 1/4
Sruba gwintowana 5/8"
(.

Przekre¢ przetacznik obrotowy na:
ON €C przeig y

-

Miernik laserowy moze generowaé
2 promienie lasera i 4 punkty lasera. Jezeli przy wigczonym
samoczynnym poziomowaniu laser
nie zostanie wstepnie wyréwnany
do %4°, linie lasera bedg migac.

A) Pozioma linia do przodu

B) Linia pionowa do przodu

C) Punkty rzutowane prostopadle
D) Punkty rzutowane réwnolegle

W tym przypadku nalezy ustawi¢
laser ponownie.

(
(
(
(

Gdy wszystkie linie sg aktywne,
miernik laserowy generuije linie
krzyzowe do przodu oraz 4 punkty
lasera.

Przed przeniesieniem lasera ustaw przefgcznik
OFF

obrotowy w pozycji g . Spowoduje to
zablokowanie wahadta i ochroni laser.

g

POLSKI




PRACA W TRYBIE RECZNYM

W trybie recznym funkcja samoczynnego poziomowania jest wytgczona i laser moze by¢ ustawiony na h

dowolne nachylenie linii laserowych.

Wybra¢ zgdane linie przy pomocy

M przycisku trybu pracy.

Laser nalezy umiesci¢ na stabilnym,
rownym i wolnym od drgan podtozu
lub zamontowaé na statywie.

g

Przekre¢ przetgcznik obrotowy na:
oN €C przeiq y

Tak jak w trybie
samopoziomowania, jednakze
promienie lasera sg przerywane
co 8 sekund.

Wyregulowa¢ laser do zadanej
wysokosci i nachylenia za pomoca
statywu.

8s 8s 8s

Aby wyjs$¢ z trybu recznego,

ON
Przekre¢ przetacznik obrotowy na: fh

lub
OFF

ustaw przetacznik obrotowy w pozycji: i -

g

POLSKI




FUNKCJA PIONU

Przy pomocy funkgcji pionu mozliwe jest rzutowanie punktu na podtoge prostopadle do sufitu. Do pracy na zewnatrz w bezposrednim $wietle stonecznym lub w jasnych warunkach oraz przy wigkszych
Funkcje pionu wykorzystuje sie na przyktad do przenoszenia punktu odniesienia dla instalacji zasiggach do 50 metrow, uzyj detektora Milwaukee.
oswietleniowych i wentylacyjnych lub do przenoszenia wysoko$ci. Detektor nie jest dotgczony do zestawu i nalezy go zakupi¢ oddzielnie.

Szczegotowe informacje na temat obstugi detektora znajdujg sie w instrukcji obstugi detektora.

.
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KONTROLA DOKLADNOSCI

Laser jest catkowicie skalibrowany fabrycznie. Milwaukee zaleca regularne sprawdzanie doktadnosci
lasera, szczegodlnie po upadku lub w przypadku btedéw w obstudze.

W przypadku przekroczenia maksymalnego odchylenia podczas sprawdzania doktadnosci, prosimy o
kontakt z jednym z naszych centrow serwisowych Milwaukee (patrz lista z warunkami gwarancji i
adresami centrow serwisowych).

1. Sprawdzanie doktadno$ci wysokosci linii poziome;.

2. Sprawdzanie doktadno$ci poziomowania linii poziome;.
3. Sprawdzanie doktadnosci poziomowania linii pionowe;.
4. Sprawdzanie doktadnosci pionu.

5. Sprawdzanie prostokgtnosci

Przed sprawdzeniem doktadnosci lasera zamontowanego na statywie nalezy sprawdzi¢ poziom statywu.

b S oM \
= i
D o

ADNOSCI WYSOKOSCI LINIl POZIOMEJ

RE | W DOL)

1. Umiescic¢ laser na statywie lub na ptaskiej powierzchni pomigdzy dwiema Scianami A i B, oddalonymi
od siebie o ok. 10 m.

2. Ustawi¢ laser w odlegtosci ok. 0,5 m od $ciany A.

3. Wiaczyc¢ tryb samoczynnego poziomowania i nacisng¢ przycisk zmiany trybu, aby wyswietli¢ pozioma
i pionowa linie krzyzowa na Scianie A.
4. Zaznaczy¢ punkt przeciecia dwdch linii jako punkt a1 na $cianie A.

A =10 m B

alx’|

A J
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(5. Obréci¢ laser 0 180° w kierunku Sciany B oraz zaznaczy¢ punkt przecigcia dwdch linii jako b1 na
Scianie B.
180°
X bl
alx

6. Umiesci¢ laser w odlegtosci ok. 0,5 m od $ciany B.

7. Zaznaczy¢ punkt przecigcia dwoch linii jako b2 na $cianie B.
Jezeli punkty b1 i b2 nie naktadajg sie, nalezy regulowaé wysoko$c¢ statywu az do momentu, gdy
punkty b1 i b2 natozg sie na siebie.

A

alx

8. Obrocic¢ laser 0 180° w kierunku $ciany A i zaznaczy¢ na Scianie A punkt przecigcia dwoch linii jako
a2.

az X
ALK

9. Zmierzy¢ odlegtosci:
Aa =|a2 - al|
10. Aa nie moze przekracza¢ 6 mm.

G

~N




2 SPRAWDZANIE DOKLADNOSCI POZIOMOWANIA LINII POZIOMEJ (ODCHYLENIE Z JEDNEJ STRONY NA DRUGA)

Do sprawdzenia wymagana jest wolna przestrzen o wymiarach okoto 10 x 10 m. 5. Przesung¢ laser o ok. 10 m i obréci¢ go o 180°, a nastepnie zrzutowa¢ ponownie linie poziomg na
1. Umiesci¢ laser na statywie lub na stabilnej powierzchni pomiedzy dwiema $cianami A i B, oddalonymi sciany Ai B.
od siebie o ok. 5 m. 6. Oznaczy¢ srodek linii lasera na $cianie A jako a2, a na Scianie B jako b2.

2. Umiesci¢ laser w odlegtosci okoto 5 m od srodka pomieszczenia.

3. Wigczyc¢ tryb samoczynnego poziomowania i nacisng¢ przycisk zmiany trybu, aby wyswietli¢ linig
pozioma na $cianach Ai B.

4. Oznaczy¢ $rodek linii lasera na $cianie A jako a1, a na $cianie B jako b1.

7. Zmierzy¢ odlegtosci:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Roznica |Aa - Ab| nie moze przekracza¢ 2 mm.

A J A J
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3 SPRAWDZANIE DOKLADNOSCI POZIOMOWANIA LINII PIONOWEJ

. Zawiesi¢ pion o dtugosci ok. 2 m na

.

$cianie.

Po ustabilizowaniu sie ciezarka nalezy
zaznaczy¢ na $cianie punkt a1 powyzej
wierzchotka ciezarka.

Umiesci¢ laser na statywie lub na réwnej
powierzchni w odlegtosci ok. 2,5 m od
Sciany.

Wigczyé tryb samoczynnego
poziomowania i nacisngé przycisk zmiany
trybu w celu projekcii linii prostopadtej na
pion.

Obrdcic laser w taki sposéb, aby linia
pionowa pokrywata sie z zawieszeniem
pionu.

Zaznaczy¢ punkt a2 na Srodku pionowe;j
linii na tej samej wysoko$ci co a1 na
Scianie.

. Odlegto$¢ miedzy a1 i a2 nie moze by¢

wigksza niz 0,75 mm.

\
\

Xal

1.
2.

Do przeprowadzenia tego testu
wymagane jest pomieszczenie o
wysokosci stropu ok. 5 m.

Ustaw laser krzyzowy na statywie.

Wigcz tryb samopoziomowania i
nacisnij przycisk, aby przetgczy¢ na
funkcje pulchnosci.

Zaznacz gdrng pionowg kropke na
suficie jako punkt a1 (patrz
rysunek).

Zaznacz dolng pionowg kropke na
podtodze jako punkt b.

Obrocic¢ laser o 180° i ustawi¢ go
tak, aby $rodek pionu padat na
zaznaczony wczesniej punkt b oraz
poczekac, az urzgdzenie zostanie
wypoziomowane.

Zaznacz gdrng pionowg kropke na
suficie jako punkt a1 (patrz
rysunek).

Odlegto$¢ pomiedzy punktami af i
a2 na suficie wskazuje, na ile linia
laserowa odchyla sie od idealnego
pionu.

Dla odlegtosci pomiarowej 5 m
maksymalne dopuszczalne
odchylenie wynosi:

5m x (+0,3 mm/m) x 2 = +3 mm.
Odlegto$¢ miedzy a1 i a2 nie moze
by¢ wigksza niz 6 mm.

4 KONTROLA DOKLADNOSCI PIONU

al

5m

POLSKI




5 SPRAWDZANIE PROSTOKATNOSCI

. Zaznaczy¢ punkt odniesienia (x) na
$rodku pomieszczenia na podfodze, w
rownej odlegtosci od kazdej ze Scian.

. Wigczy¢ i odblokowaé urzgdzenie
laserowe. Upewnic sie, ze tryby
ptaszczyzny pionowej, punkty rzutowane
prostopadle i punkty rzutowane
rownolegle sg wigczone (tzn. ze wszystkie
lasery sg wigczone).

. Umiesci¢ urzgdzenie laserowe
bezposrednio nad punktem odniesienia
(x), tak aby punkt ten byt skierowany
pionowo w dot.

. Nastepnie zaznaczy¢ punkt (1) w miejscu
przeciecia linii rzutowanych do przodu na
Sciane A. Nie przesuwajgc urzadzenia
laserowego zaznaczy¢ na $cianie B
srodek prawego punktu rzutowanego
poziomo (I1).

. Obréci¢ urzgdzenie laserowe o 90 stopni
zgodnie z ruchem wskazowek zegara
wokét punktu rzutowanego prostopadle (x)
i wyrownaé lewy punkt rzutowany
rownolegle z zaznaczonym wczesniej
punktem .

. Zaznaczy¢ na $cianie B punkt przeciecia
linii prostopadtych znajdujgcych sie
bezposrednio przed urzgdzeniem
laserowym jako punkt (IIl). Nie
przesuwajgc urzadzenia laserowego
zaznaczy¢ na $cianie C $rodek prawego
punktu rzutowanego réwnolegle (V).

. Odchylenie (d) pomiedzy punktem Il oraz
punktem Il nie moze przekracza¢ 3 mm
na 10 m.

POLSKI

. Na koniec nalezy obrdci¢ urzgdzenie

laserowe o 180° zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara wokét punktu
odniesienia (x), tak aby prawy punkt
rzutowany réwnolegle odpowiadat
poprzednio zaznaczonemu punktowi |.
Nie przesuwajac urzadzenia laserowego
zaznaczy¢ na Scianie C $rodek lewego
punktu rzutowanego réwnolegle (V).

. Odchylenie (d) pomiedzy punktem IV oraz

punktem V nie moze przekracza¢ 3 mm
na 10 m.
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FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!
Atermék hasznélata elétt tanulma- nyozza talalhat6 Biztonsagi el6irasokat és Hasznalati utmutatot.
Lézer osztalyozas

Lézersugar kilép6
nyilas

FIGYELMEZTETES:
Ez a 2. |ézerosztalyu termék megfelel az EN60825-1:2014 el&irasainak.

LASER
2

MAGYAR

Figyelmeztetés:
A szemeket tilos a lézersugar kozvetlen hatasanak kitenni. A lézersugar stlyos szemkarosodast és/vagy vaksagot okozhat.

Tilos kdzvetlentl a Iézersugarba nézni, és sziikségteleniil nem szabad més személyekre iranyitani.

Vigyézat! Néhany alkalmazasnél a lézert kibocsétd késziilék On mégott lehet. llyen esetben évatosan forduljon meg.
Figyelmeztetés: Ne hasznélja a ézert gyerekek kdzelében és gyerekeknek ne engedie a Iézer milkodtetését.
Figyelem! Visszaverd feliletekrdl visszaverddhet a [ézersugar a kezeldre vagy mas személyekre.

Figyelmeztetés: A kézikdnyvben meghatérozottol eltérd vezérldelemek és bedllitisok hasznalata, vagy attél eltérd eljarasok
végrehajtasa veszélyes sugarterhelést okozhat.

Ha a Iézert nagyon hidegbdl meleg kémyezetbe (vagy forditva) viszik, akkor hasznalat el6tt el kell émie a kdrnyezeti hémérsékletet.
Alézert nem szabad a szabadban tarolni, és dvni kell Gtésektdl, tartds razkddastol és a szélséséges hdmérsékletektd.

Alézeres mérémUiszert védeni kell portdl, nedvességtdl és magas paratartalomtol. Az ilyen kdriilmények tonkretehetik a belsd
alkatrészeket, vagy befolyasolhatjak a pontossagot.

Ha a szemet lézersugarzas éri, akkor a szemet be kell csukni és a fejet azonnal el kell forditani a sugar utjabol.
Ugyelien arra, hogy a lézersugarat gy pozicionalja, hogy az ne vakitsa el Ont vagy mas személyeket.

Tilos a lézersugarba optikai nagyitdeszkozokkel, példaul tavcsével vagy teleszkdppal belenézni. Ellenkezd esetben megnd a stlyos
szemkarosodasok veszélye.

Vegye figyelembe, hogy a Iézerszemiiveg a lézervonalak jobb felismerésére szolgal, azonban nem védi a szemet a lézersugarzastol.
Alézerkésziiléken 16vé figyelmeztetd tablakat nem szabad eltavolitani vagy felismerhetetienné tenni.

Ne szerelje szét a lézert. A lézersugarzas stlyos szemsériléseket okozhat.

Ha nem hasznalja, kapcsolja ki a kész(iléket, kapcsolja be az ingazarat, és helyezze a lézert a hordtaskajaba.

Alézer szallitésa el6tt biztositsa, hogy az ingardgzitd rogzitve legyen.

Megjegyzés: Ha az ingardgzitd nincs rogzitve, akkor szallitds kozben a készilék belseje megsériilhet.

Ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket vagy olddszereket. A tisztitast csak tiszta, puha kendével végezze.

Alézert dvni kell az erds (itésektdl és zuhanasoktdl. Ha a kész(lék leesett vagy erés mechanikus behatés érte, akkor hasznalat el6tt
ellendrizni kell a késziilék pontossagat.

Alézeres eszkozon sziikséges javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet.
Aterméket tilos robbanasveszélyes vagy agressziv kémyezetben hasznani.

Ha a késziiléket hosszabb ideig nem hasznaljak, akkor az elemeket ki kell venni az elemtarté rekeszbdl. Igy elkeriilhetd az elemek
kifolyasa és az ehhez kapcsolodo korrézids karok.

Ahulladékelemeket, az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait nem szabad a haztartasi hulladékkal egyttt
E artalmatlanitani. A hulladékelemeket, az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait elkilonitve kell gyUjteni és artalmatlanitani.
= Az artalmatlanitas el6tt tavolitsa el a hulladékelemeket, a hulladékakkumulatorokat és az izzokat a berendezésekbdl.

Ahelyi hatdsagoknal vagy szakkereskeddjénél tajékozddjon a hulladékudvarokrol és gydjtéhelyekrél.
A helyi rendelkezésektdl figgden a kiskereskeddk kdtelesek lehetnek a hulladékelemeket, az elekiromos és elektronikus berendezések
hulladékait ingyenesen visszavenni.
Ahulladékelemek, az elektromos és elektronikus berendezések hulladékainak Ujrahasznalatéval és Ujrahasznositaséval jéruljon hozza
a nyersanyagszkséglet csdkkentéséhez.
Ahulladékelemek (mindenekel6tt a litium-ion elemek), az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai értékes
Ujrahasznosithatd anyagokat tartalmaznak, melyek kdryezetvédelmi szempontbdl nem megfelelé artalmatlanitas esetén negativ
hatéssal lehetnek a komyezetre és az On egészségére.
Artalmatlanitas elétt tordlje a hasznalt késziléken 1évd lehetséges személyes adatokat.

c € CE-jelolés
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KARBANTARTAS

Alézer objektivét és a burkolatot puha, tiszta kendével tisztitsa. Ne hasznaljon olddszert.

Még ha a lézer bizonyos fokig ellen is all a pornak és a szennyez6déseknek, nem ajanlott hosszabb ideig
poros helyen tarolni, mivel ellenkezd esetben a belsé mozgd részek megsériilhetnek.

Ha a lézer nedves lesz, akkor a hordkofferbe helyezés elétt meg kell szaritani, hogy ne alakuljanak ki

korrézié miatti karosodasok.

MUSZAKI ADATOK

Lézerosztaly 2
Onszintezési tartomany +4°
Onszintezési idé < 3s
Elemtipus Li-lon
DC fesziiltség 12V ==
Védettségi fokozat (froccsend viz és por | IP54*
ellen)
Max. magassag 2000 m
Max. relativ paratartalom 80%
Szennyezettségi fok az IEC 61010-1 2%*
szerint
t, impulzusidé
Normal tizemelés | < 80 ps
Aramtakarékos lizemmaod | < 50 ys

Funkciok Vizszintes lézervonal + vizszintesen kivetitett pontok
Fugg6leges fliggbvonalak + fliggélegesen kivetitett pontok
Fuggbleges sik, fuiggdlegesen + vizszintesen kivetitett pontok

Frekvencia 10 kHz-es

Vetitésl 2 z6ld vonal, 4 pont z6ld

Diédamennyiség 2

Didda tipusa 50 mW

Lézervonal-kibocsatasi minta

Egyszeres vizszintes lézervonal + 2 vizszintesen kivetitett
pont (balra és jobbra);

Egyszeres fliggéleges fuggévonal + 2 fiiggblegesen kivetett
pont (fent és lent);

Keresztvonal + 2 vizszintesen kivetitett pont + 2
fliggblegesen kivetitett pont.

Uzemidé

9 6ra (normal Gizemelés) / 16 6ra (aramtakarékos tizemmaod)
3,0 Ah M12 akkumulatorral

MAGYAR

Alivanymenet

1/4* 1 5/8*

Megfelel6 detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Lézervonal
Szélesség

Hullamhossz

Maximalis teljesitmény

Pontossag

Lézersugar-szérodas

Nyilasszdg

Szin

Hatotav

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm, Il-es |ézerosztaly

<7TmW

+/-3mm/10m

1rad

liggéleges vonal > 150°; vizszintes vona > 180°

zold

38 m (detektorral LLD50 50 m, detektorral LRD100 100 m)

Lézerpontok
Lézerpont hulldmhossz

510 - 530 nm, ll-es |ézerosztaly

Lézerpont max. teljesitmény | < 1 mW
Fligg6zd pontossag | +/-3mm /10 m
Lézerpont-eltérés | 0,5 rad
Lézerpont szine | zold
Hatotav | 38 m
Ajanlott Gizemi h6mérséklet -20°C-+40°C
Tarolasi hémérséklet -20°C-+65°C
Ajanlott akkutipusok M12B...
Méretek 171 mm x 82 mm x 150 mm
Suly (elemekkel) 1262 g

* Alitium-ion akkura és az akkutartd rekeszre nem vonatkozik az IP54 védettségi fokozat.

** Csak nem vezetéképes szennyezddés torténik, melynél azonban alkalomszerlien kondenzacié miatti

atmeneti vezetképesség varhato.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A jelen innovativ |ézer széles kor(, professzionalis felnasznalasra készlilt, pl.:
- csempék, marvanylapok, szekrények, bordirok, idomelemek és szegélyek bedllitasa.
- alapvonalak kijeldlése ajtok, ablakok, sinek, |épcsok, keritések, kapuk, verandak és pergolak

beépitésehez.

- Vizszintes és fliggbleges vonalak meghatarozasahoz és ellenérzéséhez.
- Fuggesztett mennyezetek és cs6vezetékek szintezése, ablakfelosztas és csbbeallitas, hataroldfalak

szintezése villamos szerelésekhez

A terméket csak a megadottak szerint, rendeltetésszerlien szabad hasznalini.




ATTEKINTES

P
Mad valaszté gomb

Révid megnyomas: Valasszon a lézeres vonalak koziil:

- Vizszintes Iézervonal + vizszintesen kivetitett pontok

- Fliggdleges fiiggévonalak + fiiggélegesen kivetitett pontok

- Fligg6leges sik, fliggélegesen + vizszintesen kivetitett pontok

Hosszan lenyomva: a normal izemmaod / az energiatakarékos
\méd véltdsa

(LED-es toltottségiallapot-kijelzo

(Aramtakarékos izemméd kijelzs

P / /—(M12 akkumulator
J y ~

Jelolés a vizszintes lézersugarra

— S

( )

[Ablak fliggdleges lézersugarhoz +
fiiggdlegesen kivetitett fels6 ponthoz
ggoleg P Forgatégomb

, OFF ., _.
. , . . \ /— a KI / s
[Ablak vizszintes lézersugarhoz + vizszintesen J

—

kivetitett pontokhoz (bal és jobb oldalon) Q.N Be / kézi lizemméd

ON o
’i be / 6nszintezd madd

A J

~— magneses tarté )

(20 ° mikrobedliités (+/- 10 ° a kézéppontbel) |
(Mennyezeti szerelés
( N\
(F" v A
ligg6zoépont )
(Allvényra szerelhet6 5/8 ,, )
(Allvényra szerelhet6 1/4 ,, ) L )
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FELSZERELES

CSERELJE KI AZ ELEMET
Nem tartoznak a standard felszereléshez, kiegészitéként kaphatok. ; Cserélje ki az elemeket, ha a lézersugar gyengil.

Ha a kesz(iléket hosszabb ideig nem hasznaljak, akkor az elemeket ki kell venni az elemtarto rekeszbdl.
Igy elkertilhetd az elemek kifolyasa és az ehhez kapcsolddo korrdzids karok.

MAGYAR




ATOLTOTTSEGI ALLAPOT KIJELZOJE MENNYEZETI SZERELES

A lézer be- vagy kikapcsolasa utan az lizemanyag-méré kijelzi az akkumulator élettartamat. Rdgzitse a nyomtarat csavarokkal az oszlophoz. A mennyezeti tartéval rogzitse a lézert a
mennyezeti csatornakhoz, allvanyokhoz ...
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ARAMTAKAREKOS UZEMMOD

(‘Aramtakarékos iizemmod kijelzé

Az akku Uzemidejének megndveléséhez
hasznalja az aramtakarékos izemmaodot.
Aramtakarékos tizemmaodban a
|ézersugar gyengébb, és az
aramtakarékos uizemmad kijelzéje villog.
Tovabbéa a mérési tartomany
aramtakarékos Uzemmaodban korlatozott.
Ha DEAKTIVALJAK az aramtakarékos
Uzemmodot, akkor a kijelzd
folyamatosan z6ld szinnel vilagit. Ha az
akku toltéttsége 7%-nal alacsonyabb,
akkor a késziilék automatikusan
aramtakarékos lzemmadra valt.

MAGYAR




MAGNESES FALI TARTO

ZOLD CELTABLA

A magneses fali tartoval a lézer falakra, Vagy rogzitsen egy csavarral vagy szogekkel az Hasznalja a z6ld céllapot a lézernyalab lathatosaganak javitdsahoz kedvezétlen kortilmények kozott és
fémszerkezetekre vagy hasonlokra rogzithet. oszlopon. nagyobb tavolsagokon
4 N 4

~ J
Forditsa el a lézert 360 °. Hasznalja a beallitd gombot a 20 ° -os pivot
mikrébeallitashoz \ )
( N
ALLVANYMENET

Hasznalja az allvanytartot a lézer régzitéséhez az allvanyra.
p

* N Allvanymenet 5/8°

Allvénﬁ?menet 1/4¢

.
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A LEZER HASZNALATA ONSZINTEZO UZEMMODBAN

Onszintez6 iizemmodban a 1ézeres mérémiiszer egy +4°-0s tartomanyban sajat magat bedllitia. Ehhez a
készlilék egy vizszintes vonalat és vizszintesen kivetitett pontokat, egy fliggéleges vonalat és
fliggolegesen kivetitett pontokat, vagy a két vonalat egyszerre a pontjaikkal egyiitt vetiti ki.

Allitsa a lézert szilard, sik és
razkodasmentes aljzatra, vagy
szerelje allvanyra.

1/4*-0s menetes csap

5/8"-0s menetes csap
&

ON
Forgassa a forgokapcsolot: ’h
helyzetbe.

A lézeres mérémiszer 2
lézersugarat és 4 |ézerpontot tud
kibocsatani.

A) Vizszintes vonal el6re

B) Fuigg6leges vonal el6re

C) Fligg6legesen kivetitett pontok
D) Vizszintesen kivetitett pontok

— o~ o~ —

Ha minden vonal aktivalva van,
akkor a lézeres mérémiiszer
keresztvonalakat bocsat ki el6re,
valamint 4 |ézerpontot.

g
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Valassza ki a kivant vonalakat a
gombbal.

Ha a lézer bekapcsolt
onszintezéskor kezdetben nem
+4°-ra van beallitva, akkor villognak
alézervonalak. = =— =

llyen esetben a lézert Ujra kell
pozicionalni.

Alézer mozgatasa elétt forditsa a

OFF
forgokapcsolot @ helyzetbe.
Ezaltal rogzil az inga, és a lézer
védve van.




A LEZER HASZNALATA MANUALIS UZEMMODBAN

Manualis izemmaddban az énszintezé funkcio ki van kapcsolva, és a lézer a [ézervonalak barmely

tetszéleges dblésére beallithatd.

Allitsa a lézert szilard, sik és
razkédasmentes aljzatra, vagy
szerelje allvanyra.

g

ON
Forgassa a forgdkapcsolot: ﬂ
helyzetbe.

Mint 6nszintezd lizemmaodban,
azonban a lézersugarak 8

masodpercenként megszakadnak.

8 mp 8 mp 8 mp

g
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Valassza ki a kivant vonalakat az
tzemmaod gombbal.

Az éllvany segitségével dllitsa be a
lézert a kivant magassagra és dolésre.

A kézi izemmodbol valo kilépéshez
ON
Forgassa a forgdkapcsolot: ’h helyzetbe.

vagy
OFF
forditsa a forgokapcsolét: fg helyzetbe.




FUGGOZO FUNKCIO

A fligg6z6 funkcidval egy a padlon 1évd pont vetitheté merélegesen a mennyezetre. Kdzvetlen napsugéarzas vagy fényes feltételek mellett végzett szabadtéri munkékhoz, valamint kiterjesztett
Afliggéz6 funkcio példaul egy referenciapont atvitelére szolgal a vilagitas- és szellszésszereléshez, vagy beltéri tavolsagig (akar 50 méter) hasznalja a Milwaukee detektorot.
magassagok atvitelére. A detektor nem része a szallitasi terjedelemnek és azt kilon kell beszerezni.

A detektor hasznalatara vonatkozé részletes informaciok a detektor kezelési Gtmutatéjaban talalhatdk.

.
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A PONTOSSAG ELLENORZESE

Alézer gyarilag teljesen kalibralasra keril. Az Milwaukee azt javasolja, hogy rendszeresen ellenérizzék a
lézer pontossagat, mindenekel6tt ha készlilék el6z6leg leesett vagy kezelési hibak utan.

Ha a pontossag ellendrzésekor a maximalis eltérés tullépésre kerl, kérjlk, forduljon egyik Milwaukee
szervizkdzpontunkhoz (lasd a garanciafeltételeket és a szervizkdzpontok cimét tartalmazo listat).

1. Avizszintes vonal magassagi pontossaganak ellenérzése.

2. Avizszintes vonal szintezési pontossaganak ellendrzése.

3. Afliggéleges vonal szintezési pontossaganak ellenérzése.

4. Afligg6zeési pontossag ellenbrzése

5. Derékszogliség ellendrzése

Az allvanyra szerelt |ézer pontossaganak vizsgalata elétt ellendrizze az allvany szintezését.

A VIZSZINTES VONAL MAGASSAGI PONTOSSAGANAK
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1. Allitsa fel a 16zert egy allvanyon vagy sik aljzaton két, egymastdl kb. 10 m tavolsagban lévé A és B fal
kozott.

2. Alézertkb. 0,5 m-rel az A faltdl helyezze el.

3. Kapcsolja be az énszintez6 iizemmadot és nyomja meg a Mode (Uzemmaéd) gombot a vizszintes és
fliggbleges keresztvonal A falra valo kivetitéséhez.

4. Akét vonal metszéspontjat a1 pontként jeldlje fel az A falra.

A =10 m B

alx’|

.

MAGYAR

B falra.

('5. Forditsa el a lézert 180°-kal a B fal iranyaba, és b1 pontként jeldlje fel a két vonal metszéspontjat a

alx

6. Alézertkb. 0,5 m-rel a B faltol allitsa fel.
7. Akeét vonal metszéspontjat b2 pontként jeldlje fel a B falra.

hogy a b1 és b2 fedje egymast.

A

alx

Ha a b1 és b2 pont nem egymason helyezkedik el, akkor allitson az allvany magassagan addig,

Afalra.

A

az X
ALK

8. Forditsa el a lézert 180°-kal az A fal iranyaba, és a2 pontként jeldlje fel a két vonal metszéspontjat az

9. Mérje meg a kdvetkezd tavolsagokat:
Aa =|a2 - al|
10. A Aa értéke nem lehet nagyobb, mint 6 mm.

G




2 A VIZSZINTES VONAL SZINTEZESI PONTOSSAGANAK ELLENORZESE (AZ EGYIK OLDAL ELTERESE A MASIKHOZ KEPEST)

Ehhez a vizsgalathoz kb. 10 x 10 m-es szabad fellilet sziikséges.

1. Allitsa fel a 16zert egy &llvanyon vagy szilard aljzaton két, egyméastdl kb. 5 m tavolsagban 16vS A és B
fal kdzott.

2. Alézert a helyiség kdzéppontjatol kb. 5 m tavolsagban allitsa fel.

3. Kapcsolja be az énszintez6 iizemmadot és nyomja meg a Mode (Uzemmaéd) gombot a vizszintes és
fluggoleges keresztvonal A és B falra valo kivetitéséhez.

4. Alézervonal kozéppontjat a1-gyel jeldlje fel az A falra, b1-gyel pedig a B-re.

.

MAGYAR

5. Helyezze at a lézert kb. 10 m-rel és forgassa el 180°-kal, majd vetitse a vizszintes vonalat Gjbdl az A
és a B falra.

6. Alézervonal kdzéppontjat a2-vel jeldlje fel az A falra, b2-vel pedig a B-re.

7. Mérje meg a kdvetkezd tavolsagokat:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. A|Aa - Ab| kiilonbség nem lehet tdbb 2 mm-nél.
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A FUGGOLEGES VONAL SZINTEZESI PONTOSSAGANAK
ELLENORZESE.

. Egy falra akasszon fel egy kb. 2 m hosszu

fligg6zsindrt.

Miutan a fliggédn kilengése megsziint,
jelolje fel az a1 pontot az dlomkup felett a
falra.

Allitsa fel a 16zert egy &llvanyon vagy sik
aljzaton a faltél kb. 2,5 m tavolsagban.

Kapcsolja be az 6nszintezé tizemmadot
és nyomja meg a Mode (Uzemmad)
gombot a fiiggbleges vonal
fliggévonalakra vald kivetitéséhez.

. Forgassa a lézert ugy, hogy a fliggéleges

vonal egyezzen a fligg6zsinorral.

Jeldlje fel az a2 pontot a fiiggdleges
vonal kdzepére a falon 1év6 a1 ponttal
azonos magassagban.

. Az a1 és az a2 tavolsaga nem lehet

nagyobb 0,75 mm-nél.

\
\

Xal

1.

2.

Ehhez a vizsgélathoz egy kb. 5 m
mennyezetmagassagu helyiség
szikséges.

Allitsa be a keresztirany( 1ézert az
allvanyra.

Kapcsolja be az 6nszintez6
Uzemmodot és nyomja meg a
nyomaégombot a kovér funkciora
valtashoz.

Jeldlje meg a mennyezet felsé
pontjat a1 pontként (lasd az abrat).
Jeldlje meg a padl6 alsé pontjat b
pontként.

Forgassa el a lézert 180°-kal és
pozicionalja ugy, hogy a
fliggézépont kdzéppontja a mar
feljelélt b pontra essen és varja
meg, hogy a késziilék elvégezze
az Onszintezeést.

Jeldlje meg a mennyezet felsd

pontjat a1 pontként (lasd az abrat).

A mennyezetre feljeldlt a1 és a2
pont kdzotti tavolsag azt adja meg,
hogy a lézervonal mennyivel tér el
az idealis merdlegestél.

5 m mért szakasz esetén a
maximalis megengedett eltérés
értéke:

5m x (+0,3 mm/m) x 2 = +3 mm.
Az a1 és az a2 tavolsaga nem
lehet nagyobb 6 mm-nél.

4 A FUGGOZESI PONTOSSAG ELLENORZESE
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5 DEREKSZOGUSEG ELLENORZESE

. Jeldljon fel egy (x) referenciapontot a
helyiség kdzepén a padlora, mely minden
egyes faltél azonos tavolsagra
helyezkedik el.

. Kapcsolja be a lézeres mérémiszert, és
oldja fel a lezarast. Biztositsa, hogy
aktivalva legyenek a fligg6leges sik, a
fliggbleges kivetitett pontok és a
vizszintesen kivetitett pontok izemmaddok
(tehat minden lézer be legyen kapcsolva).

. Helyezze a |ézeres miszert a
fliggolegesen lefelé kivetitett pont
segitségével kdzvetlenll az (x)
referenciapont folé.

. Ezt kdvetben jeldlje fel az (I) pontot az
elére kivetitett vonalak metszéspontjaban
az A falon. Ne mozgassa a lézeres
miszert, és jeldlje fel a (I1) jobb oldali

vizszintesen kivetitett pont kozéppontjat a
B falra.

. Forgassa el a lézeres miszert 90 -kal az
o6ramutatd jarasaval egyezd iranyban a
fliggblegesen kivetitett (x) pont kordl, és
allitsa be a bal oldali vizszintesen kivetitett
pontot az el6zdleg feljeldlt (1) ponthoz.

. Jeldlje fel a fliggbleges vonalak
metszéspontjat kdzvetleniil a 1ézeres
miszer elétt (I11) pontként a B falra. Ne
mozgassa a lézeres miszert, és a jobb
oldali vizszintesen kivetitett pont
segitségével jeldlje fel a (V) pontot a C
falra.

. All és lll pont kozotti (d) eltérés 10 m-en
nem lehet nagyobb, mint 3 mm.

MAGYAR

. Végll forgassa el a lézeres miiszert

180°-kal az 6ramutato jarasaval egyezé
iranyban az (x) referenciapont kortl ugy,
hogy a vizszintesen kivetitett pont
egyezzen az el6zdleg feljeldlt | ponttal. Ne
mozgassa a lézeres miszert, és a bal
oldali vizszintesen kivetitett pont
segitségével jeldlje fel az (V) pontot a C
falra.

. AV és V pont kozotti (d) eltérés 10 m-en

nem lehet nagyobb, mint 3 mm.
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POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA

Y

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!
Lzdelka ne uporabljajte preden ne preucite varnostnih navodil in uporabnisSkega prirocnika.
Klasifikacija laserja

Odprtina za izstop
laserskega zarka

OPOZORILO:
To je laserski proizvod razreda 2 v skladu s EN60825-1:2014 .

LASER
2

SLOVENSKO

Opozorilo:
O¢i ne izpostavljajte neposredno laserskemu Zarku. Laserski Zarek lahko povzrogi zelo hude poskodbe oci in/ali oslepitev.

Ne glejte neposredno v laserski Zarek in Zarka po nepotrebnem ne usmerjajte na druge osebe.

Pozor! Pri nekaterih uporabah je lahko naprava, ki oddaja Zarek izza vas. V tem primeru se previdno obmite.
Opozorilo: Laserja ne uporabljajte v prisotnosti otrok in le-tem ne dovolite upravijanja z laserjem.

Pozor! Odsevna povrsina lahko laserski Zarek zrcali nazaj k upravijalcu ali v druge osebe.

Opozorilo: Uporaba krmilnih elementov, nastavitev ali izvedba drugacnih postopkov od dologenih, ki so opisani v prironiku,
lahko privede do nevarnih obremenitev z Zarcenjem.

Ce laser prenesete iz zelo mrzlega okolja v toplo okolje (ali obratno), mora pred uporabo dosedi temperaturo okolice.
Laserja ne shranjujete na prostem ter ga zas€itite pred udarci, trajnimi vibracijami in ekstremnimi temperaturami.

Lasersko merilno napravo zaScitite pred prahom, mokroto in visoko zragno vlaznostjo. Le ti lahko unicijo notrenje komponente
ali vplivajo na natanénost.

Ce laserski Zarek zaide v oko, zaprite odesa in glavo takoj obrnite stran od Zarka.
Pazite, da laserski Zarek namestite tako, da ne oslepite sebe ali drugih oseb.

Ne glejte v laserski Zarek s povecevalnimi napravami, kot so daljnogledi ali teleskopi. V nasprotnem primeru se poveca
nevarnost tezkih poskodb o€i.

Upostevajte, da o¢ala za laser sluZijo boljsi prepoznavnosti laserskih Crt, vendar o¢es ne zaScitijo pred laserskim Zarkom.
Opozorilnih nalepk na laserju ni dovoljeno odstraniti ali jih narediti neprepoznavne.

Laser ne razstavljajte. Laserski Zarek lahko povzroci hude poskodbe oi.

Ko laserja ne uporabljate, izklopite napajanje, zaskocite nihalo in ga pospravite v torbico za prenasanje.

Pred transportom laserja se prepriajte, da je aretirni mehanizem nihala pritrjen.

Opomba: Ce aretirni mehanizem nihala ni pritrjen, se lahko med transportom pride do poskodb v notranjosti naprave.

Ne uporabljajte agresivnih istiénih sredstev ali redgil. Cistite zgolj s &isto, mehko krpo.

ZaCitite laser pred mocnimi udarci in padci. Po padcu ali mocnih mehanskih ucinkovaniih je treba pred uporabo preveriti
natan¢nost naprave.

Potrebna popravila sme na laserski napravi izvajati zgolj strokovno osebje.
Izdelka ne uporabljajte v eksplozivnih nevarnih podrogij ali v agresivnih okoljih.

Ce naprave ne boste uporabljali dlje ¢asa, je treba baterije vzeti iz predala za baterije. Tako prepregite iztekanje baterij in s tem
povezane poSkodbe zaradi korozije.

Odpadnih baterij, odpadne elektricne in elektronske opreme ne odstranjujte kot nesortirani komunalni odpadek.
E Odpadne baterije ter odpadno elektri¢no in elektronsko opremo je treba zbirati loCeno.
= Odpadne baterije, odpadne akumulatorje in svetlobne vire je treba odstraniti iz opreme.

Za nasvet glede recikliranja in zbirnih mest se obrnite na lokalno oblast ali trgovca.
V/ skladu z lokalnimi predpisi so lahko trgovci na drobno obvezani, da morajo brezplaéno vzeti nazaj odpadne baterije ter
odpadno elektriéno in elektronsko opremo.
Via$ prispevek k ponovni uporabi in recikliranju odpadnih baterij ter odpadne elektricne in elektronske opreme pomaga pri
zmanjSevanju povpraSevanja po surovinah.
Odpadne baterije, Se posebe; tiste, ki vsebuijejo litij, ter odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuijejo dragocene
materiale, primerne za recikliranje, ki imajo lahko, Ce niso odstranjeni na okolju prijazen nacin, Skodljive posledica za okolje in
zdravie ljudi.
Z odpadne opreme izbriSite osebne podatke, Ce obstajajo.

c € CE-znak

U K Britanska oznaka o skladnosti

CA




VZDRZEVANJE

Objektiv in ohisje laserja o€istite z mehko in Cisto krpo. Ne uporabljajte topil!

Ceprav je laser do dolo&ene stopnje odporen na prah in umazanijo, ga ne shranjujte dolgoro&no na
praSnem mestu, ker se lahko sicer poSkodujejo notranji premicni deli.

Ce se laser zmodi, se mora osusiti pred vstavitvijo v kovéku za prenadanje, da ne nastanejo $kode zaradi

rie.

TEHNICNI PODATKI

Razred laserja 2
Obmocja samodejnega niveliranja +4°
Trajanje samodejnega niveliranja <3s
Tip baterije Li-lon
Napetost enosmernega toka 12V ==
Vrsta zaSCite (brizgana voda in prah) IP54*
Najv. nadmorska viina 2000 m
Najv. zraCna vlaga 80%
Stopnja umazanosti v skladu z 2%*
IEC 61010-1
Trajanje pulza t,

Normalno delovanje | < 80 ps

Varéni nacin | < 50 us
Funkcije Vodoravna laserska linija + vodoravno projicirane tocke
Navpi¢nica + navpicno projicirane tocke
Navpi€na ravnina, navpicno + vodoravno projicirane tocke

Frekvenca 10 kHz
Projekcije 2 zeleni Crti, 4 tocki zelene barve
Koli¢ina diode 2
Vrsta diode 50 mW

Vzorec izdaje laserske Crte

Enojna vodoravna laserska linija + 2 vodoravno projicirani
tocki (levo in desno);

enojna navpicnica + 2 navpi¢no projicirani tocki (zgoraj in
spodaj);

precnica + 2 vodoravno projicirani tocki + 2 navpi¢no
projicirani tocki.

Cas uporabe

9 ur (normalno delovanje)/16 ur (varéni nacin) z baterijo M12,
3,0 Ah

SLOVENSKO

Navoj stativa

1/4* 1 5/8*

Primeren detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Laserska ¢rta
Sirina
Dolzina vala
Maksimalna zmogljivost
Natan&nost
Odstopanje laserskega Zarka
Kot odpiranja
Barva
Doseg

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm razred laserja Il

<7mwW

+/-3mm/10m

1 rad

navpicni Crti > 150°; vodoravna ¢rta, > 180°

zelena

38 m (z detektorjem LLD50 50 m, z detektorjem LRD100 100 m)

Laserske tocke
DolZina vala laserske tocke
Najv. mo¢€ laserske toCke
Natanénost navpi¢nosti
Odstopanje laserske tocke
Barva laserske tocke
Doseg

510 - 530 nm razred laserja Il
<1mW

+/-3mm/10m

0,5rad

zelena

38 m

Priporo¢ena delovna temperatura

od -20 °C do +40 °C

Temperatura skladis¢enja

od -20 °C do +65 °C

PriporoCene vrste akumulatorskih baterij |M12B...
Mere 171 mm x 82 mm x 150 mm
Teza (vkljuéno z baterijami) 1262 g

* Razred za&cCite IP54 ne velja za litij ionski akumulator in akumulatorski predal.
** Pojavi se samo neprevodna umazanija, pri ¢emer je ob¢asno mogoce pri¢akovati zacasno prevodnost

zaradi kondenzacije.

PREDVIDENA UPORABA

Ta inovativni laser je zasnovan za $iroko profesionalno podrocje uporabe, kot npr.:

- izravnava plo&¢ic, marmornih plo$¢&, omar, bordur, obdelovancev in obrob

- Oznacite osnovne Crte za vgradnjo vrat, oken, vodil, stopnic, ograj, vhodnih vrat, verand in pergol.

- Za dolo€anje in preverjanje vodoravnih in navpiénih ¢rt.

- Niveliranje viseCih stropov in cevovodov, razdelitev oken in izravnava cevi, niveliranje obodnih sten za

elektri¢ne instalacije

Ta izdelek je dovoljeno uporabljati samo za predviden namen.




PREGLED

P
Gumb za naéin

Kratek pritisk: Izberite med laserskimi értami:

— Vodoravna laserska linija + vodoravno projicirane tocke

— Navpicnica + navpi¢no projicirane tocke

— Navpi¢na ravnina+ navpicno + vodoravno projicirane tocke
Dolgo pritiskanje: preklopite obi¢ajni na¢in / nacin varcevanja z

P / /—(an Baterija
energijo
N Y, > 3

Oznacevanje vodoravnega laserskega zarka

(LED-prikaz nivoja napolnjenosti

(Prikaz varénega nacina

— S

( )

Okno za navpicni laserski zarek + pravokotno )
projicirana tocka zgoraj J Rotacijski gumb

7 OFF ) .
. L. B e Izklopljeno / zaklenjeno
[Okno za vodoravni laserski zarek + vodoravno J

o o - ON
projicirane tocke (levo in desno) a VKklop / roéni nagin

ON o
’i vklop / samonivelirni nacin
& J

~— Magnetno drzalo )

(20 ° mikro nastavitev (+/- 10 ° od srediséa) )
(Montaia na strop
( N\
(ostri tocka )
(Drialo za stativ 5/8 ,, )
(Drialo za stativ 1/4 ,, ) L )

SLOVENSKO




OPREMA

ZAMENJAJTE BATERIJO
Niso vklju€eni v standardno opremo, na voljo kot dodatna oprema. ; Zamenjajte baterije, ko laserski Zarek postane Sibkejsi.

Ce naprave ne boste uporabljali dlje ¢asa, je treba baterije vzeti iz predala za baterije. Tako prepregite
iztekanje baterij in s tem povezane poSkodbe zaradi korozije.

SLOVENSKO




PRIKAZ STANJA POLNITVE

Po vklopu ali izklopu laserja bo merilnik goriva prikazal Zivljenjsko dobo baterije.
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VARCNI NACIN

(Prikaz varénega nacina

Uporabite varéni nacin, da podaljSate
zivljenjsko dobo akumulatorske baterije.
V varénem nacinu je laserski Zarek
Sibkejsi in prikaz varénega nacina utripa.
Poleg tega v varénem nacinu merilno
obmocje omejeno. Ko je varéni nacin
ONEMOGOCEN, bo prikaz svetil zeleno.
Ko je napolnjenost baterije manj$a od

7 %, naprava samodejno preklopi v
varcni nacin.

MONTAZA NA STROP

Posnetek z vijaki pritrdite na steber.

S pritrditvijo na strop pritrdite laser na stropne
kanale, stojala ...

SLOVENSKO




MAGNETNO STENSKO DRZALO

Z magnetnim stenskim drZalom lahko laser Ali pritrdite z vijakom ali nohtom na stebru.
pritrdite na stene, kovinske strukture ali podobno.

Z zeleno ciljno plos¢o izboljSajte vidljivost laserskega zarka v neugodnih pogojih in na vegjih razdaljah.
p

ZELENA CILJNA PLOSCA

.

Laser zavrtite za 360 °.

Uporabite gumb za nastavitev za 20 °
mikrostopenjsko vrtenje

Vs

NAVOJ STATIVA

Uporabite drzalo za stativ, da laser pritrdite na stativ.
p

Navoj stativa 5/8"

.

S

Navoj stativa 1/4*

SLOVENSKO




DELA V NACINU SAMODEJNEGA NIVELIRANJA

V naéinu samodejnega niveliranja se laserski merilnik v obmogju +4° izravna samodejno. Za to se hkrati N

projicirajo vodoravna €rta in vodoravno projicirane tocke, navpicna €rta in navpicno projicirane tocke ali
obe Crti skupaj s svojimi tockami.

Laser postavite na trdo, ravno
podlago brez tresljajev ali ga
namestite na stativ.

S tipko izberite Zelene Crte.

1/4* navojni sornik

5/8" navojni sornik
&

ON
Zasukaijte vrtljivo stikalo na: "h

Laserski merilnik lahko ustvari 2
laserska Zarka in 4 laserske tocke. Ce laser pri aktiviranem
samodejnem niveliranju na zacetku
ni izravnan na +4°, laserske Crte
utripajo. = = =

V tem primeru laser ponovno
namestite v dolo¢en poloZaj.

A) Vodoravna érta naprej

B) Navpi¢na Crta naprej

C) Navpicno projicirane tocke
D) Vodoravno projicirane tocke

— o~ —~ —

Ko so vse Crte aktivirane, laserski
merilnik ustvari pre¢ne drte ter 4
laserske tocke.

&
~
Pred premikanjem laserja obrnite
. . OFF
vrtljivo stikalo na gg . S tem se
nihalo aretira in laser za$¢iti.
& J

SLOVENSKO




DELA V ROCNEM NACINU

V ro€nem nacinu je samodejno niveliranje deaktivirano in laser lahko nastavite na vsak poljuben nagib )

laserskih ¢rt.

S tipko Nacin delovanja izberite

N Zelene Crte.

Laser postavite na trdo, ravno
podlago brez tresljajev ali ga
namestite na stativ.

g

) . . ON
Zasukaijte vrtljivo stikalo na: ﬂ .

Enako kot v nainu samodejnega
niveliranja, vendar se laserski
Zarki prekinejo vsakih 8 sekund.

Laser s stativom nastavite na Zeleno
viino in nagib.

8s 8s 8s

Za izhod iz roénega nacina

ON
Zasukaijte vrtljivo stikalo na: ’h

ali
OFF
zasukaite vrtljivo stikalo na: g -

g
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POKONCNA FUNKCLJA

S pokonéno funkcijo je mogoce tocko na tleh projicirati navpi¢no na strop. Za delo na prostem pod direktno son¢no svetlobo ali svetlimi pogoji in za daljSi domet do 50 metrov
Pokonéna funkcija se uporablja na primer za prenos referenéne tocke za namestitev osvetlitve in uporabite Milwaukee detektor.
prezracevanja ali prenos visin. Detektor ni prilozen in ga je treba pridobiti lo¢eno.

Iz&rpne informacije o uporabi detektorja najdete v navodilih za uporabo detektorja.

.
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PREVERJANJE NATANCNOSTI

Laser se tovarniSko popolnoma umeri. Milwaukee priporo¢a, da redno preverjate natanénost laserja,
predvsem po padcu ali zaradi nepravilne uporabe.

Ce je najveje odstopanie pri preverjanju natanénosti prekoraéeno, se obrnite na enega od nasih
servisnih centrov Milwaukee (glejte seznam z garancijskimi pogoji in naslovi servisnih centrov).

1. Preverite natan¢nost viSine vodoravne Crte.

2. Preverite natan¢nost niveliranja vodoravne Crte.

3. Preverite natanénost niveliranja navpi¢ne Crte.

4. Preverite natan¢nost navpi¢nosti.

5. Preverjanje pravokotnosti

Pred preverjanjem natan¢nosti laserja, name3¢enega na stativu, preverite niveliranje stativa.

PREVERJANJE NATANCNOSTI VISINE VODORAVNE CRTE
S

D -
1 (ODSTOPANJE NAVZGOR IN NAVZDOL)

1. Postavite laser na stativ ali na ravno podlago med dvema pribl. 10 m oddaljenima stenama A in B.

Laser namestite pribl. 0,5 m stran od stene A.

3. Vklopite naCin samodejnega niveliranja in pritisnite tipko za nacin, da vodoravno in navpi¢no krizno
¢rto projicirate na steno A.

Presecis¢e obeh tock oznacite kot tocko a1 na steni A.

>

5

A =~10m B

alx’

A J
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9.

(5. Laser obrnite za 180° v smer stene B in presecisce obeh ¢rt oznadite kot b1 na steni B.

alx

6. Laser namestite pribl. 0,5 m stran od stene B.

7. PresecCisCe obeh tock oznacite kot b2 na steni B.
Ce tocCki b1 in b2 nista ena nad drugo, prestavite viSino stativa tako, da se tocki b1 in b2 prekrivata.

alx

8. Laser obrnite za 180° v smer stene A in presecisée obeh ¢&rt oznadite kot a2 na steni A

A

az X"
ALK

Izmerite razmike:Aa = [a2 — a1|
Ab =|b1 - b2|

10. Aa ne sme biti vedji od 6 mm.




2 PREVERJANJE NATANCNOSTI NIVELIRANJA VODORAVNE CRTE. (ODSTOPANJE OD ENE STRANI PROTI DRUGI)

Za preverjanje je potrebna prosta povrsina pribl. 10 x 10 m.
1. Postavite laser na stativ ali na trdno podlago med dvema pribl. 5 m oddaljenima stenama A in B.
2. Laser postavite pribl. 5 m stran od sredine prostora.

3. Vklopite nacin samodejnega niveliranja in pritisnite tipko za nacin, da vodoravno €rto projicirate na
stene Ain B.

4. Sredinsko tocko laserske ¢rte na steni A oznacite z a1 in steni B z b1.

w

bl

5. Prestavite laser za pribl. 10 m in ga obrnite za 180° ter vodoravno ¢rto ponovno projicirajte na stene A
in B.
6. Sredinsko tocko laserske Crte na steni A oznacite z a2 in steni B z b2.

7. lzmerite razmike:Aa = [a2 — a1|
Ab = [b1 - Db2|
8. Razlika |Aa — Ab| ne sme biti vecja od 2 mm.

A J
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3 PREVERJANJE NATANCNOSTI NIVELIRANJA NAVPICNE CRTE

1. Na steno obesite grezilo z pribl. 2 m dolgo
vrvico.

2. Ko se utez, visea na vrvici, umiri,
oznacite to¢ko a1 nad utezo na steni.

3. Postavite laser na stativ ali na ravno
podlago pribl. 2,5 m stran od stene.

4. Vklopite nacin samodejnega niveliranja in
pritisnite tipko za nacin, da projicirate
navpi¢no €rto na navpicnico.

5. Laser obrnite tako, da se navpicna ¢rta
ujemaz vpetjem vrvice grezila.

6. Oznadite toCko a2 na sredini navpi¢ne
Crte na isti viSini kot a1 na steni.

7. Razdalja med a1 in a2 ne sme biti vecja
od 0,75 mm.

.

\
\

Xal
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4 PREVERJANJE NATANCNOSTI NAVPICNOSTI

Za to preverjanje je potreben prostor z
viSino stropa pribl. 5 m.

1. Krizni laser nastavite na stativ.

2. Vklopite samonivelirni nacin in
pritisnite gumb, da preklopite na
debelo funkcijo.

3. Zgornjo pikico na stropu oznadite
kot tocko a1 (glejte sliko).

4. Spodnjo piko oznadite na tleh kot
tocko b.

5. Obrnite laser za 180° in ga
namestite tako, da sredinska tocka
navpi¢ne tocke pade na ze
oznaceno tocko b in po¢akajte, da
se naprava izravna.

6. Zgornjo pikico na stropu oznacite
kot tocko a1 (glejte sliko).

7. Razdalja med tockama a1 in a2 na
stropu navede, kako mo¢no
laserska ¢rta odstopa od idealne
navpicnice.

Pri merilni dolZini 5 m najvecje
dovoljene odstopanje znasa:
5m x (£0,3 mm/m) x 2 = £3 mm.

8. Razdalja med a1 in a2 ne sme biti
vecja od 6 mm.

al

5m




5 PREVERJANJE PRAVOKOTNOSTI

1. Oznacite referen¢no tocko (x) na tleh v
srediS€u prostora, enako oddaljeno od
vsake stene.

2. Vklopite in odklenite lasersko napravo.
Prepricajte se, da so omogoceni nacini
navpicne ravnine, navpi¢no projiciranih
tock in vodoravno projiciranih tock(tj. vsi
laserji so vklopljeni).

3. Lasersko napravo postavite neposredno
nad referen¢no tocko (x) z uporabo pike,
ki je projicirana navzdol.

4. Nato oznacite tocko (I) na preseciScu
naprej projiciranih ¢rt na steni A. Laserske
naprave ne premikajte in oznacite
srediS¢e desne vodoravno projicirane
tocke (I1) na steni B.

5. Lasersko napravo zasukajte za 90 stopinj
v smeri urinega kazalca okoli pravokotne
projicirane tocke (x) in poravnajte levo

vodoravno projicirano tocko s predhodno
oznaceno tocko .

6. Oznacite presecisce navpicnih ¢rt
neposredno pred lasersko napravo kot
tocko (Ill) na steni B. Laserske naprave ne
premikajte in s pomocjo desne vodoravno
projicirane toc¢ke oznacite tocko (IV) na
steni C.

7. Odstopanje (d) med tockama Il'in Ill ne
sme biti vecje od 3 mm na 10 m.

.

10 m

IVe

Na koncu zavrtite lasersko napravo za
180° v smeri urinega kazalca okoli
referenéne tocke (x), tako da desna
vodoravno projicirana tocka sovpada s
prej oznageno tocko |. Laserske naprave
ne premikajte in s pomocjo leve
vodoravno projicirane tocke oznacite
tocko (V) na steni C.

Odstopanje (d) med tockama IV in V ne
sme biti vecje od 3 mm na razdalji 10 m.

SLOVENSKO
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VAZNE UPUTE O SIGURNOSTI

Y

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!
Ne koristite proizvod prije nego Sto proucite upute o sigurnosti te korisni€ki priruénik.
Klasifikacija lasera

Otvor izlaza
laserske zrake

UPOZORENJE:
Ovo je laserski proizvod klase 2 u skladu s EN60825-1:2014 .

LASER
2

HRVATSKI

Upozorenje:
O¢i ne direkino izlagati laserskim zrakama. Laserske zrake mogu prouzrociti teSka oStecenja oiju ifili osljepljenje.

Ne direktno gledati u lasersku zraku i zraku ne nepotrebno usmijeravati na druge osobe.

Oprez! Kod ponekih primjena se aparat koji emitira laser moze nalaziti iza Vas. U tome slu¢aju se oprezno okrenite.
Upozorenje: Ne Koristite laser u blizini djece i ne dopustajte djeci da koriste laser.

PazZnja! Jedna reflektirajuca povrsina bi lasersku zraku mogla reflektirati nazad na posluzioca i druge osobe.

Upozorenje: Uporaba upravijackih elemenata, namjestanja ili izvodenje drugih postupaka od onih koji su utvrdeni u priru¢niku
mogu dovesti do opasnih opterecenja zratenjem.

Kada se laser prenese iz jedne hladne sredine u jednu toplu sredinu (ili obrnuto), mora se prije uporabe postici temperatura
okoline.

Laserski mjerni instrument Stititi od praSine, vlage i visoke vlage zraka. To moze unistiti unutarnje elemente i utjecati na tocnost.
Ako laserski zrak pogodi oko, oéi zatvoriti a glavu odmah okrenuti od pravca zraka.

Pazite na to da se laserski zrak pozicionira tako, da Vie osobno ili druge osobe njime ne budu zablijestene.

U lasersku zraku ne gledati s optickim povecalima kao Sto su dalekozori ili teleskopi. Time se pove¢ava opasnost od teskih
oStecenja ociju.

Imajte na umu, da naoCale za lasere sluze za bolje prepoznavanje laserske linije, ali ne Stite o¢i od laserskog zraCenja.
PloCice upozorenja na laserskom aparatu se ne smije odstraniti ili uciniti necitkima.

Laser ne rastavljati. Lasersko zraenje moze prouzrociti teske ozljede ociju.

Kada nije u upotrebi, iskljucite napajanje, aktivirajte bravu njihala i stavite laser u torbicu za noSenje.

Prije transporta lasera uvieriti se, da je klatno aretiranje uskoceno.

Napomena: Kod neuskogenog klatnog aretiranja moZe za vrijeme transporta doci do o$tec¢enja u unutarnjosti aparata.
Nemojte koristiti nikakva agresivna sredstva za ¢iséenje ili otapala. Cistiti samo jedno ¢istom mekom krpom.

Laser Cuvati protiv jakih udaraca i padova. Nakon jednog pada ili jakog mehanickog djelovanja se mora prije uporabe provieriti
tocnost aparata.

Potrebne povrpavke na ovom laserskom uredaju smije izvoditi samo autorizirano struéno osoblje.
Proizvodom ne upravjajte u podru¢jima u kojima postoji opasnost od eksplozije ili u agresivnim okolinama.

Prije duze neuporabe aparata izvaditi baterije iz baterijskog pretinca. Tako se izbjegava curenje iz baterija a tako i time
povezana korozivna oStecenja.

Stare baterije, elektricni i elektronicki uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa kuénim smecem. Stare baterije, elektricni
E i elektroniCki uredaji se moraju odvojeno skupljati i zbrinuti.
== Prije zbrinjavanja odstranite stare baterije, stare akumulatore i rasvjetna sredstva iz uredaja.

Raspitatje se kod mjesnih viasti ili kod VaSeg strucnog trgovca o mjestima recikliranja i mjestima skupljanja.
Zavisno o mjesnim odredbama struéni trgovci mogu biti obvezatni, stare baterije,i elektricne i elektronicke stare uredaje
besplatno uzeti nazad.
Doprinesite kroz ponovnu primjenu i recikliranje Vasih starih baterija, elektricnih i elektronskih uredajatome, da se potreba za
sirovinama smaniji.
Stare baterije (prije svega litij-ionske baterije, elektrine i elektronske stare uredaje sadrze dragocjene, ponovno uporabljive
materijale, kojie bi kod zbrinjavanja protivno o€uvanju okoline mogli imati negativne posljedice za okolinu i Vade zdravlje.
Prije zbrinjavanja izbriSite postojece podatke koji se odnose na osobe, koji se po mogucnosti nalaze na ViaSem starom uredaju.

c € Oznaka-CE

LJ K Britanski znak suglasnosti

CA




ODRZAVANJE

Objektiv i kuciste lasera Cistiti jednom mekom i Cistom krpom. Ne koristiti nikakva otapala.

lako je laser do jednog odredenog stupnja otporan na prasinu i prljavstinu, ovaj se ne smije ¢uvati duze
vremena na nekom pra$njavom mjestu, jer bi inace time unutarnji pokretni dijelovi mogli biti oteceni.

Postane li laser mokar, mora se prije uporabe osusiti u kovéegu za noSenje, kako ne bi nastale Stete

korozijom.

TEHNICKI PODACI

Klasa lasera 2
Podrucje samoniveliranja +4°
Trajanje samoniveliranja <3s
Tip baterije Li-lon
Napon DC 12V ==
Vrsta zastite (Strcajuca voda i prasina) IP54*
Max. visinski poloZaj 2000 m
Relativna maksimalna vlaga zraka 80%
Stupanj onecis¢enja po IEC 61010-1 2%*
Trajanje impulsa t,
Normalan rad | < 80 ps
Stedni modus struje | < 50 ps

Funkcije Vodoravna laserska linija + vodoravno projicirane tocke
Okomita laserska linija + okomito projicirane tocke
Okomita ravnina, okomito + vodoravno projiciranie tocke

Frekvencija 10 kHz

Projekcije 2 zelene linije, 4 boda zelena

Koli¢ina diode 2

Diodni tip 50 mW

Izlazni uzorak laserske linije

Jednostavna okomita laserska linija + 2 okomito projicirane
tocke (lijevo & desno);

Jednostavna okomita laserska linija + 2 okomito projiciranje
toCke (gore & dolje);

Krizna linija + 2 horizontalno projicirane tocke + 2 okomito
projicirane tocke.

Vrijeme rada

9 sati (normalan rad) / 16 sati (Stedni modus struje) s
akumulatorom M12, 3,0 Ah

Navoj stalka

1/4° | 5/8*

HRVATSKI

Prikladni detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Laserska linija
Sirina
Duzina vala
Maksimalna snaga
Tocnost
Odstupanije laserske zrake
Kut otvora
Boja
Doseg

<11,12 mm @ 38°

510 - 530 nm laserska klasa |l

<7mW

+-3mm/10m

1rad

okomite linije > 150°; vodoravna linija > 180°

zelena

38 m (s detektorom LLD50 50 m, s detektorom LRD100 100 m)

Laserske tocke
Duzina vala laserske tocke

510 - 530 nm laserska klasa Il

Max.snaga laserske tocke | < 1 mW
To¢nost okomice | +/- 3 mm /10 m
Odstupanje laserske tocke | 0,5 rad
Boja laserske toCke | zelena
Doseg |38 m

Preporu¢ena radna temperatura -20 °C do +40 °C
Temperatura skladistenja -20 °C do +65 °C
Preporuceni tipovi akumulatora M12B...
Mijere 171 mm x 82 mm x 150 mm
Tezina (sa baterijama) 1262 g

* Litijev-ionski akumulator i pretinac akumulatora su isklu¢eni sa IP54.
** Nastupa samo nevodljivo oneciScenje, kod ¢ega se ocekuje po mogucnosti jedna priviemena vodljivost

prouzroCena oroSenjem.

PRAVILNA PRIMJENA

Ovaj inovativni laser je izraden za jedno Siroko profesionalno podrucje primjene kao npr.:

- Uravnavanje plocica, mramorskih plo¢a, ormara, bordura, fazonskih dijelova i rubova

- Markiranje osnovnih linija za ugradnju vrata, prozora, Sina, stepenica, ograda, kapija, veranda i pergola.
- Za odredivanja i provjeru vodoravnih i okomitih linija.

- Niveliranje skinutih stropova i cjevovoda, raspored prozora i usmjeravanje cijevi, niveliranje vanjskih

zidova za elektroinstalacije

Ovaj proizvod se smije koristiti samo u odredene svrhe, kao $to je navedeno.




PREGLED

P
Gumb za nacin rada

Kratki pritisak: Odaberite izmedu laserskih vodova:

- Vodoravna laserska linija + vodoravno projicirane tocke

- Okomita laserska linija + okomito projicirane tocke

- Okomita ravnina + okomito + vodoravno projicirane tocke

Dugo pritisnite: prebacite normalan nacin rada / ustedu
\energije

(LED-prikaz stanja punjenja

(Prikaz Stednog modusa

— S

Oznacavanje za horizontalne laserske zrake

( )

Prozor za okomitu lasersku zraku + okomito
projiciranu tocku gore

—

Rotacijski gumb

\

OQFF Isklju¢eno / zaklju¢ano

Prozor za vodoravnu lasersku zraku +
vodoravno projicirane tocke (lijevo & desno)

ON L
a Uklju€eno / rucni nacin rada

ON
“ ) UKljuCen / samoniveliraju¢i nacin
& J

~— Magnetski drza¢ )

(20 ° mikro podeSavanje (+/- 10 ° od centra) )
(Montaia na strop
4 N\
- , A
(Bodljlkava tocka )
(Nosa(': stativa 5/8 ,, )
(Nosat stativa 1/4 , ) L )

HRVATSKI




OPREMA

PROMIJENITE BATERIJU
Nije uklju¢en u standardnu opremu, dostupan je kao dodatak. ;

Baterije promijeniti kada laserska zraka oslabi.

Prije duzeg nekoriStenja aparata baterije izvaditi iz pretinca za baterije. Time se izbjegavaju curenja
baterija i time povezana oStecenja korozijom.

HRVATSKI




PRIKAZ STANJA PUNJENJA

Nakon ukljucivanija ili isklju€ivanja lasera mjera¢ goriva prikazat ¢e vijek trajanja baterije. PriCvrstite spojnicu vijcima na stup. Upotrijebite stropni nosac za stezanje lasera na
stropne kanale, nosace ...

MONTAZA NA STROP
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STEDNI MODUS STRUJE

(Prikaz Stednog modusa struje )\

Stedni modus struje koristite kako bi
produzili vrijeme rada akumulatora. U
Stednom modusu struje je laserski zrak
slabiji i prikaz Stednje struje treperi. Uz to
je mjerno podrucje u Stednom modusu
struje ograni¢eno. Ako se Stedni modus
struje DEAKTIVIRA, prikaz svjetli trajno
zeleno. Ako punjenje akumulatora iznosi
manje od 7 %, uredaj se automatski
preklapa na Stedni modus struje.

HRVATSKI




MAGNETSKI ZIDNI DRZAC

S magnetskim zidnim drZza¢em laser se moze
pricvrstiti na zidovima, metalnim strukturama i sl.

Vs

Ili popravite vijkom ili €avlom na stupu.

udaljenosti.

.

ZELENE CILJNA PLOCA

Koristite zelenu ciljnu plo€u za poboljSanje vidljivosti laserskog snopa u nepovoljnim uvjetima i na vecoj

~N (

Okreni laser za 360 °.

Vs

Upotrijebite gumb za podeSavanje za mikro
podeSavanje stope 20 °

.

NAVOJ STALKA

Vs

Upotrijebite nosac stativa da biste uévrstili laser na stativu.

S

Navoj stalka 5/8"

Navoj stalka 1/4°

HRVATSKI




RAD U SAMONIVELIRAJUCEM MODUSU

U autmatskom modusu niveliranja laserski uredaj se usmjerava samostalno na podrugje od +4°. Uz to ¢e N

jedna vodoravna linija i vodoravno projicirane tocke, jedna okomita linija i okomito projicirane tocke ili
obadvije linije istvoremene skupa s njihovim toCkama biti projicirene.

Laser postaviti na jednu ¢vrstu,
ravnu podlogu bez vibracija ili
montirati ga na jednom stalku.

PoZeljne linije odabrati preko tipke.

1/4* klin s navojem
5/8" klin s navojem
&

ON
Okrenite okretni prekida¢ na: fh

Laserski mjerni uredaj moze
proizvesti 2 laserske zrake i 4
laserske tocke.

Ako laser kod aktiviranog
samoniveliranja na pocetku nije
uspravljen na +4°, laserska linija
treperi. = = =

A) Vodoravna linija prema naprijed L.
U tome slucaju laser nanovo

B) Okomita linija prema naprijed

(
( pozicionirati.
(C) Okomito projiciranje tocke
(D) Vodoravno projicirane tocke
Ako su aktivirane sve linije, laserski o
mjerni uredaj proizvodi krizne linje =—__
prema naprijed kao i 4 laserske
tocke.

&

~

Prije pomicanja lasera, okrenite

okretni prekidac na (EF. Time se

klatno aretira a laser je zasticen.
& J
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RAD U RUCNOMMODUSU

U ruénom modusu je samoniveliraju¢a funkcija deaktivirana a laser se moze namjestiti na svaki nagib

laserskih linija.

Laser postaviti na jednu ¢vrstu,
ravnu podlogu bez vibracija ili
montirati na stalak.

g

Kao u automatskom modusu
niveliranja, ali laserske zrake ce
biti svakih 8 sekunda prekinute.

) ) .. ON
Okrenite okretni prekida¢ na: ~%

g

8 Sek. 8 Sek. 8 Sek.

HRVATSKI

~N

Pozeljne linije izabrati preko tipke
vrste rada.

Laser uz pomo¢ stalka namjestiti na
pozeljnu visinu i nagib.

Da biste iza$li iz ruénog nacina,

ON

Okrenite okretni prekida¢ na: ’h
ili

OFF

okrenite okretni prekidac na: fg -




FUNKCIJA OKOMICE

Sa funkcjom okomice se moze projicirati jedna to¢ka na podu okomito na stropu. Za vanjske radove pod izravnom suncevom svjetlodcu ili jakim uvjetima i za produljene unutarnje domete
Funkcija okomice sluZi primjerice za prijenos jedne referentne totke za instalaciju rasvjete i ventilacije ili do 50 metara koristite Milwaukee detektor.
za prijenos visina. Detektor nije sadrzan u opsegu isporuke i mora se kupiti posebno.

Detaljne informacije za primjenu detektora ¢ete naci u uputi za posluzivanja za detektor.

.
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PROVJERA TOCNOSTI

Laser je tvornicki potpuno kalibriran. Milwaukee preporucuje, to€nost lasera redovno provjeravati, prije
svega poslije nekog pada ili usljed pogresnih rukovanja.

Ako se maksimalno odstupanje kod jedne provjere to€nosti prekoradi, obratite se jednom od nasih
Milwaukee-servisnih centara (vidi listu uvjeta garancije i adresa servisnih centara).

1. Provijeriti visinu to¢nosti vodoravne linije.

2. Provjeriti tonosti niveliranja vodoravne linije.

3. Provijeriti toénost niveliranja okomite linije.

4. Provijeriti to€nost okomice.

5. Provjeriti pravokutnost

Prije provjere to¢nosti lasera montiranog na stalku, kontrolirati niveliranja stalka.

VISINSKU TOCNOST VODORAVNE LINIJE PROVJERITI

&5 Cloph |

1 (ODSTUPANJE GORE | DOLJE)

1. Laser postaviti na jedan stalak ili na jednu ravnu podlogu izmedu dva oko 10 m jedan od drugoga
udaljenih zidova Ai B.

Laser pozicionirati cca. 0,5 m udaljeno od zida A.

3. Aurtomatski modus niveliranja ukljugiti i pritisnuti tipku modusa, kako bi se vodoravne i okomite krizne
linije projicirale na zidu A.

Sjeciste obiju linija markirati kao to¢ku a1 na zidu A.

N

=

A =10 m B

alx’|

A J
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(‘5. Laser okrenuti za 180° u smjeru zida B i sjeciSte obiju linija markirati kao b1 na zidu B. )
X.bl
alx
6. Laser postaviti cca. 0,5 m udaljeno od zida B.
7. Sjeciste obiju linija markirati kao b2 na zidu B.
Kada tocke b1 i b2 ne leze jedna iznad druge, promijeniti visinu stalka sve dok se b1 i b2 ne
superponiraju.
A
alx
8. Laser okrenuti za 180° u smjeru zida A i sjeciste obiju linija markirati kao a2 na zidu A
A
azx"
Al X
9. Mijerenje razmaka:
Aa=l|a2-al|
10. Aa ne smije iznositi viSe od 6 mm.
& J




2 PROVJERITI TOCNOST NIVELIRANJA VODORAVNE LINIJE (ODSTUPANJE OD JEDNE STRANE PREMA DRUGOJ)

Za ovu provjeru je potrebna jedna slobodna povrsina od cca. 10 x 10 m. 5. Laser pomaknite za cca. 10 m i okrenite za 180°, kako bi vodoravnu liniju ponovno projicirali na
1. Laser na jednom stalku postaviti na évrstu podlogu izmedu dva zida A i B, udaljena jedan od drugog Zidove Ai B.
cca. 5m. 6. Srediste laserske linije markirati na zidu A kao a2 i na zidu B kao b2.

2. Laser postaviti na cca. 5 m udaljenosti od sredine prostorije.

3. Automatski modus niveliranja ukljuiti i pritisnuti tipku modusa, kako bi se vodoravne linije projicirale
na zidovima Ai B.

4. Srediste laserske linije markirati na zidu A kao a1 i na zidu B kao b1.

7. Mijerenje razmaka:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Diferencija [Aa — Ab| ne smije iznositi viSe od 2 mm.

A J A J
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3 TOCNOST NIVELIRANJA OKOMITE LINIJE PROVJERITI

. Jednu cca. 2m dugu vrpcu viska objesiti

.

na zid.

Nakon $to se visak smirio, markirati tocku
a1l iznad olovnog stoSca na zidu.

Laser postaviti na jedan stalak ili na jednu
ravnu podlogu na cca. 2,5 m udaljenosti
od zidu.

Automatski modus niveliranja ukljuciti i
pritisnuti tipku modusa, kako bi se
okomita linija projicirala na okomitom
laserskom zraku.

Vrpcu viska okrenuti tako, da se okomita
linija podudara sa vjeSanjem vrpce viska.
Tocku a2 na sredini okomite linije
markirati na istoj visini kao a1 na zidu.

. Razmak izmedu a1 i a2 ne smije biti vedi

od 0,75 mm.

\
\

Xal
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4 PROVJERA TOCNOSTI OKOMICE

Za ovu provjeru je potrebna jedna
prostorija visine stropa od cca. 5 m.

1. Postavljanje kriznog lasera na
tronoZac.

2. Ukljucite samonivelirajuéi nacin i
pritisnite tipku za prelazak na
opranu funkciju.

3. Oznadite gornju toku vodovoda na
stropu kao tocku a1 (vidi sliku).

4. Oznacite donju to¢ku udara na
podu kao tocku b.

5. Laser okrenuti za 180° i tako
pocizionirati, da srediSte okomice
pada na ve¢ markiranu toCku b i
sacCekati da se aparat niverlira.

6. Oznacite gornju to¢ku vodovoda na
stropu kao tocku a1 (vidi sliku).

7. Razmak izmedu to¢aka a1ia2 na
stropu prikazuje, u koji mjeri
laserska linija odstupa od idealne
okomice.

Kod jedne mjerne dionice od 5 m
maksimalno dozvoljeno odstupanje
iznosi:

5m x (£0,3 mm/m) x 2 = £3 mm.

8. Razmak izmedu a1 i a2 ne smije
biti ve¢i od 6 mm.

al

5m




5 PROVJERITI PRAVOKUTNOST

. Jednu referentnu tocku (x) markirati na
sredini prostorije na podu, koja od svakog
zida ima istu udaljenost.

. Laserski uredaj ukljuciti i deblokirati.
Uvjeriti se, da su vrste rada okimite
ravnine laserske linije, okomito projicirane
tocke i vodoravno projicirane tocke
aktivirane (t.j. da su svi laseri ukljuceni).

. Laserski uredaj uz pomo¢ okomito nadolje
projiciranje tocke plasirati direktno iznad
referentne tocke.

. Zatim to¢ku (1) na sjecistu one prema
naprijed projicirane linije markirati na zidu
A. Laserski uredaj ne pomicati i sredisnju
tocku desne vodoravno projicirane tocke
(I1) markirati na zidu B.

. Laserski uredaj za 90 stupnjeva u smjeru
kazaljke sata zakrenuti oko okomito
projiciranje tocke (x) a lijevu vodoravno

projiciranu to¢ku ispraviti prema prije toga
markiranoj tocki |.

. Sjeciste okomitih linija markirati direktno
ispred laserskog uredaja kao tocku (lll) na
zidu B. Laserski uredaj ne pomicati i
markirati uz pomo¢ desno vodoravno
projiciranje tocke, tocku (IV) markirati na
zidu C.

. Odstupanje (d) izmedu tocaka Il i lll na 10
metara ne smije iznositi viSe od 3 mm.

IVe

10 m 10 m
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Konacno laserski uredaj za 180° u smjeru
kazaljke sata zakrenuti oko referentne
tocke (x), tako da se desna vodoravno
projicirana tocka podudara sa prije toga
markiranom tockom |. Laserski uredaj ne
pomicati i uz pomo¢ lijeve vodoravno
projicirano tocke, tocku (V) markirati na
zidu C.

Odstupanje (d) izmedu toaka IV i V na
10 metara ne smije iznositi viSe od 3 mm.
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UZMANIBU! BISTAMI!
Pirms 81 produkta lietoSanas uzmanigi izlasiet droSibas instrukcijas un lietoSanas rokasgramatu.
Lazera klasifikacija

Lazera stara
izplldes atvere

BRIDINAJUMS:
Tas ir 2. klases lazeru produkts saskana ar EN60825-1:2014 .

LASER
2

LATVISKI

Bridinajums:

Neskatieties ar acim tieSi 1azera stara. Lazera stars var izraisit nopietnus acu savainojumus un/vai aklumu.

Neskatieties tieSi Iazera stara un bez nepiecieSamibas nepavérsiet lazera staru pret citam personam.

Uzmanigil DaZos lieto$anas gadijumos lazera staru izstarojo3a iekarta var atrasties aiz jums. Sada gadijuma apgriezieties uzmanigi.
Bridinajums: Nestradajiet ar lazeru bérnu tuvuma un nelaujiet bérniem stradat ar lazeru.

Uzmanibu! AtstarojoSa virsma var atstarot lazera ierices staru uz citam iericém vai cilvékiem.

Bridinajums: Vadibas elementu, iestatfjumu rezultata, vai veicot cita veida darbibas, kas nav paredzétas rogaksgramata, var
rasties bistams radiacijas piesarnojums.

Ja lazers no |oti aukstas apkartgjas vides tiek ienests silta vide (vai otradi), tad pirms lietoSanas tam jasasniedz apkartejas
vides temperatra.

Neuzglabajiet Iazeru arpuse telpam un sargajiet to no triecieniem, ilgstosas vibracijas un paaugstinatam temperatdram.
Nepaklaut lazera mérierici puteklu, mitruma un augsta relativa gaisa mitruma ietekmei. Sie faktori var nodarit bojajumus ierices
iekSiené, 1dz ar to var tikt ietekméta mérijumu precizitate.

Ja lazera starojums nonak acis, aizveriet tas un nekavéjoties pagrieziet galvu prom no stara virziena.

Pievérsiet uzmanibu: lazera staru novietojiet ta, lai tas neapZilbinatu jds vai citas personas.

Neskatieties |azera stara ar optiskajam palielindjuma iericém, pieméram, talskatiem vai teleskopiem. Pretéja gadijuma
palielinas nopietnu acu savainojumu draudi.

Nemiet véra, ka lazera redzamibas brilles uzlabo |azera liniju redzamibu, tatu neaizsarga acis no lazera starojuma.
Lazerierices bridinajuma uzlimes nedrikst nonemt vai padarit nesalasamas.

Neizjauciet lazeru. Lazera starojums var radit nopietnus acu bojajumus.

Kad lazers netiek lietots, izsledziet stravas padevi, ieslédziet svarsta fiksatoru un ievietojiet lazeru ta pamésasanas somina.
Pirms lazera transportéSanas parliecinieties, ka ir nofikséts svarsta fiksators.

Noradijums: ja svarsta fiksators nav nostiprinats, tad transportéSanas laika iesp&jami bojajumi ierices iekSpusé.

TiriSanai neizmantojiet agresivus tiriSanas lidzeklus vai Skidinatajus. Tirit tikai ar tiru, mikstu lupatinu.

Sargajiet azeru no spécigiem triecieniem un kritieniem. P&c kritiena vai spécigas mehaniskas iedarbibas pirms lietodanas
javeic ierices precizitates parbaude.

NepiecieSamos lazera ierices remontdarbus var veikt tikai apmactti darbinieki.

Nelietojiet to spradzienbistamas vietas vai agresiva vidé.

Paredzot ilgaku ierices dikstavi, iznemiet baterijas no bateriju nodaljuma. Sadi var novérst bateriju iztecéSanu un ar to saistitos
korozijas bojajumus.

Neutiliz€jiet bateriju atkritumus, elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus ka neskirotus sadzives atkritumus.
E Bateriju atkritumi un elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi ir jasavac atseviski.
e Bateriju atkritumi, akumulatoru atkritumi un gaismas avotu atkritumi ir jinonem no iekartas.

Sazinieties ar vietgjo iestadi vai mazumtirgotaju, lai iegitu padomus par otrreizéjo parstradi un savakSanas punktu.
Atkarrba no vietéjiem noteikumiem, mazumtirgotajiem var bt pienakums bez maksas pienemt atpakal bateriju atkritumus un
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus.

JUsu ieguldrjums bateriju atkritumu un elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu atkartota izmanto$ana un otrreizéja
parstrade palidz samazinat pieprasijumu péc izejvielam.

Bateriju atkritumos, Tpasi tajos, kas satur litiju, un elektrisko un elektronisko iekartu atkritumos ir vértigi, otrreiz parstradajami
materidli, kas var negativi ietekmét vidi un cilvéku veselibu, ja tie netiek utilizéti videi draudziga veida.

No iekartu atkritumiem izdzésiet personala datus, ja tadi ir.

c € CE markgjums

U K Apvienotas Karalistes atbilstibas zime

CA




APKOPE

Lazers [idz noteiktai pakapei ir noturigs pret putekliem un netirumiem, taCu to nav ieteicams ilglaicigi
uzglabat puteklaina vietd, jo citadi ir iesp&jami iekS&jo kustigo detalu bojajumi.
Ja lazers klUst mitrs, to pirms ievietoSanas parnésasanas koferi janozave, lai nerastos rusas bojajumi.

TEHNISKIE DATI

Lazera klase 2
Autonomas limeno$anas intervals t4°
Autonomas limenoSanas ilgums <3s
Baterijas tips Li-lon
Spriegums DC 12V ==
Aizsardzibas pakape (Slakatas un putekli) | IP54*
Maks. augstums 2000 m
Relativais mitrums maks. 80%
Piesarnojuma limenis saskana ar 2%
IEC 61010-1
Impulsa ilgums t,
Normala darbiba | < 80 ps
Energijas taupiSanas rezims | < 50 ps

Funkcijas Horizontala lazera ITnija + horizontali projicéti punki
Vertikale + vertikali projicéti punkti
Vertikala plakne, vertikali + horizontali projicéti punki
Frekvence 10 kHz
Projekcijas 2 zalas [inijas, 4 punkti zali
Diodes daudzums 2
Diodes tips 50 mW

Lazera lniju attélojuma paraugs

Vienkarsa horizontala lazera ITnija + 2 horizontali projicéti
punkti (pa kreisi un pa labi);

vienkarsa vertikale + 2 vertikali projicéti punkti (augsa un
apaksa);

Skérslinija + 2 horizontali projicéti punkti + 2 vertikali projicéti
punkti.

Ekspluatacijas laiks

9 stundas (normala darbiba) / 16 stundas (energijas
taupi$anas rezims) ar akumulatoru M12, 3,0 Ah

Stativa vitne

1/4° | 5/8*

LATVISKI

Piemérots detektors

Milwaukee LLD50, LRD100

Lazera Iinija
Platums
Vilna garums
Maksimala jauda
Precizitate
Lazera stara novirze
Atvéruma lenkis
Krasa
Attalums

<11,12 mm @ 38°

510 - 530 nm, Il lazera klase

<7mW

+-3mm/10m

1rad

vertikalas ITnijas > 150°; horizontala Iinija > 180°

zala

38 m (LLD50 50 m ar detektoru, LRD100 100 m ar detektoru)

Lazera punkti
Lazera punkta vilna garums
Maks. lazera punkta jauda
Punkta precizitate
Lazera punkta novirze
Lazera punkta krasa
Redzamiba

510 - 530 nm, Il lazera klase
<1mW

+-3mm/10m

0,5 rad

zala

38m

leteicama ekspluatacijas temperatira

-20 °C lidz +40 °C

Glabasanas temperatira

-20 °C lidz +65 °C

Leteicamie akumulatoru tipi M12B...
Platums 171 mm x 82 mm x 150 mm
Svars (iesk. baterijas) 1262 g

* Litija jonu akumulatoram un akumulatora turétdjam nav piemérojams IP54.
** Var rasties tikai nevado$s piesarnojums, lai gan dazkart ir iesp&jama Tslaiciga kondensata izraisita

vaditspéja.

PAREDZETA IZMANTOSANA

Sis inovativais lazers ir paredzéts plaam profesionalajam pielietojumam, pieméram:

- flizu, marmora plaksnu, skapju, apmalu, veidgabalu un malu noreguléSanai;

- durvju, logu, sliezu, trepju, Zogu, vartu, verandu un pergolu montazas pamatliniju markésanai;

- horizontalo un vertikalo Iiniju noteik8anai un parbaudei.

- lekarto griestu un caurulvadu lTmeno$ana, Logu daliSana un caurulu noreguléSana, elektroinstalaciju

korpusa sienu limeno$ana

So izstradajumu atlauts lietot tikai atbilstosi noradem.




PARSKATS

p
ReZima poga

Iss nospiesana: Izvélieties kadu no lazera linijam:

- horizontala lazera Iinija + horizontali projicéti punkti

- vertikale + vertikali projicéti punki

- vertikala plakne + vertikali + horizontali projicéti punki
ligi nospieZot: parslédziet parasto reZzimu / energijas

\taupTéanas rezimu

Lodzins vertikalam lazera staram +
perpendikulari projicéts punkts augSpusé

—

Lodzin$ horizontalajam lazera staram +
horizontali projicéti punkti (pa kreisi un pa labi)

—

(20 ° mikro regulésana (+/- 10 ° no centra) )

N
(Atsvara punkts )
(Stativa stiprinajums 5/8 ,, )
(stativa stiprinajums 114, )

(LED uzlades limena indikators

(Energijas taupiSanas rezima indikators

Horizontala lazera stara markejums

— S

Vs

Rotacijas poga

7 OFF _ _
Izslégts / blokéts
/— a g ’

ON o
ﬂ leslégts / manuals rezims

ON
) ieslégsanas / pasizlidzinasanas rezims

.

~— Magnétiskais turétajs

(Griestu montaza

Vs
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APRIKOJUMS

NOMAINIT AKUMULATORU
Nav ieklauts standarta aprikojuma, pieejams ka papildaprikojums. ; Nomainiet baterijas, ja lazera stars k|ust vajaks.

Paredzot ilgaku ierices dikstavi, iznemiet baterijas no bateriju nodalijuma. Sadi var novérst bateriju
iztecéSanu un ar to saistitos korozijas bojajumus.

LATVISKI




UZLADES STAVOKLA INDIKATORS

Péc lazera ieslégSanas vai izslegSanas degvielas méritajs paradis akumulatora darbibas laiku.

GRIESTU MONTAZA

Piestipriniet sliedes stiprinajumu ar skrivém pie Izmantojiet griestu stiprinajumu, lai piestiprinatu
statna. lazeru pie griestu kanaliem, stativiem ...
N\ N\

4 4 N\
NN,
S0.0-0-02 . 66-100%

=0:0:0:0=
NN

NANA

~@z0:-0= 45-65%
NN

SN2

Q@O = 18-44%
NN

8-17%
<7%

0%

O
O
Y
m

[ *C POk FINF

AV, Wi 4x

S D
:b\\‘”/,{: ::\\\II//:

Z.
2Z@=C=0:=:0
NSNS
//':\\\ //':‘\\ >40°C
Wi, 14X

N\ 7 N
\1/, \1/,
NN a2

& & 5
\ I, I \\ I, I \\ )
ENERGIJAS TAUPISANAS REZIMS
(Energijas taupisanas rezima indikators )\( )

Izmantojiet energijas taupi$anas rezimu,
lai pagarinatu akumulatora darbibas
laiku. Energijas taupi$anas rezima
lazera stars ir vajaks, un energijas
taupi$anas indikators mirgo. Turklat
energijas taupiSanas rezZima mérijumu
diapazons ir ierobezots. Ja energijas
taupTdanas rezims ir IZSLEGTS,
indikators deg nepartraukti zala krasa.
Kad akumulatora uzlades limenis ir
mazaks par 7 %, ierice automatiski
parslédzas energijas taupiSanas rezima.
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MAGNETISKAIS SIENAS STIPRINAJUMS

Lazeru ar magnétisko sienas stiprindjumu var

ZALA MERKA PLAKSNE

Vai piestipriniet ar skravi vai naglu uz statna. lzmantojiet zalo mérka plaksni, lai uzlabotu lazera stara redzamibu nelabvéligos apstak|os un lielakos

piestiprinat sienam, metala struktdram u.tml. attalumos.

4 N 4 ~N
\ J
Pagrieziet lazeru par 360 °. Izmantojiet regulé$anas pogu 20 ° Sarnira

mikroreguléSanai \ J
( N
STATIVA VITNE

lzmantojiet stativa stiprindjumu, lai nofiksétu lazeru uz stativa.
p

Stativa thr;e 5/8*

.

S

StatTvé vitne 1/4*
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DARBS AUTONOMAJA LIMENOSANAS REZIMA

Autonomaja lTmenosanas rezima lazera meérierice veic paslimenosanos +4° diapazona. Lai to izdaritu,
vienlaikus tiek projicéta horizontala [inija un horizontali projicétie punkti, vertikala Tnija un vertikali
projicétie punkti vai abas Iinijas vienlaicigi ar to punktiem.

Atlasiet vélamas [inijas ar taustinu.

Novietojiet 1azeru uz lidzenas un
nevibréjoSas pamatnes vai

uzmontéjiet uz stativa. _
1/4* vitntapa
5/8" vitntapa
-

Pagrieziet daudzfunkcionalo slédzi
ON

pozicija: "h

Lazera mérierice var generét 2
lazera starus un 4 lazera punktus.

(A
(B
(C
(

Horizontala [Tnija uz priekSu
Vertikala Iinija uz priekSu
Vertikali projicéti punkti

D) Horizontali projicéti punkti

—_ = =

Kad visas Iinijas ir aktivizétas,
lazera mérierice generé Skérslinijas R
uz priekSu un 4 lazera punktus.

g

Ja lazers ar aktivizétu autonomo
[TmenoS$anu sdkuma nav noreguléts
+4° intervala, tad lazera Inijas
mirgo. = = =

Sada gadijuma novietojiet lazeru
no jauna.

Pirms lazera parvietoSanas
pagrieziet daudzfunkcionalo slédzi

pozicija g - Tas nofiksé
svarstiSanos un nodrosina lazera
aizsardzibu.
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DARBS MANUALA REZIMA

Manuala reZima autonomas limenosSanas funkcija ir deaktivizéta un lazeru var iestatit brivi izveleta

slipuma.

Novietojiet 1azeru uz lidzenas un
nevibréjosas pamatnes vai
uzmontgjiet uz stativa.

g

Pagrieziet daudzfunkcionalo slédzi
ON

pozicija: ﬁ .

Lidzigi ka paslimeno$anas
rezZima, bet lazera stari tiek
partraukti ik peéc 8 sekundem.

8 sek. 8 sek. 8 sek.

g

Atlasiet vélamas lnijas ar Darba
reZima taustins.

Ar stativu iestatiet vélamo lazera
augstumu un slipumu.

LATVISKI

~N

Lai izietu no manuala rezima,

ON
Pagrieziet daudzfunkcionalo slédzi pozicija: ’h

vai
OFF
pagrieziet daudzfunkcionalo slédzi poziciia: fg)




ATSVARA FUNKCLJA

Ar atsvara funkciju uz gridas atziméto punktu var precizi attélot uz griestiem. Ara darbiem tie3os saules staros vai gaiSos apstaklos un plasakiem iekstelpu diapazoniem lidz 50
Atsvara funkciju lieto, pieméram, lai parnestu apgaismojuma un ventilacijas instalacijas punkta ka ari metriem izmantojiet Milvoki detektoru.
augstuma parnesei. Detektors nav ieklauts piegades komplekta un to jaiegadajas atseviski.

Plasaku informaciju par detektora lietoSanu skatiet ta lietoSanas pamaciba.

.
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PRECIZITATES PARBAUDE

Lazers ir pilntba nokalibréts rapnica. Milwaukee iesaka regulari veikt 1azera precizitates parbaudi, jo Tpasi
péc kritiena vai nepareizas apkalpo$anas.

Ja precizitates parbaudes laika tiek parsniegta maksimala nobide, ludzu, griezieties kada no masu
Milwaukee servisa centriem (skatiet sarakstu ar garantijas nosacijumiem un servisa centru adresém).

1. Parbaudiet horizontalas Iinijas augstuma precizitati.

2. Parbaudiet horizontalas linijas nolimenojuma precizitati.

3. Parbaudiet vertikalas [inijas nolimenojuma precizitati.

4. Parbaudiet atsvara punkta precizitati.

5. Parbaudiet taisnos lenkus

Pirms veikt uz stativa uzmontéta lazera precizitati, parbaudiet stativa limeni.

PARBAUDE — HORIZONTALAS LINIJAS AUGSTUMA PRECIZITATE

G = 0=00 \
= T

1 (NOVIRZE AUGSUP UN LEJUP)

1. Novietojiet lazeru uz stativa vai [ldzenas pamatnes starp divam apm. 10 m savstarpégji attalinatam
sienam A un B.

2. Novietojiet lazeru apm. 0,5 m attalu no sienas A.

3. leslédziet autonomas limenosanas rezimu un nospiediet rezima taustinu, lai uz sienas A projicétu
horizontalo un vertikalo Skérsliniju.

4. Atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas A ka punktu a1.

A =10 m B

alx’|

A J
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(5. Pagrieziet 1azeru par 180° sienas B virziena un atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas B ka )
punktu b1.
180°
X bl
alx
6. Novietojiet lazeru apm. 0,5 m attalu no sienas B.
7. Atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas B ka b2.
Ja punkti b1 un b2 nesaskan, tad mainiet stativa augstumu, l1dz b1 atbilst b2.
A
alx
8. Pagrieziet lazeru par 180° sienas A virziena un atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas A ka
punktu a2
A
a2.x"
LAl X
9. lzmériet attalumus:
Aa =[a2 - al|
10. Novirze nedrikst bat lielaka par 6 mm.
&




2 PARBAUDE — HORIZONTALAS LINIJAS NOLIMENOJUMA PRECIZITATE (VIENAS PUSES NOBIDE ATTIECIBA PRET OTRU)

.

1.

Sai parbaudei nepieciesama apm. 10 x 10 m virsma.
Novietojiet lazeru uz stativa vai cietas pamatnes starp divam apm. 5 m savstarpéji attalinatam sienam

Aun B.
Novietojiet Iazeru apm. 5 m attdluma no telpas vidus.

lesledziet autonomas limenoSanas rezimu un nospiediet reZima taustinu, lai uz sienam A un B
projicétu horizontalu ITniju.

. Atzimégjiet lazera ITnijas viduspunktu uz sienas ar a1 un uz sienas B ar b1.

LATVISKI

5. Parvietojiet 1azeru par apm. 10 m, pagrieziet par 180°un atkartoti projicgjiet horizontalo [Tniju uz

sienam A un B.

6. Atziméjiet lazera Iinijas viduspunktu uz sienas ar a2 un uz sienas B ar b2.

|zmériet attalumus:
Aa=l|a2 -al|
Ab = |b1 -b2|

Starpiba |Aa — Ab| nedrikst parsniegt 2 mm.




3 PARBAUDE - VERTIKALAS LINIJAS NOLIMENOJUMS

1. Piekariet pie vienas sienas apm. 2 m garu

atsvaru. I
2. Bridi, kad atsvars ir apstajies, atzZimégjiet \

uz sienas un virs atsvara punktu a1.

Xal

3. Novietojiet lazeru uz stativa vai lidzenas
pamatnes apm. 2,5 m attalu no sienas.

4. lesledziet autonomas limenoS$anas
reZzimu un nospiediet reZzima taustinu, lai
uz vertikales projicétu vertikalo ITniju.

5. Pagrieziet Iazeru ta, lai vertikala Linija
atbilst iekartajai atsvara auklai.

6. Atziméjiet punktu a2 uz sienas vertikalas
[Tnijas vidusdala punkta a1 augstuma.

|

|

7. Attalums starp a1 un a2 nedrikst !
parsniegt 0,75 mm. |

|

.
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4 PARBAUDE - ATSVARA PUNKTA PRECIZITATE

Sai parbaudei nepiecie$ama telpa ar
vismaz 5 m augstiem griestiem.

1. Uz stativa uzstadiet krustenisko
lazeru.

2. leslédziet pasizlidzinoSo rezimu un
nospiediet spiedpogu, lai parslégtos
uz briest funkciju.

3. Atziméjiet augs€jo griestu punktu
uz griestiem ka punktu a1 (skat.
Attélu).

4. Ka punktu b atziméjiet apakséjo
apakséjo punktveida punktu uz
gridas.

5. Pagrieziet lazeru par 180° un
novietojiet ta, lai atsvara punkta
centrs atbilstu jau atzimétajam
punktam b un gaidiet, I1dz iekarta ir
nolimenojusies.

6. Atziméjiet augs€jo griestu punktu
uz griestiem ka punktu a1 (skat.
Attélu).

7. Griestu attalums starp punktiem a1
un a2 norada lazera Iinijas nobidi
no idealas atsvara pozicijas.

5 m mérijuma attdluma gadijuma
maksimala pielaujama nobide:
5m x (£0,3 mm/m) x 2 = £3 mm.

8. Attalums starp a1 un a2 nedrikst

parsniegt 6 mm.

al

5m




5 PARBAUDIET TAISNOS LENKUS

1. Atzimégjiet atskaites punktu (x) uz gridas
telpas centra, vienada attaluma no katras
sienas.

2. leslédziet un atblokéjiet Iazera mérierici.
Parliecinieties, vai ir aktivizéti vertikalas
plaknes, vertikali projicéto punktu un
horizontali projicéto punktu darbibas
rezims (t.i., visi lazeri ir ieslégti).

3. Novietojiet Iazera mérierici tieSi virs
atskaites punkta (x), izmantojot vertikali
uz leju projicéto punktu.

4. Peéc tam atzimgjiet punktu (I) uz sienas A
uz priekSu projicéto ITniju krustpunkta.
Neparvietojiet lazera mérierici un
atziméjiet uz sienas B labaja pusé
horizontali projicéta punkta (II) centru.

5. Pagrieziet |azera mérierici par 90 gradiem
pulkstenraditaja virziena ap vertikali
projicéto punktu (x) un izlidziniet kreiso

horizontalo projicéto punktu ar ieprieks
atziméto punktu |.

6. Atziméjiet uz sienas B vertikalo [iniju
krustpunktu tieSi lazera mérierices priek$a
ka punktu (Ill). Nekustiniet lazera mérierici
un izmantojiet labaja pusé horizontali
projicéto punktu, lai atzimétu punktu (IV)
uz sienas C.

7. Novirze (d) starp punktu Il un Il nedrikst
bit lielaka par 3 mm uz 10 m.

.

. Visbeidzot pagrieziet |azera mérierici par

180° pulkstenraditaja virziena ap atskaites
punktu (x), lai labaja pusé horizontali
projicétais punkts sakristu ar ieprieks
atziméto punktu |. Nekustiniet lazera
meérierici un izmantojiet kreisaja pusé
horizontali projicéto punktu, lai atzimétu
punktu (V) uz sienas C.

. Novirze (d) starp punktu IV un V nedrikst

bt lielaka par 3 mm uz 10 m.

LATVISKI
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SVARBUS SAUGOS NURODYMAI

Y

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!
Nenaudokite produkto, jei neperskai- téte saugumo instrukcijy ir vartotojui skirto eksploatacijos vadovo.
Lazerio klasifikavimas

Lazerio spindulio
iSleidimo anga

ISPEJIMAS:
Tai 2-osios klasés lazerinis produktas, kuriam taikomi EN60825-1:2014 saugumo reikalavimai.

LASER
2

LIETUVISKAI

spéjimas:

lnepiilj]rékite tiesiai j lazerio spindulj. Lazerio spindulys gali sukelti sunkius akiy suZeidimus ir (arba) apakima.

NeZidrékite tiesiai | lazerio spindul] ir be reikalo nenukreipkite jo j kitus asmenis.

Atsargiai! Kai kuriais atvejais uz jisy gali bati lazeriniy spinduliuojanciy prietaisy. Tokiu atveju atsargiai apsisukite.
|spéjimas: Nenaudokite lazerio $alia vaiky, neleiskite vaikams naudoti lazerio.

Démesio! Atspindintis pavirSius gali nukreipti lazerio spindulj atgal j vartotojg arba kitus asmenis.

Jspéjimas. Kitokiy nei vadove nustatyty valdymo elementy, nustatymy naudojimas ar procesy taikymas gali sukelti pavojingg
apSvita.

Jei lazerinj nivelyrg perne3ate i$ labai Saltos aplinkos j Siltg (arba atvirkCiai), prietaisas turi pasiekti aplinkos temperattirg.
Lazerinio nivelyro nelaikykite lauke ir saugokite jj nuo smigiy, nuolatiniy vibracijy ir ekstremaliy temperatdry.

Lazerinj matavimo prietaisg saugokite nuo dulkiy, drégmés ir didelés oro drégmés. Tai gali pazeisti vidines konstrukcines dalis
arba turéti jtakos matavimy netikslumui.

Jei lazerio spindulys nukreiptas j akj, uzsimerkite ir tuoj pat nusisukite nuo spindulio.

Lazerio spindulj nukreipkite taip, kad jis neakinty jdsy paties arba kity asmenuy.

] lazerio spindulj neZidrékite naudodamiesi optiniais padidinimo prietaisais, pvz., binokliais arba teleskopais. PrieSingu atveju
gresia sunkus regos pazeidimai.

Atminkite, kad lazerio spindulio matymo akiniai padeda geriau matyti lazerio linijg, bet neapsaugo akiy nuo lazerio
spinduliuotés.

Draudziama nuo lazerinio nivelyro nuimti arba padaryti nematomais jspéjamuosius Zenklus.

Lazerinio nivelyro neardykite. Lazerio spinduliuoté gali sukelti stiprius regos suzeidimus.

Kai lazerio nenaudojate, iSjunkite maitinim, jjunkite Svytuoklés uzraktg ir jdékite lazerj j dékla.

Prie§ gabendami lazerinj nivelyra jsitikinkite, kad uZfiksuotas Svytuoklinis fiksavimo jrenginys.

Pastaba: jei Svytuoklinis fiksavimo jrenginys neuZfiksuotas, gali biti sugadinta vidiné prietaiso konstrukcija.
Nenaudokite agresyviy valikliy ar tirpikliy. Valykite tik Svaria, minksta $luoste.

Lazerinj nivelyrg saugokite nuo stipriy smagiy ir kritimo. Nukritus arba jvykus stipriems mechaniniams poveikiams, prie$
naudodami patikrinkite prietaiso tiksluma.

Batinus Sio lazerinio prietaiso remonto darbus gali atlikti tik jgaliotas kvalifikuotas personalas.
Neeksploatuokite produkto sprogioje ar agresyvioje aplinkoje.
Jei ketinate prietaiso nenaudoti ilgiau, i$ baterijy skyriaus iSimkite baterijas. Taip apsisaugosite nuo baterijy istekéjimo ir dél to
patiriamos korozijos Zalos.

NeiSmeskite baterijy atlieku, elektros ir elektroninés jrangos atlieky kaip nerasiuoty komunaliniy atlieky. Baterijy ir
E elektros bei elektroninés jrangos atliekos turi bt surenkamos atskirai.
s 13 jrangos turi bati pasalintos baterijy, akumuliatoriy atliekos ir Sviesos Saltiniai.

Patarimy dél perdirbimo ir surinkimo vietos kreipkités j vieting institucijg arba pardavéja.
Priklausomai nuo vietos teisés akty, mazmenininkai gali bti jpareigoti nemokamai priimti atgal senas baterijas, seng elektros ir
elektronikos jranga.
Jusy indélis j pakartotinj baterijy ir elektros bei elektroninés jrangos atlieky panaudojimg ir perdirbimg padeda sumazinti Zaliavy
poreik].
Akumuliatoriy, ypa¢ kuriy sudétyje yra licio, ir elektros bei elektroninés jrangos atliekose yra vertingy, perdirbamy medziagy,
kurios gali neigiamai paveikti aplinkg ir zmoniy sveikata, jei jos nebus Salinamos aplinkg tausojanciu badu.
I8trinkite personalo duomenis i$ jrangos atlieky, jei tokiy yra.

c € CE Zenklas

U K Jungtinés Karalystés atitikties Zenklas

CA




Trikojo siegis 114575
Lazerinio nivelyro objektyva ir korpusa valykite tik minkata, sausa $luoste. Nenaudokite tirpikliy. Pritaikytas detektorius Milwaukee LLD50, LRD100
Nepaisant to, kad lazerinis nivelyras yra atsparus dulkéms ir ganétinai atsparus uztertumui, neturétumeéte Lazerio linija
jo ilgai laikyti dulkétoje aplinkoje, nes taip gali bati sugadintos viduje esancios judancios dalys. Plotis | < 11,12 mm @ 38"
Jei | lazerinj nivelyra jsiskverbé drégme, pries jdédami jj | nesiojamajj deklg pirmiausiai iSdZiovinkite, kad Bangos ilgis | 510 - 530 nm Il lazeriy klase
iSvengtuméte ridziy sukeltos Zalos. s
Maksimali galia | < 7 mW
Tikslumas [ +/-3 mm /10 m
Aprépties kampas | vertikalios linijos > 150°; horizontali linija > 180°
Lazerio klasé 2 Spalva | zalia
Automatinio niveliavimo diapazonas +4° Veikimo nuotolis | 38 m (su detektoriumi LLD50 50 m, su detektoriumi LRD100 100 m)
Automatinio niveliavimo trukmé <3s Lazerio taskai
Baterijos tipas Li-lon Lazerio tasko bangos ilgis | 510 - 530 nm Il lazeriy klasé
[tampa DC 12V == Maks. lazerio ta.éko galia| <1 mW
Apsaugos klasé (vandens purslai ir IP54* S\{amtialo tlkslumgs +-3mm/10m
dulkes) Lazerio taSky nuokrypis | 0,5 rad
Maks. aukatis 2000 m Lazerig tlaéko spalv.a zalia
— — Veikimo nuotolis | 38 m
Maks. santykinis oro drégnis 80% Rekomenduojama eksploatavimo nuo -20 °C iki +40 °C
UZterStumo laipsnis pagal IEC 61010-1 2% temperatdra
Impulso trukmé t, Saugojimo temperatdra nuo -20 °C iki +65 °C
Standartinis reZimas | < 80 us Rekomenduojami akumuliatoriy tipai M12B...
Energijos taupymo rezimas | < 50 ps Matmenys 171 mm x 82 mm x 150 mm
Funkcijos Horizontali lazerio linija + horizontaliai projektuojami taskai Svoris (su baterijomis) 1262 g

Vertikali statmena linija + statmenai projektuojami taskai

Statmena ploktuma, statmenai + horizontaliai projektuojami * Li¢io jony akumuliatorius ir akumuliatoriaus skyrius nepriklauso IP54.

tadkai ** Susidaro tik nelaidus uzterStumas, taciau retkarciais galima tikétis laikino, kondensato sukelto laidumo.

Dazniu 10 kHz

Projekcijos 2 Zalios linijos, 4 tadkai Zali NAUDOJIMAS PAGAL PASK'RTI

Diodo kiekis 2 . N . T . - . .

- - Sis naujoviskas profesionaly lazerinis nivelyras skirtas placiai naudoti profesionalams:

Diodo tipas 50 mw - plyteléms, marmurinéms plokstéms, spinteléms, apvadams, profiliams ir apdailoms lygiuoti

Lazerio linijos iS€jimo schema Paprasta horizontali lazerio linija + 2 horizontaliai - Pagrindinéms linijoms Zyméti montuojant duris, langus, turéklus, laiptus, tvoras, vartus, verandas ir
projektuojami taskai (kairéje ir desinéje); pavésines.
Paprasta vertikali statmena linija + 2 statmenai projektuojami Ski {ir tikrinti hori lias i ikalias lini
tadkai (viréuje ir apagioje): - Skirtas nustatyti ir tikrinti horizontalias ir vertikalias linijas.
Susikertanti linija + 2 horizontaliai projektuojami tagkai + 2 - Kabamosioms luboms ir vamzdynams niveliuoti, langams suskirstyti ir vamzdynams iSlygiuoti, elektros
statmenai projektuojami taskai. instaliacijy iSorinéms sienoms niveliuoti

Veikimo trukmé 9 val. (standartinis reZimas) / 16 val. (energijos taupymo Si gamin; leidziama naudoti tik pagal paskirt].

rezimas) su akumuliatoriumi M12, 3,0 Ah
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APZVALGA

(Reiimo mygtukas

Trumpas paspaudimas: Pasirinkite lazerio linijas:

— horizontali lazerio linija + horizontaliai projektuojami taskai

— vertikali statmena linija + statmenai projektuojami taskai

— statmena plokStuma + statmenai + horizontaliai projektuojami taskai
ligas paspaudimas: perjunkite jprastg rezimg / energijos
\taupymo rezimg

(Sviesos diodo jkrovos biklés rodmuo

(Energijos taupymo rezimo rodmuo

Horizontaliojo lazerio pluosto zyméjimas

— S

( )

Langelis, skirtas vertikalaus lazerio spinduliui
+ statmenai projektuojamam taskui virSuje

—

Rotaciné rankenélé

OQFF ISjungta / uzrakinta

ON | . )
ﬂ Jjungimo / rankinis rezimas

ON
’i jjungimo / savaiminio niveliavimo rezimas

A J

~ (Magnetinis laikiklis )

Langelis, skirtas horizontalaus lazerio
spinduliui + horizontaliai projektuojamam
taskui (kairéje ir desinéje)

—

(20 ° mikroreguliavimas (+/- 10 ° nuo centro) )
(Lubq montavimas
( N\
(Svambalo taskas )
(Trikojo laikiklis 5/8 , )
(Trikojo laikiklis 1/4 , ) L )
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PAKEISTI AKUMULIATORIY

Baterijas keiskite tuomet, kai lazerio spindulys tampa silpnesnis.

Jei ketinate prietaiso nenaudoti ilgiau, i$ baterijy skyriaus iSimkite baterijas. Taip apsisaugosite nuo
baterijy iStekéjimo ir su tuo susijusios korozijos padarytos zalos.

Nejtraukti j standartine jranga, tiekiami kaip priedai.

LIETUVISKAI




IKROVOS BULES INDIKATORIUS

Jjungus ar i§jungus lazerj, kuro matuoklis parodys akumuliatoriaus veikimo laika. Pritvirtinkite takelio spaustuka varztais prie stulpo. Norédami pritvirtinti lazerj prie luby kanaly,
stelazy, naudokite luby laikiklj ...

LUBY MONTAVIMAS
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ENERGIJOS TAUPYMO REZIMAS

(Energijos taupymo rezimo rodmuo )\( )

Akumuliatoriaus veikimo trukmei
prailginti naudokite energijos taupymo
rezima. Dirbant energijos taupymo
rezimu, lazerio spindulys yra silpnesnis ir
mirksi energijos taupymo rezimo
rodmuo. Be to, energijos taupymo
rezimu ribojama matavimo sritis. Jei
energijos taupymo rezimas ISJIUNGTAS,
rodmuo pastoviai Svie€ia zaliai. Kai
akumuliatoriaus jkrova yra maziau nei

7 %, prietaisas automatiskai persijungia j
energijos taupymo rezima.
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MAGNETINIS SIENINIS LAIKIKLIS

ZALIA TAIKINIO LENTELE

Magnetinis sieninis laikikiis leidzZia lazerinj nivelyra Arba pritvirtinkite varztu ar viniu ant kolonos. Norédami pagerinti lazerio spindulio matomuma nepalankiomis salygomis ir esant didesniems atstumams,
pritvirtinti prie sieny, metaliniy konstrukcijy ir kt. naudokite zalig taikinio plokste.
4 N ( A
& J
Pasukite lazerj 360 °. Naudokite reguliavimo rankenéle 20 ° pasukimo
mikro reguliavimui \ J
4 N\
TRIKOJO SRIEGIS
Norédami pritvirtinti lazerj ant trikojo, naudokite trikojo laikiklj.
4 N\
O Trikojo sriegis 5/8*
Trikojo sriegis 1/4*
& J & J
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DARBAS AUTOMATINIO NIVELIAVIMO REZIMU

Automatinio niveliavimo reZimu lazerinis matuoklis automatiskai i$silygina +4° diapazone. Tam N

projektuojama horizontali linija ir horizontaliai projektuojami taskai, vertikali linija ir statmenai vertikaliai
projektuojami tadkai arba abi linijos kartu su visais taskais.

pageidaujamas linijas galite

) pasirinkti mygtuku.

Lazerinj nivelyrg pastatykite ant
tvirto, lygaus ir nevibruojancio
pagrindo arba ant trikojo.

" 1/4* sriegiuotas varztas
] 5/8" sriegiuotas varztas
\_ AN J

ON
Pasukite sukamajj jungiklj j: "h

Lazerinis matuoklis gali sugeneruoti
2 lazerio spindulius ir 4 lazerio
taskus.

Jei lazerinis nivelyras, jjungus
automatinj niveliavima, i$ pradziy
nenustatytas +4°, mirksi lazerio
linijos. = = =

Tokiu atveju, lazerinj nivelyrg
pastatykite i$ naujo.

(A) Horizontali linija j priekj

(B) Vertikali linija j priekj

(C) Vertikaliai suprojektuoti taskai
(D) Horizontaliai suprojektuoti taskai

Kai visos linijos yra jjungtos,
lazerinis matuoklis sugeneruoja
susikertancias linijas priekyje bei
4 lazerio taskus.

Prie$ judindami lazerj, pasukite
OFF
sukamajj jungiklj j padétj @ . Taip
bus uzfiksuota Svytuoklé ir
apsaugomas lazerinis nivelyras.

g
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DARBAS RANKINIU REZIMU

Dirbant rankiniu rezimu, automatinis niveliavimas isjungtas, o lazerio linijos gali bati nustatytos bet kokiu )

pOSVyriu.

Lazerinj nivelyrg pastatykite ant
tvirto, lygaus ir nevibruojancio
pagrindo arba ant trikojo.

pageidaujamas linijas galite
pasirinkti naudodami darbo rezimo
mygtukg

g

. oo ON
Pasukite sukamajj jungiklj j: a

Kaip automatinio niveliavimo
rezimu, bet lazerio spinduliai
nutraukiami kas 8 sekundes.

Naudodami trikojj, lazerinj nivelyrg
nustatykite j pageidaujama aukstj ir
posvyrij.

8 sek. 8 sek. 8 sek.

Norédami iSeiti i$ rankinio rezimo, : J {
ON ~ e
Pasukite sukamajj jungiklj j: fh R |
arba : 1
OFF =
pasukite sukamajj jungiklj j padetj: g - — ‘\\\\/ =
- = )

g
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SVAMBALO FUNKCIJA DETEKTORIUS

Naudodami svambalo funkcijg galite suprojektuoti svambalo taska tarp grindy ir luby. Dirbdami lauke esant tiesioginiams saulés spinduliams ar Sviesioms saglygoms ir prapleciant patalpy
Svambalo funkcija naudinga tuomet, kai pavyzdziui, reikia sukurti atskaitos taska apvietimo ar diapazong iki 50 metry, naudokite Milvokio detektoriy.
ventiliacijos jrengimui arba nustatyti auk$cius. Detektoriaus komplekte néra, jj turite jsigyti atskirai.

Daugiau informacijos apie detektoriaus naudojima rasite detektoriaus naudojimo instrukcijoje.

.
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TIKSLUMO TIKRINIMAS

Lazeris sukalibruotas gamykloje. Milwaukee rekomenduoja reguliariai tikrinti lazerinio nivelyro tiksluma,
ypa¢ jam nukritus arba jeigu jis buvo netinkamai naudotas.

Jei tikrinant tiksluma virSijamas didZiausias leistinas nuokrypis, kreipkités j miisy Milwaukee klienty
aptarnavimo tarnybg (Zr. sgrasg su garantinio aptarnavimo salygomis ir klienty aptarnavimo tarnyby
adresais).

1. Patikrinkite horizontalios linijos aukscio tiksluma.
2. Patikrinkite horizontalios linijos niveliavima.

3. Patikrinkite vertikalios linijos niveliavima.

4. Patikrinkite svambalo tiksluma.

5. Patikrinti statmenumg

Pries tikrindami ant trikojo sumontuoto lazerinio nivelyro tiksluma, patikrinkite trikojo niveliavima.

(5. Lazerinj nivelyrg pasukite 180° kampu j sieng B ir ant jos pazymékite abiejy linijy susikirtimo taska
b1.

%.bl
alx

\—/

(

TALIOS LINIJOS AUKSCIO TIKSLUMO PATIKRA

PIS | VIRSU IR | APACIA)

1. Lazerinj nivelyrg pastatykite ant trikojo arba lygaus pagrindo tarp dviejy mazdaug 10 m viena nuo
kitos nutolusiy A ir B sieny.

2. Lazerinj nivelyrg pastatykite mazdaug 0,5 m atstumu nuo sienos A.

3. Jjunkite automatinio niveliavimo rezimg ir paspauskite rezimo mygtukg, kad ant sienos A bty
suprojektuotos horizontali ir vertikali susikertancios linijos.

4. Ant sienos A pazymékite abiejy linijy susikirtimo taskg a1.

=10 m

alx’|

.

J A

) 6. Lazerinj nivelyrg pastatykite mazdaug 0,5 m atstumu nuo sienos B.
7. Ant sienos B pazymékite abiejy linijy susikirtimo tasSka b2.
Jei b1 ir b2 taSkai nesutampa, i§ naujo nustatykite trikojo aukstj, kol b1 ir b2 sutaps.
A
J
alx

A

a2 X"
al X

9. ISmatuokite atstumus:
Aa=l|a2-al|
10. Aa neturi virSyti 6 mm.

~N
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2 HORIZONTALIOS LINIJOS NIVELIAVIMO TIKSLUMO PATIKRA (SKIRTUMAS NUO VIENO IKI KITO SONO)

Tokiai patikrai reikalingas mazdaug 10 x 10 m plotas.

1. Lazerj pastatykite ant trikojo arba tvirto pagrindo tarp dviejy mazdaug 5 m viena nuo kitos nutolusiy A
ir B sieny.

2. Lazerj pastatykite mazdaug 5 m atstumu nuo patalpos centro.

3. ljunkite automatinio niveliavimo reZimg ir paspauskite rezimo mygtuka, kad ant A ir B sienos baty
suprojektuota horizontali linija.

4. Ant sienos A pazymeékite lazerio linijos centrg a1, o ant sienos B pazymékite b1.

.

5. Lazerinj nivelyrg perkelkite mazdaug 10 m, pasukite 180° kampu ir i$ naujo suprojektuokite
horizontalig linijg ant A ir B sieny.

6. Ant sienos A pazymékite lazerio linijos centrg a2, o ant sienos B paZzymékite b2.

7. ISmatuokite atstumus:
Aa =|a2 - al|
Ab = b1 -b2|
8. Skirtumas |Aa — Ab| negali bati didesnis nei 2 mm.
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3 VERTIKALIOS LINIJOS NIVELIAVIMO TIKSLUMO PATIKRA

. Prie sienos pakabinkite mazdaug 2 m ilgio

.

svambalo virve.

Kai svambalas sustoja, vir§ svambalo
rutulio ant sienos pazymékite taskg a1.

Lazerinj nivelyrg pastatykite ant trikojo
arba lygaus pagrindo tarp dviejy
mazdaug 2,5 m viena nuo kitos nutolusiy
sieny.

. Jjunkite automatinio niveliavimo rezimg ir

paspauskite rezimo mygtuka, kad baty
suprojektuota vertikali linija ant svambalo
linijos.

Lazerinj nivelyrg pasukite taip, kad
vertikali linija sutapty su pakabinta
svambalo virve.

Ant sienos, tame paciame aukstyje kaip
a1, pazymékite taskq a2 vertikalios linijos
centre.

. Atstumas tarp a1 ir a2 negali bati didesnis

nei 0,75 mm.

\
\

Xal
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2.

Ant stovo pastatykite kryzminj
lazer;.

Jjunkite savaiminio niveliavimo
rezimg ir paspauskite mygtuka, kad
jjungtuméte apkrovos funkcija.
Virsutinj taskelj ant luby pazymékite
kaip taskag a1 (Zr. lliustracijg).
Pazymékite apatinj apatinj taskg
ant grindy kaip taska b.

Lazerinj nivelyrg pasukite 180°
kampu ir padékite taip, kad
svambalo tasko centras sutapty su
jau pazymeétu b tasku ir palaukite,
kol prietaisas iSsilygins.

Virsutinj taskelj ant luby
pazymékite kaip taskg a1 (zr.
lliustracijg).

Atstumas tarp a1 ir a2 tasky ant
luby parodo, kiek lazerio linija
nukrypusi nuo idealios
vertikaliosios linijos.

Kai matuojamas ilgesnis nei 5 m
atstumas, galimas didZiausias
nuokrypis:

5m x (+0,3 mm/m) x 2 = +3 mm.

Atstumas tarp a1 ir a2 negali bati
didesnis nei 6 mm.

al

4 SVAMBALO TIKSLUMO PATIKRA

Siai patikrai reikalinga patalpa, kurios
luby aukstis yra mazdaug 5 m.
1.

5m




5 PATIKRINTI STATMENUMA

. Patalpos viduryje ant grindy pazymékite
atskaitos taska (x), kuris nuo visy sieny
yra nutoles vienodu atstumu.

. Jjunkite ir atblokuokite lazerinj prietaisa.
|sitikinkite, kad yra jjungti statmenos
plokStumos, statmenai ir horizontaliai
projektuojamy tasky darbo rezimai (tai
reiSkia, kad visi lazeriai yra jjungti).

. Naudodami statmeng zemyn
projektuojamg taska, lazerinj prietaisg
pastatykite tiesiai vir§ atskaitos tasko (x).
. Po to pazymékite taska (1) j priekj
projektuojamy linijy sankirtoje ant

A sienos. Lazerinio prietaiso nejudinkite ir
ant B sienos pazymeékite deSiniojo
horizontaliai projektuojamo tadko centrg
().

. Lazerinj prietaisg pasukite 90 kampu
pagal laikrodzio rodykle aplink statmenai

suprojektuoty taskg (x) ir kairjjj
horizontaliai projektuojamg taskg
iSlygiuokite anks€iau pazymeétu | tasku.

. Vertikaliy statmeny linijy susikirtimo taska
pazymékite ant B sienos, tiesiai prieSais
lazerinj prietaisa kaip taska (Ill). Lazerinio
prietaiso nejudinkite ir, naudodami desinjjj
horizontaliai projektuojamg taska, ant

C sienos pazymékite taska (1V).

. Nuokrypis (d) tarp Il'ir Il tasky 10 m
atstumu neturi vir8yti 3 mm.

LIETUVISKAI

. Po to lazerinj prietaisg pasukite 180°

pagal laikrodZio rodykle aplink atskaitos
taska (x), kad deSinysis horizontaliai
projektuojamas taskas sutapty su
anksCiau pazymétu | tasku. Lazerinio
prietaiso nejudinkite ir, naudodami kairjjj
horizontaliai projektuojamg taskg, ant

C sienos pazymékite taskg (V).

. Nuokrypis (d) tarp IV ir V tasky 10 m

atstumu neturi viryti 3 mm.
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OLULISED OHUTUSJUHISED
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ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!
Arge kasutage toodet enne, kui olete lugenud olevaid Ohutusjuhiseid ja Kasutusjuhendit.
Laseri klassifikatsioon

Laserkiire
véljundava

HOIATUS:
Tegemist on 2. klassi lasertootega, mis vastab dokumendile EN60825-1:2014 .

LASER
2

EESTI

Hoiatus!
Arge vaadake otse laserikiirde. Laserikiir vdib pdhjustada raskeid silmavigastusi ja/véi pimedaks jaamist.

Arge vaadake otse laserikiirde ega suunake Kiirt asjatult teiste isikute peale.

Ettevaatust! Monede t6dde ajal vdib laserseade olla teie taga. Sellisel juhul olge imber poérates ettevaatlik!
Hoiatus!Arge kasitsege laserit laste ldheduses, &rge laske lapsi laseriga méngida.

Tahelepanu! Peegeldav pind voib laserkiirt operaatori vdi teiste inimeste suunas tagasi peegeldada.

Hoiatus: Juhtelementide kasutamine, seadete muutmine véi muude kui kdsiraamatus maaratud meetodite kasutamine
vOib ohtlikku kiirguskoormust péhjustada.

Kui laser tuuakse vaga kiilmast keskkonnast véga sooja keskkonda (v&i vastupidi), peab see enne kasutuselevéttu
Umbritseva temperatuuriga kohanema.

Laserit ei tohi hoida véliskeskkonnas. Seda tuleb kaitsta l66kide, pidevate vibratsioonide ja suurte
temperatuurikdikumiste eest.

Kaitske lasermdGteseadet tolmu, marja ja kdrge dhuniiskuse eest. See voib sisemisi koostedetaile rikkuda vdi tapsust
mojutada.

Kui laserikiir on suunatud silma, tuleb silmad sulgeda ja pea otsekohe kiirest eemale keerata.
Jélgige laserikiire suunamisel, et Teie ise ega teised isikud ei saaks sellest pimestatud.

Arge vaadake laserikiirt optiliste suurendusvahenditega, nagu nt luubid véi teleskoobid. Vastasel juhul suurendab see
ohtu raskete silmavigastuste tekkeks.

Pange tahele, et laserikaitseprillid parandavad laserikiire nahtavust, kuid ei kaitse silmi laserikiirguse eest.
Laserseadmel olevaid hoiatussilte ei tohi eemaldada ega muuta arusaamatuks.

Laserit ei tohi koost lahti vdtta. Laserikiirgus voib pdhjustada raskeid silmavigastusi.

Kui laserit ei kasutata, lulitage see vélja, liilitage pendlilukk sisse ja asetage laser oma kandekotti.

Enne laseri transporti veenduge, et pendellukk on lukus.

Markus! Kui pendellukk pole lukus, vdib seadme sisemus transportimise ajal kahjustada saada.

Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid ega lahusteid. Puhastage ainult puhta, pehme lapiga.

Kaitske laserit tugevate I60kide voi kukkumise eest. Parast kukkumist voi tugevaid mehaanilisi méjutusi kontrollige
enne kasutamist seadme tapsust.

Antud laserseadmel tohib ndutavaid remondit6id teostada tiksnes volitatud erialapersonal.
Arge kasutage toodet plahvatusohtlikes kohtades ega agressiivses keskkonnas.

V/dtke patareid enne seadme pikaajalisemat hoiustamist patareipesast valja. Nii valdite patareide tlihjenemist ja sellega
seotud korrosioonikahjustuste teket.

Arge kérvaldage patareide, elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmeid sorteerimata olmejéétmetena. Akude,
E\/ elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed tuleb koguda eraldi.
= Akude, akumulaatorite ja valgusallikate jaatmed tuleb seadmetest eemaldada.

Kiisige oma kohalikust omavalitsusest vdi jaemiitijalt nduandeid ringlussevétu ja kogumispunkti kohta.
Olenevalt kohalikest maarustest vdib jaemiiijal lasuda kohustus vétta akude, elekri- ja elektroonikaseadmeid vastu tasuta.
Teie panus akude, elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete korduskasutusse ja ringlussevéttu aitab vahendada
ndudlust toorainete jarele.

Akud, eriti litiumakud ning elektri- ja elektroonikaseadmete jdatmed, sisaldavad vaartuslikke taaskasutatavaid
materjale, mis véivad kahjustada keskkonda ja inimeste tervist, kui neid ei kdrvaldata keskkonnasébralikul viisil.
Kustutage kdrvaldatavatest seadmetest isiklikud andmed, kui neid seal on.

c € CE-mark

U K Uhendkuningriigi vastavusmérgis

CA




HOOLDUS

Puhastage laseri objektiiv ja korpus pehme puhta lapiga. Arge kasutage keemilist lahustit.

Isegi siis, kui laser on teatud piirini tolmu ja maardumise vastu kaitstud, ei tohiks seda pikemat aega
tolmuses kohas hoida, sest see voib kahjustada sisemisi likuvaid osi.

Kui laser peaks marjaks saama, tuleb see roostekahjustuste tekkimise véltimiseks enne kandekohvrisse

panekut kuivatada.

TEHNILISED ANDMED

Laseri klass 2
Iseloodimise vahemik +4°
Iseloodimise aeg <3s
Patarei tilp Li-lon
Pinge DC 12V ==
Kaitseklass (veepritsmed ja tolm) IP54*
Max kdrgus 2000 m
Max suhteline 6huniiskus 80%
Maardumisaste vastavalt standardile 2%*
IEC 61010-1
Impulsilaius t,
Tavareziim | < 80 ps
Saastureziim | < 50 ps

Funktsioonid

Horisontaalne laserjoon + horisontaalselt projitseeritud
punktid

Vertikaalne loodimine + loodis projitseeritud punktid

Loodis tasand, loodis + horisontaalselt projitseeritud punktid

Sagedus 10 kHz

Projektsioonid kaks rohelist joont, 4 punkti roheline
Dioodikogus 2

Dioodi tulp 50 mW

Laserikiire valjundmuster

Uhekordne horisontaalne laserjoon + 2 horisontaalselt
projitseeritud punkti (vasakul ja paremal);

Uhekordselt vertikaalselt loodis + 2 loodis projitseeritud
punkti (lleval ja all);

Ristjoon + 2 horisontaalselt projitseeritud punkti + 2 loodis
projitseeritud punkii.

Tootamisaeg

9 h (tavareziim) / 16 h (saastureziim) akuga M12, 3,0 Ah

Statiivi keere

1/4* 1 5/8*

Sobiv detektor

Milwaukee LLD50, LRD100

Laserikiir
Laius
Lainepikkus
Maksimaalne jdudlus
Tapsus
Laserkiire nihe
Nahtavusnurk
Varvus
Ulatus

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm laseri klass Il

<7TmW

+/-3mm/10m

1 rad

vertikaalset joont > 150°; horisontaalne joon > 180°
roheline

38 m (detektoriga LLD50 50 m, detektoriga LRD100 100 m)

Laserpunktid
Lainepikkus, laseripunkt
Laseripunkti max voimsus
Loodimistapsus
Laserpunkti nihe
Laseripunkti varvus
Ulatus

510 - 530 nm laseri klass Il
<1mW

+/-3mm/10m

0,5rad

roheline

38 m

Soovituslik todtemperatuur

-20 °C kuni + 40 °C

Hoiustamistemperatuur

-20 °C kuni +65 °C

Soovituslikud akuttitbid M12B...
Md&dtmed 171 mm x 82 mm x 150 mm
Kaal (koos patareidega) 1262 g

* |P54 puhul on liitiumioonaku ja akuhoidik vélistatud.
** Esineb uksnes mittejuhtivat maardumist, mille puhul on aeg-ajalt oodata kondenseerumisest

pohjustatud ajutist juhitavust.

KASUTUSOTSTARVE

See uuenduslik laser on mdeldud laialdaseks professionaalseks kasutuseks, nagu nt:
- plaatide, marmorplaatide, piirete, bordudride, profiilide ja veeriste joondamine;
- pohijoonte markimine uste, akende, liistude, treppide, tarade, varavate, verandade ja pergolate

ehitamisel;

- horisontaalsete ja vertikaalsete joonte m&aramiseks ja kontrollimiseks.
- Ripplagede ja torude, aknajaotuste ja torude loodimine, elektripaigaldiste kaitsemuUride loodimine
Seda toodet voib kasutada iksnes kirjeldatud otstarbel.




ULEVAADE

p
Reziimi nupp

Llhike vajutus: Valige laserridade vahel:

- Horisontaalne laserjoon + horisontaalselt projitseeritud
punktid

- Vertikaalne loodimine + loodis projitseeritud punktid

- Loodis tasand + loodis + horisontaalselt projitseeritud punktid y J M12 Aku
| Pikk vajutus: tavareziimi / energiasaastureziimi vahetamine | ]

Horisontaalse laserkiire tahistus

(Aku LED-miirgutul

(saastureziimi mérgutuli

[Vertikaalse laserkiire aken + loodis - N
rojitseeritud punkt iileval
proj P Poordnupp

7 OFF .. ...
. N . B a valja lilitatud / lukustatud
[Horlsontaalse laserkiire aken + horisontaalselt

—

projitseeritud punktid (vasakul ja paremal)

~—

ON o
ﬂ sisse / kasitsi reziim

ON .
’i sisse / isetasanduv reziim

A J

~ (Magnetiline hoidik )

(20 ° mikroseadistus (+/- 10 ° keskelt) )
(Lakke paigaldamine
( N\
. . A
(Loodlmlspunkt )
(statiivi kinnitus 5/8 , )
(statiivi kinnitus 1/4., ) L )

EESTI




VARUSTUS

Ei kuulu standardvarustuse hulka, saadaval lisavarustusena.

VAHETA AKU

Kui laserikiir muutub nérgemaks, vahetage patareisid.

Votke patareid enne seadme pikaajalisemat hoiustamist patareipesast vélja. Nii valdite patareide
tlhjenemist ja sellega seotud korrosioonikahjustuste teket.




LAADIMISMOODIK

Péarast laseri sisse- vdi valjalllitamist kuvatakse kituse néidikul aku tédiga.
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SAASTUREZIIM

('saastureziimi margutuli

Kasutage saastureziimi, et pikendada
aku todiga. Saastureziimis on laserkiir
ndrgem ja sdastmise margutuli vilgub.
Lisaks on saastureziimis mdotevahemik
piiratud. Kui sééstureziim
INAKTIVEERITAKSE, pdleb roheline
margutuli pusivalt. Kui aku on laetud
vahem kui 7%, lllitub seade
automaatselt saastureziimile.

) N\

LAKKE PAIGALDAMINE

Kinnitage rataskinnitus kruvidega samba kiilge.

Laseri kinnitamiseks laekanalitele, pUstikutele
kinnitage laekinnitus ...




MAGNETIGA SEINAKINNITUS

Magnetiga seinakinnituse abil saab laseri kinnitada
seina, metallkonstruktsioonide vms kiilge.

Vs

Vai kinnitage kruvi voi naela abil sambale.

.

ROHELINE SIHTTAHVEL

Kasutage rohelist sihtplaati, et parandada laserkiire ndhtavust ebasoodsates tingimustes ja suurematel

Poodrake laserit 360 °.

Vs

Kasutage 20 ° p66rde mikroregulatsiooni jaoks
reguleerimisnuppu

vahemaadel.
~N 4
J
& J
N
STATIIVIUHENDUSE KEERE
Laseri kinnitamiseks statiivile kasutage statiivikinnitust.
4 N\
N Stativitihenduse
keere 5/8 Statiiviihenduse
keere 1/4*
J & J




TOOTAMINE ISELOODIMISREZIIMIS

Iseloodimisreziimis loodib lasermdddik ise vahemikus +4°. Selleks projitseeritakse horisontaalne joon ja
horisontaalselt projitseeritud punktid, vertikaalne joon ja loodis projitseeritud punktid v6i mélemad jooned
Uhel ajal koos nende punktidega.

Monteerige laser kovale, tasasele ja
mittevibreerivale aluspinnale voi
statiivi kulge.

1/4* Keerme poldid
5/8“ Keerme poldid

g

ON
Keera poordluliti asendisse: fh

Lasermdddikuga saab tekitada
2 laserkiirt ja 4 laserpunkti.

(A) Horisontaalne joon ettepoole
(B) Vertikaalne joon ettepoole
(C) Loodis projitseeritud punktid

)
(D) Horisontaalselt projitseeritud
punktid

Kui kdik jooned on aktiveeritud,
tekitab lasermdddik ristjooned
ettepoole ja 4 laserpunkti.

Valige soovitud kiirde nupu abil.

Kui laser pole aktiveeritud
iseloodimise alguseks +4°

Sellisel juhul positsioneerige laser
uuesti.

joondatud, siis laserikiired vilguvad.

~N

Enne laseri ligutamist keerake
F

OF|
poordldliti asendisse (g - See
lukustab pendli, kaitstes seelabi
laserit.




TOOTAMINE KASIREZIIMIS

Iseloodimisfunktsioon on kasireziimis inaktiveeritud ja laser saab laserikiiri seadistada soovitud kaldele. )

Valige soovitud kiired tdoreziimi

D) nupu abil.

Monteerige laser kovale, tasasele ja
mittevibreerivalte aluspinnale voi
statiivi kulge.

g

. ON
Keera poordliliti asendisse: ﬂ .

Nagu iseloodimisreziimis, kuid
laserkiired katkestatakse iga
8 sekundi jarel.

Seadistage laser statiivi abil soovitud
kérgusele ja kaldele.

8 sek 8 sek 8 sek

Manuaalsest reziimist valjumiseks

ON
Keera poordliliti asendisse: ’h
vOi

OFF
keerake poordliiliti asendisse: ﬂ .




LOODIMISFUNKTSIOON

DETEKTOR
Loodimisfunktsiooniga saab mingit punkti pérandal projitseerida lakke pustloodis. Oues todtamiseks otsese paikesevalguse kiaes véi eredates tingimustes ja laiendatud siseruumides (kuni
Loodimisfunktsiooni tilesanne on néiteks valgustus- ja ventilatsioonipaigaldise vérdluspunkti tilekandmine 50 meetrit) kasutage Milwaukee detektorit.
vdi kdrguste ulekandmine.

Tarne ei sisalda detektorit. See tuleb tellida eraldi.
Tapsemat teavet detektori kasutamise kohta leiate detektori kasutusjuhendist.




TAPSUSE KONTROLLIMINE

Laser kalibreeritakse tehases taielikult. Milwaukee soovitab kontrollida laseri tpsust regulaarselt;
eelkodige parast kukkumist véi valesti kasutamist.

Kui tapsuse kontrollimisel Uletatakse maksimaalset kdrvalekallet, péorduge palun méne meie Milwaukee
teeninduspunkti poole (selleks tutvuge garantiitingimuste ja teeninduspunktide aadressidega loendiga).

1. Kontrollige horisontaalse joone kdrguse tapsust.

2. Kontrollige horisontaalse joone loodimise tapsust.

3. Kontrollige vertikaalse joone loodimise tapsust.

4. Kontrollige loodimistapsust.

5. Taisnurga kontrollimine

Enne statiivi klilge monteeritud laseri tapsuse kontrollimist veenduge, et statiiv oleks loodis.

KONTROLLIGE HORISONTAALSE JOONE KORGUSE TAPSUST

=
L}
1 (KORVALEKALLE ULES JA ALLA)

1. Paigutage laser statiivil vdi tasasel aluspinnal kahe teineteisest umbes 10 m kauguse oleva seina A ja
B vahele.

2. Asetage laser seinast umbes 0,5 m kaugusele.

3. Lilitage iseloodimisreziim sisse ja vajutage reziiminuppu, et projitseerida horisontaalne ja vertikaalne
ristjoon seinale A.

4. Markige mdlema joone I8ikumispunkt a1 seinale A.

A =10 m B

alx’|

(‘5. Pédrake laserit 180° seina B suunas ja markige molema joone I6ikumispunkt b1 seinale B. )
“X.bl
alXx
6. Asetage laser seinast B umbes 0,5 m kaugusele.
7. Markige mdlema joone I6ikumispunkt b2 seinale B.
Kui punktid b1 ja b2 ei asu teineteise peal, reguleerige statiivi kdrgust, kuni punktid b1 ja b2 on
teineteise peal.
A
alx
8. Poorake laserit 180° seina A suunas ja markige molema joone I6ikumispunkt a2 seinale A
A
a2-%"
al X
9. Kauguste mdotmine:
Aa=1|a2-al|
10. Aa ei tohi Uletad 6 mm.
& J




Selle kontrolli jaoks on vajalik umbes 10 x 10 m vaba pind.

1. Paigutage laser statiivil voi tugeval aluspinnal kahe teineteisest umbes 5 m kauguse oleva seina A ja
B vahele.

2. Asetage laser ruumi keskpunktist umbes 5 m kaugusele.

3. Lilitage iseloodimisreziim sisse ja vajutage reziiminuppu, et projitseerida seinadele A ja B
horisontaalne joon.

4. Markige laserikiire keskpunkt seinale A margistusega a1 ja seinale B margistusega b1.

KALLE UHEST OTSAST TEISE)

joon uuesti seinale A ja B.
6. Markige laserikiire keskpunkt seinale A méargistusega a2 ja seinale B margistusega b2.

7. Kauguste mdotmine:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Erinevus |Aa - Ab ei tohi olla suurem kui 2 mm.

5. Paigutage laser umbes 10 m ulatuses Uimber ja péérake 180° vérra ning projitseerige horisontaalne




3 VERTIKAALSE JOONE LOODIMISE TAPSUSE KONTROLLIMINE

. Riputage seinale umbes 2 m pikkune
loodimisndor.

. Kui loodi ots on I6petanud kdikumise,
markige punkt a1 seinale tinakoonusest
Ulespoole.

. Paigutage laser statiivil vdi tasasel
aluspinnal umbes 2,5 m kaugusele
seinast.

. Lulitage iseloodimisreZiim sisse ja
vajutage reziiminuppu, et projitseerida
vertikaalne joon loodis.

. Pddrake laserit nii, vertikaalne joon on
koosk®élas rippuva loodimisnddriga.

. Markige vertikaalse joone keskel olev
punkt a2 samale kdrgusele seinal oleva
punktiga a1.

. Punktide a1 ja a2 vahel olev erinevus ei
tohi uletada 0,75 mm.

\
\

Xal

4 LOODIMISTAPSUSE KONTROLLIMINE

Selle kontrolli jaoks peab ruumi lae
kérgus olema umbes 5 m.

1. Seadke ristlaser statiivile.

2. Liulitage isetasanduv reZiim sisse ja
vajutage sissellilitusfunktsioonile
IGlitamiseks nuppu.

3. Margistage lae tilemine Glemine
tapp punktina a1 (vt illustratsiooni).

4. Markige pdrandale alumine tapp
punkt punktina b.

5. Podorake laserit 180° vorra ja
positsioneerige selliselt, et
loodimispunkti keskpunkt langeks
kokku juba margitud punktiga b ja
oodake, kuni seade on
isenivelleerunud.

6. Margistage lae tlemine Glemine
tapp punktina a1 (vt illustratsiooni).

7. Punktide a1 ja a2 vaheline kaugus
naitab, kui suur on laserikiire
korvalekalle ideaalsest
pustloodsusest.

5 m mdoteraja korral on suurim
lubatud kérvalekalle:
5m x (£0,3 mm/m) x 2 = £3 mm.

8. Punktide a1 ja a2 vahel olev
erinevus ei tohi tletada 6 mm.

al

5m




5 TAISNURGA KONTROLLIMINE

1. Margistage ruumi keskele kontrollpunkt 8. Lopuks keerake laserseade 180°
(x), mis on igast seinast Uihel kaugusel. B paripaeva tmber kontrollpunkti (x), nii et B
2. Liilitage laserseade sisse ja avage lukust. parempoolne horisontaalselt projitseeritud A C
Veenduge, et aktiveeritud oleks A c punkt kattub varem mérgistatud
tooreziimid loodis tasapind, loodis punktiga |. Arge liigutage laserseadet ja
projitseeritud punktid ja horisontaalselt ol margistage vasakpoolse horisontaalselt
projitseeritud punktid (st kdik laserid on projitseeritud punkti abil seinale C punkt
sisse lulitatud). I (V).
3. Paigutage laserseade loodis alla ° 9. Punktide IV ja V vaheline korvalekalle ei
projitseeritud punkti abil otse 1 — tohi 10 m kohta tletada 3 mm.
kontrollpunkti (x). y—bkﬂ
4. Seejarel margistage ette, seinale A 10m 10m

projitseeritud joonte I6ikepunkti punkt (1).
Arge liigutage laserseadet ja mérgistage
parempoolse horisontaalselt projitseeritud
punkti (1) keskpunkt seinale B.

5. Keerake laserseadet 90 kraadi paripaeva
umber loodis projitseeritud punkti (x) ja
rintige vasakpoolne horisontaalselt

projitseeritud punkt varem margistatud
punkti | poole.

6. Margistage loodis joonte I6ikepunkt otse
laserseadme ette punktina (Il) seinale B.
Arge liigutage laserseadet ja mérgistage
parempoolse horisontaalselt projitseeritud Ie
punkti abil seinale C punkt (1V).

7. Punktide Il ja Il vaheline kdrvalekalle ei I
tohi 10 m kohta iletada 3 mm. ®

IVe

10 m 10 m
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BAXHbIE NMPABUITA TEXHMKW BE3O0T

Y

BHUMAHWE! NPEOYNPEXOEHNE! ONACHOCTb!
Mepeg Vcnorb30BaHIEM MPOBYKLYM BHUMATETBHO 03HAKOMBTECH C MHCTPYKLMSIMM MO TEXHYKe GE30nac HOCTV 11 PYKOBOLCTBOM MONb308a TeNs.
Knaccudmkaums nasepa

N

OtBepcTue BbIxOAA
nasepHoro nyya

BHUMAHMUE!
[laHHOEe yCTPOICTBO SBNAETCA NasepHbIM u3genvem knacca 2 u cootsetctayeT EN60825-1:2014 .

LASER
2

PYCCKUW

MpenynpexzeHue:
He HanpasnsTb flasepHblit nyy HAnpaMyko 8 maa. [1asepHbiit Nly4 MOXET Bbl3BaTb CEPbesHOe OPAXEHHE OpraHos 3peHWs Witnv ocnenneve.

He cMoTpeTb HanpsMyto B NasepHbIit Ny 1 He HanpasnsTb ero 663 HeoBXomyMOCTY Ha ApyrviX Mioged.

OctopoxHo! B HeKTOPIX CHTYaLSX MPUMIEHeHS NpBOP Na3EPHOTO U3NYEHHS MOXET HaXOMTLCA 033K Bac. B TOM Cly|ae NOBOPAYMBAITECH OCTOPOKHO.
Mpeaynpexaenue: He paboraiite ¢ nasepom B6MU3M AETEM U He NO3BONSIITE AETAM 3KCMNYaTUPOBATH Na3ePHOE YCTPOICTBO.

BHumanve! NasepHblii yy MOKET OTpaKaTbCA OT OMPEreneHHbIX MOBEPXHOCTN! 1 NONafaTb Ha Oneparopa Ui ApyrviX nioged.

MpeAynpexgeHue: crons308aHiie aMENEHTOB YIPABMEHHS 1t HACTPOEK UNV BBINOTHEHYE TIDOLIECCOB, OTNUHHLIX OT NPELTACAHHBIX B PYKOBOLCTBE, MOTYT
MPUBOHTS K OMACHOV 7038 0BITyUeHws.

oK NIePEHOCe NA3EPHOTO HIBEAMPA U3 04eHb XONOTHOM B TENMYH0 OKPYXAKLLYI0 Cpeay (Wi HaoBopoT) Nepe Uenonb3oBaHHEM HEOBXOBUMO NOROXAATb,
oKa OH [JOCTUTHET TEMNEPATYPbl OKPYKaIOLLEN CPeb.

He XpaHWTb Na3epHlit HVIBENVP N0 OTKBITEIM HeBoM; BGepedb T 0CAAKOB, ANKTENbHOM BIGPALIM U SKCTPEMANbHbIX TeMnepaTyp.

awmwars 1a3epHbIi U3MEPUTENbHbIA |'Ip|/|60p OT MbIW, BRI 1 BICOKOW BIIAXHOCTY BO3YXA. OHm MOTYT NOBPEAWUTD BHYTPEHHUE KOMMOHEHTbI AN
NOBMUATb Ha TOYHOCT.

Ty MonafaH NTa3epHOro U3Ny4eHIs B IMasa 3akPbiTb 1asa M HEMERIEHHO OTBEPHYTH FOMOBY OT Nyya.
CrieayT 3a Tem, 4ToBbl Na3epHbIii N1yy pasmeLLancs Takum 06pasom, YToBbl OH He OCTIENKN BAC UMM APYTVX Mioged.

He cmoTpeTb B N1a3epHbIiA Ny4 Yepes onTU4ECKUE yBENUUUTENbHbIE an60pb|, Takue kak GUHOKTb U Teneckon. B NPOTUBHOM CMy4ae BO3PACTaeT OnNacHOCTb
CEPbE3HOr0 NOPaxeH!s 0praHoB 3PEHKS.

YyTuTe, 470 04KM AnA YNYYLIEHUA BUOEHNA NA3EPHBIX nyqeﬁ CNyXar Ans NOBbILLEHS 3(eKTUBHOCTV PACrO3HaBaHIS NTa3EPHbIX MUAHWI, OBHAKO He
JalLVLLAHT rMa3a OT NAa3epHOro UNYYEHNS.

3anpeLuaecs cHuMaTb NpeaynpeauTenbHble Tabnu4ku C NasepHoro npubopa UMM MackvpoBaTb X.

3anpeLuaetca paopatb NasepHbIit HUBENMp. J1a3epHoe MaNy4EHVEe MOKET Bbi3blBaTb CEPbE3HLIE NOPAKEHIA OPraHOB 3pEHKS.

Korna nasep He ucnonb3yeTcs, BLIKI0YTE NUTaHYE, BKIKOHUTE MASTHHKOBBIA 3aMOK 1 IOMECTUTE N1a3ep B YEXON ANA MEPEHOCKY.

Mepen TPaHCMOPTUPOBKOIA Na3ePHOTO HUBENVPa YOEAUTLCA, YTO (DUKCATOP MAATHHKOBOTO KOMIEHCATOPA 3aLLEMKHYT.

Ykasatute: [yt He3aLLENKHyTOM (hUKCATOPE MaATHUKOBOTO KOMNEHCATopa BO BPEMA TPAHCTIOPTUPOBKY MOTYT MOBPEAMTBCA BHYTPEHHME YacTh npubopa.
3anpeLuaeTs YCnonb30BaTb ArpECCHBHbIE YUCTALLYIE CPERCTBA W PacTBOPUTENM. OUMLLETb TOMBKO € NOMOLLbIO YUCTO/ MATKOI candeTiy.

Bepeub na3epHbiit HUBENVID OT CUTIbHbIX YZ1aPOB 1 nageHui. Tlocne NaBeHIs Unt CMBHOTO MEXaHIECKOro B3TeMcTBUS HeoBXOBYMO MPOBEPHTb TOYHOCTH
npubopa nepex UCnonb3oBaHHEM.

Heobxogumble PEMOHTHbIE pa60TbI Ha 3TOM Na3epHoM an60pe Pa3peLLAETCA BbIMONHATL TOMBKO aBTOPU30BAHHOMY KBaﬂM(bI/ILlMPOBaHHOMy nepcoxany.
SKcnnyampoaaTb YCTPOWCTBO B ONACHBIX 30HaX VK B ArPECCHBHbIX CPEZaX 3anpeLLaeTca.
Mepex AnvTeNbHbIM MPOCTOEM an60pa 113BN1EYD 6&Tapel7IKM 113 0TCEKa ANA 6aTapeeK. 910 n03BAMT U3DEKaTb BbITEKAHNA 63T3p69K I COOTBGTCTBVIOLI.leﬂ Koppoaim.

He BeibpacbiBalite oTpaboTasluvie GaTapew, SnEKTPUHECKOE 1 3MEKTPOHHOE 0BOpYLOBaHHE BMECTE C HEOTCOPTUPOBAHHLIM GbITOBLIMY OTXOTAMM.
E QOrpaboraplume barapew, a Takxe NeKTPU4ECKOE U BNEKTPOHHOE 060pyR0BAHHE LOMKHbI BbiTb YTUIM3NPOBAHS! OTAENLHO.
fommm OTP@00TABLLME GaTADEN, BKKYMYTIATOPbI U UCTOHHYKY CBETA HEOBXOMMO MPEABAPUTENBHO U3BNEYL 13 0D0PYA0BAHNS.

32 ONONHUTENLHOI MHHOpMaLWelt O yTUMM3aLIM 1 COOpy 0BPaTUTECD B MECTHBIE MYHHLIMNANbHbIE OPrabl UMK B PO3HMYHbIV MaraavH.
HopwmaTuHble Tpe60BaHIS B HEKOTOPbIX PErMOHaX MOryT 063bIBaTb PO3HUUHbIE Mara3ubl GecnnaTHo yTUNMaMpoBaTh 0TpABOTABLLEE ANEKTPHUECKOE I
3NeKTPOHHoe 06opyaoBaHKe, a Takxe oTpaboTasluvie Gatapen.
loBTOpHOE UCnonb30BaHHe v nepepabioka oTpaboTagLuMX Gatapelt, a TakKe CTPOrO ANEKTPOHHOTO 1 ANEKTPUYECKOTO 060PYA0BAHIS NO3BONTET CHUUTH
noTPEBHOCTb B ChIPbEBbIX PECYpCaX.

QOrpa6orasLume Barapey conepxar Cpeayt NPOYero NATHI,  ANEKTPOHHOE 1 ANeKTpU4eckoe 060pyR0BaHHE — LieHHbIe nepepabaTbizagMble Matepuanl.
OpHaKo Mpyt HeHafNEXaLLElt yTUMM3ALMM aHHbIE KOMMOHEHTbI MOTYT HaHECTU BPEL OKPYXatoLLei Cpene U 310pOBbHO YenoBexa.
YanuTe KOHGWEEHLMANbHYIO UHOPMALMIO ¢ 0GOpYL0BaHHS NPy €6 Hamu4My.

C € 3Hak CE

U K BpuTaHCKit 3Hak COOTBETCTBMUS

CA




OBCJTYXXMBAHUE

OumiaTb 06LEKTIB 1 Kopnyc nia3epHOro HuBenmpa ¢ NoMOLLbo MSITKOIA YnCTol candeTkn. He ucnonb3osatb pacTBOPUTENN.

HecmoTpst Ha T0, 4TO NasepHblil HUBEMMP 0GNaZaeT ONpeeneHHoi CTOMKOCTBIO K MbINW 1 TPSI3N, HE CIEMYET ero XpaHnTh B
3anblIeHHOM MECTE B TeYeHHe ANUTENbHOTO BPEMEHH, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTI K NOBPEXAEHNE BHYTPEHHMX
NOABVKHbIX feTane.

Ecnu Ha nasepHbli HUBENMP nonana Brara, Nepes UCnonb3oBaHNEM BbICYLLUTb ero B hyTnspe AN nepeHocku Bo n3bexaHne
MOBPEXAEHNI OT PKABUMHbI.

TEXHWYECKWE AAHHbIE

Knacc nasepa 2
[lnana3oH aBTOMaTU4ECKOro +4°
HUBENMPOBaHMS

MpogomkuTensHOCTL aBTomMaTuyeckoro | < 3¢
HUBENMPOBaHMS

Tun GaTapeiikun Li-lon
HanpsixeHue nocT. Toka 12V ==
Tvn 3awmThl (BpbI3rv BoAb! U Nbib) |P54*
Makc. BbicoTa Haf, ypOBHEM MOpS 2000 m
OTHOCUTENbHas BNaxHOCTb BO3AyXa, 80%

Makc.

CTeneHb 3arpsi3HeHUsi B COOTBETCTBUN C | 2**
IEC 61010-1

[AnutensHoCTb MMNynbea t,
O6bIYHbI pexum | < 80 us
Pexum aHeprocbepexenust | < 50 us

OyHKUMMN ["opu3oHTanbHas Na3epHast IMHMSA + ropu3oHTaNbHO MPOeLMpyeMble
TOYKN
BepTukanbHas nuHIs 0TBECA + NEPNEHAUKYNAPHO NPOeLMpyeMble TOUKN
MnockocTb 0TBECA, NEPMEHAMKYNSPHO + FOPU3OHTANBHO NPOELMpyeMble
TOYKN

YactoTta 10 kl'y

Mpoekuun 2 3ereHble NHUK, 4 04Ka 3eneHoro

[vnon KonnuecTeo 2

[voaHbIi TMN 50 mW

LLlabrnoH npoeumpoBaHns nasepHbIX
NMHWIA

OpunHoYHas ropusoHTanbHas nasepHas nuHus + 2
rOPU30HTANbLHO MPOELMpyeMble TOYKK (Cresa 1 cnpasa);
OpunHoYHas BepTvkanbHas NuHUS oteeca + 2
nepneHAVKYNSPHO NPOELMpYeMbIE TOYKM (CBEPXY W CHU3Y);
MepekpecTHas NMHUS + 2 rOpU3OHTaNbHO NpoeLmnpyemble
TOYKM + 2 NepneHANKyNSPHO NpoeLypyemble TOUKN.

PYCCKUW

Bpems paboTbl

9y (06bI4HbBIN pexum) / 16 Y (pexum aHeprocbepexeHuns) ¢
akkymynsatopom M12, 3,0 A-y

Pesbba wraTtvea

1/4* 1 5/8"

Mogxoaswmin getektop

Milwaukee LLD50, LRD100

JlazepHast nuHus
npuHa
[nnHa BONHbI
MakcumanbHasi MOLLIHOCTb
TouHOCTb
OTKNOHEHME Na3epHOro fyya
Yron oTkpbIBaHWS
LieT
[anbHocTb aencTBns

<11,12 mm @ 38"

510 - 530 nm knacc nasepa Il

<7mwW

+-3mm/10m

1 rad

BEPTUKaNbHbIX MMHUM > 150°; ropnsoHTansHas nuHus > 180°
3eneHbln

38 m (c getektopom LLD50 50 m, ¢ getektopom LRD100 100 m)

J1azepHble To4kM
[nnHa BOMHbI NasepHON TOYKM
Makc. MOLLHOCTL a3epHON TOYKM
To4HoCTb OTBeca
OTKNOHEHME Na3epHON TOYKM
L{BeT nasepHon TO4KM
[anbHOCTb AENCTBUSA

510 - 530 nm knacc nasepa Il
<1 mBT

+-3mm/10m

0,5rad

3efeHbIn

38m

PekomeHayemasi paboyas Temnepartypa

o1 -20 °C pgo +40 °C

Temnepatypa xpaHeHus

ot -20 °C po +65 °C

PekoMeHZOBaHHbIE TUMbI
aKKyMYISITOPHbIX GrOKOB

M12B...

[abapuThl

171 mm x 82 mm x 150 mm

Bec (Bkntoyas GaTapenkn)

1262 g

* JINTWIA-MOHHBIN aKKYMYNSATOP U OTCEK ANa akkymynsTopa He BxoasT B IP54.

** BO3HUKAET TONMbKO HEMpPOBOASILLEe 3arpsi3HEHNE, XOTS B HEKOTOPbIX CryYasix MOXET NOSIBUTLCS
BPEMEeHHasi MPOBOAVMOCTb, Bbl3BaHHasi KOHAEHCcaLmWei.

UCMNOJIb3OBAHME MO HASHAYEHMIO

OTOT MHHOBALMOHHBLIN NA3epPHbI HUBENUP NPEAHa3HaYeH ans JKcnnyarauuu B LULMPOKOM CNeKkTpe
npodeccnoHanbHbIX obnacrten NPUMEHEeHUA, B TOM 4Yucne ana:

- BbIPaBHMBAHWS KEPaMUYECKOW NUTKX, MPaMOPHbIX NAWT, LkadoB, 6opAOPOB, haCoHHLIX AeTanei n

3r1EMEHTOB 0BMULIOBKY;

- HaHeCEHWS HaNPaBNSOLLMX JIMHUIA NPYU MOHTaXe ABEPENl, OKOH, PENbCOB, NECTHNL, 3a60poB, BepaHs

nnu nepron,

- Anda onpefgeneHna n npoBepKn ropn3oHTanbHbIX U BEPTUKANbHbIX TUHUAR.

- BblpaBHMBaHWE HaBECHbIX MOTOMKOB U pr60|'|p0BOJJ,OB, pasgerneHne CTeH 1 BbipaBHMBaHNE pr6,
HUBENNPOBaAHWE HaPYXHbIX CTEH ANA 3NEeKTPOYCTaHOBOK

910 n3genve [onyckaeTca akcnnyatupoBatb TOJIbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4eHUIo.




OBb30P

4 N\
KHonka pexuma

Koporkoe HaxaTue: BLIGOP MEXMY Na3epHbIMU MUHUAMA:

- [OpU3oHTanbHas na3epHas MHWS + FOPU3OHTANbHO MPOELIMPYEMbIE TOUKM
- BeptukansHas nuHug oTBeca + nepneHavkynsipHo NPoeLpyeMble TOUKM

- MnockocTb 0TBECA + NEPNIEHAMKYNAPHO + FOPU3OHTANBHO NPOELYPYEMbe

TONKN 7 M12 AkkymynsiTopHas 6aTtapes )
[LnutenbHoe Haxatue: NepexiiyeHne HOPManbHOro pexvMa / pexuma ;

3HeprocoepeKeHus
(.

(CBeTOAMO,quIﬁ MHAMKATOP COCTOSAAHMA 3apaAa )

(I/IH,unaTop pexuma 3HeprocbepexeHus )

MapkupoBka Ans ropM3oHTanbLHOro nasepHoro ny4a )

( )

OKHO ANt BEPTUKANbHOTO NasepHoro nyya +
nepneHAMKyNAPHO NpoeLmupyemas To4Ka CBEpXy

—

MNoBopoTHas pyyka

OQFF Bbikn / 3a6ﬂ0KMPOBaH

ON 5
ﬂ Bkn / pyuHon pexum

ON
’i BKI1 / PEX1M CamMOBbIpaBHUBAHUS

A J

~— MarHuTHbI gepxarenb )

OKHO /NSl ropU3OHTANEHOTO Nla3epHoro fyya +
FOPU3OHTANLHO MPOELMPYeMbIe TOYKY (CNIeBa U cnpaBa)

—

(Muxpoperynupoaxa 20 ° (+/- 10 ° ot ueHTpa) )
(I'Io-ronouublﬁ MOHTax
( N\
U )
oYyKka oTBeca )
N
(LUTaTMB 5/8 ,, )
(LUTaTVIB 1/4 ,, ) L )

PYCCKUW




OBbOPYOBAHWUE

CMEHUTb BATAPEIO
He BXOAAT B CTAHAAPTHYI0 KOMAMEKTALMIO, AOCTYMHLI Kak akceccyaphl. .

3ameHuTb GaTaperki Npu ocriabneHnn nasepHoro nyya.

Mepen anuTenbHLIM NpocToem nNpubopa n3eneyb batapeiiku U3 oTceka aAns 6atapeek. 310 NO3BONUT
n3bexatb BbiTEKaHUs BaTapeek 1 COOTBETCTBYHOLLEN KOPPO3NH.

PYCCKUW




WHONKATOP 3APAXEHHOCTU AKKYMYNATOPA

lMocne BKNOYEHUS UNW BbIKITKYEHWS Na3epa ykasaTerb YPOBHS TOMMMBA NOKaXeT CPOoK cryx6el 6atapeu. MpuKpenuTe ryCeHUYHbIA 3aX1M C MOMOLLbIO BUHTOB  VAcnonbayiite NOTOMO4HOE Kpennexve Ans kpennexvs nasepa k
K CTONKE. MOTONOYHbIM KaHanam, CTOAKaM ...

NOTONOYHbBIA MOHTAX

) N\ (

( A
NN,
S0.0-0-02 . 66-100%

=0:0:0:0=
NN

NANA

~@z0:-0= 45-65%
NN

SN2

Q@O = 18-44%
NN

8-17%
<7%

0%

O
O
Y
m

[ *C POk FINF

AV, Wi 4x

S D
:b\\‘”/,{: ::\\\II//:

Z.
2Z@=C=0:=:0
NSNS
//':\\\ //':‘\\ >40°C
Wi, 14X

N\ 7 N
\1/, \1/,
NN a2

CEOCE0::
_ N TN )
PEXXWUM SHEPITOCBEPEXEHUA
(Mwaukatop pexvma axeprocGepexenns )\( )

Mcnonb3ayiite pexum
aHeprocbepexeHus, YToObl NPOANUTL
Ccpok cnyx6bl 6atapen. B pexume
3HeprocbepexeHnst nasepHbIi y4
cnabee, nHOMKaTop aHeprocoepexeHns
muraet. Kpome Toro, B pexume
3HeprocbepexeHns AnanasoH
13MepeHUin orpaHnyeH. Korga pexum
3Heprocbepexennss OTKIMHOYEH,
WHAMKATOP MOCTOSIHHO FOPUT 3€S1EHBbIM
usetom. Korga 3apsp 6atapeu
cocTtaBnsieT MeHee 7 %, yCTPOMCTBO
aBTOMATUYECKN NEPEXOAUT B PEXIM
aHeprocbepexeHus.
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MATHUTHbIN HACTEHHbIA KPOHLUTEWH

C NOMOLLbH0 MarHUTHOTO HACTEHHOTO KPOHLLTEIHA N1a3ePHbIit HUBENUD
MOKHO KDEMUTB K CTEHaM, METANMIECKM KOHCTPYKLMAM 1 .

Vs

nn McnpaBnTb C NOMOLLbKO BUHTa KN rBO3AA Ha

cTonbe.

3ENNIEHAA BUSWPHAA MAPKA

MCHOJ’IbSyIZTe 3eN1eHy0 MULEeHb Ana ynyyleHna BManMocTu na3epHoro ny4va B HeﬁﬂaFOI'IpVIFITHbIX
YCNnoBUAX U Ha 60nbLUKX paccToAHUAX.

.

~N (

MoBepHuTe Nnasep Ha 360 °.

Vs

Mcnonbayiite perynnpoBOYHyto pyyKy Ans
MUKPOPErynnpoBkm yrna nosopota 20 °.

.

PE3bBA LUTATUBA

MCHOJ’Ib3yI7ITe LUTaTMB, YTOObI 3aKpennuTb NNasep Ha WwraTuee.
-

S
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PABOTA B PEXUME ABTOMATUYE HUBEJINPOBAHWUA

B pexvMe aBTOMATUECKOTO HVBENMPOBAHUS JTa3EPHOE U3MEPUTENBHOE YCTPOVICTBO ABTOMATUYECKY BLIDABHUBAETCA B AMana3oHe +4°.
[Ing 37070 NPOELPYETCS FOPU3OHTaIbHAR NIMHIA Y TOPU3OHTAIBHO MPOELMPYEMbIE TOUKM, BEPTUKATIbHAS MIMHIS M MEPNEHANKYNAPHO
MIPOELPYEMbIE TOUKM AW 0BE JIMHUM 11 3TU TOUKM OFHOBPEMEHHO.

YcTaHOBUTL Na3epHblii HUBENUP Ha
MPOYHOE, POBHOE U 3aLLMLLEHHOE OT
BUOpaLWii OCHOBaHWe Un Ha
LITATUB.

1/4* 6onT ¢ pe3bbor

5/8" 6onT ¢ pe3bbon
&

lNoBepHWTE NOBOPOTHLIN
ON

nepeksyartesnb Ha: "h

INasepHoe U3MepuTENbHOE YCTPOIICTBO MOXET
reHepUpOBaTh 2 NasepHbIX Myya v 4
Na3epHbIE TOUKN.

(A) FopusoHTanbHas KA Bepes

(B) BeptukanbHas nutus Briepen

(C) MepnexaukynspHo NpoeLvpyemble To4K
(D) lopu3oHTansHo NpoeLmpyemble TouKu

Korza Bce nuHUY aKTUBMPOBAHI, NTa3epHbiliA
13MepuTENb reHEpUpYET NepeKpecTHble
TNVHAV BEPEN 1 4 Na3epHbIE TOUKNA.

g
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Bbl6paTb Xenaewmble JIMHUKU C
MOMOLLIbIO KHOMKW.

Ecnv npu akTMBHOM
aBTOMATUYECKOM HUBENMUPOBAHUM
nasepHbI HUBENMP CHavana He
BbIPOBHEH A0 +4°, NasepHble
NAHUN MUTAIOT, = = =

B aTom crydae criegyeT 3aHOBO
OTperynupoBaTth NOMNoXeHue
nasepHoro H1Benmpa.

Mepen nepemeLLeHeM nasepa noaeﬁnme
OF

MOBOPOTHBIN NepeKnioyaTens Ha ﬂ . 910
GrOKMpYET MasTHUKOBbIA KOMMIEHCATOP U
3aLLyLLAET Na3epHbIil HUBENUp.




PABOTA B PYYHOM PEXXWUME

B py4HOM pexume yHKLMS aBTOMATUYECKOTO HUBENMPOBaHUS AeaKTUBMPOBAHA, U NAa3ePHbIN HUBENUP )

MOXHO yCTaHaBnMBaTtb Nog noBbiM YoM nasepHbIx THWIA.

BbibpaTb xenaemble NMHUM C

) MOMOLLbIO KHOMKY paboyero pexuma.

YCTaHOBUTL Na3epHbIii HUBENUP Ha
NpOYHOE, POBHOE U 3aLLMLLEHHOE OT
BWUOpaLMIn OCHOBaHWE Mnm Ha
LITaTHB.

g

[NoBepHMTE MOBOPOTHbIN
ON

nepeknoyaTenb Ha: ﬁ .

Kak B pexvime aBTomMaTn4eckoro
HVBENMPOBAHWS, HO NasepHble
Ny4u NpepbiBaOTCA Kaxable 8
CeKyHa.

OTperynupoBaTh nasepHbIi HUBENUP C
MOMOLLbIO LUTATMBA Ha HY)XHYIO BbICOTY
1 Yrof HaKsoHa.

8 cek. 8 cek. 8 cexk.

YT06bI BBIATK M3 PYYHOTO pexuMa,
. ON
MoBEpHMTE NOBOPOTHBIIA NEPEKTKHATENb Ha: ’h

unm
OFF
1IOBEPHATE OBOPOTHbIE Nepeknioatens Ha: g -

g
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OYHKUNA OTBECA OETEKTOP

OyHKUMS OTBECA MO3BOSISIET NPOELMPOBATL TOUKY Ha Moy BepTUKarbHO K NOTOMKY. [ns paboTbl Ha OTKPLITOM BO3ZyXe MOA NPAMbIMA COMHEYHBIMM ly4amu UK NpY SPKOM OCBeLLeH!H, a
DyHKUYS OTBECA CRYXKUT, K MPUMEDY, ANS NEPeAayn KOHTPOMbHON TOUKM ANS OCBETUTENBHOI 1 Takke Ans paboTbl Ha GOMNbLIKX PaCcCTOSHUAX A0 50 METPOB UCMONb3YITE AeTekTop Munyoku.
BEHTUNSILMOHHO annapaTtypbl U Anst nepeHoca OTMETOK M0 BbICOTE. [leTekTop He BXOAMT B KOMMIEKT MOCTaBKM 1 NPUOBPeTaeTcs OTAEmNbHO.
MonpoGHyto MHopMaLmio 06 UCMoNb30BaHUM AETEKTOPA CM. B PYKOBOLCTBE MO KCnyaTtaumum
[eTekTopa.

Vs

.
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NMPOBEPKA TOYHOCTH

NasepHbI HUBENMP NONHOCTBLIO OTKannbpoeaH Ha 3aBoge. Komnanusa Milwaukee pekomeHgyet
perynsipHo NPoBepsiTb TOYHOCTb JIa3ePHOr0 HUBENMPA, NpeXxae BCEro nocre nageHns unm
HenpaBWIbHON JKCMTyaTaumm.

4 = N\
5. ToBepHyTb NasepHblit HMBenWp Ha 180° B HanpaBneHnn CTeHbl B 1 0TMETUTL TOYKY NepeceyeHuns

06evx NnHWIA kak Touky b1 Ha cTeHe B.

[py NPeBbILLIEHNM MAKCUMANBHOTO OTKMOHEHNS NPW NPOBEPKe TOYHOCTW 06paTUTECh B OAUH U3 CEPBUCHBIX LEHTPOB
Milwaukee (CM. CnMCOK € rapaHTUItHBEIMM YCTIOBUSIMI 11 @ApECaMK1 CEPBUCHOTO LIEHTPA).

1. MNpoBepka TOYHOCTW FOPVU3OHTaNbHOW MHUK MO BbICOTE.

2. NpoBepka TOYHOCTH BblPaBHWUBAHUS FOPU3OHTANTBHON FIMHUN.
3. MpoBepka TOYHOCTH BbIPABHUBAHWS BEPTUKANBHOWN [IMHUN. alx
4. TpoBepka TOYHOCTM IMHUM OTBECA.
5. Mposepka nepneHankynsapHoCT

Mepea NnpoBeEPKON TOYHOCTY YCTaAHOBIIEHHOIO Ha LWTATUB Na3epHOro HMBennpa NPoOKOHTPONNMpPOBaTh
BblpaBHMBaHWE LWITATKBA.

/ = )

N \ — / 6. YCTaHOBMTb NasepHbI HUBENWP Ha paccTosiHuM oK. 0,5 M OT cTeHbl B.
( ) i { 7. OTMeTUTb TOUKY NepeceveHns obenx NHUIM Kak Touky b2 Ha cTeHe B.
= Ecnu Toukn b1 1 b2 He coBnagatot, oTperynupoBaTh BbICOTY LUTaTUBa, Noka b1 1 b2 He nepekpotoT
—_ . = Apyr Apyra.
&p T
T
= A

1 NMPOBEPKA TOYHOCTU FOPU30OHTANBLHOW TIMHUW NO BbICOTE
(OTKNNOHEHWE BBEPX U BHU3) alx

1. YcTaHOBUTL NasepHblit HUBENUP Ha LWTATMB UK Ha POBHOE OCHOBaHWE MeXay AByMsi CTeHamu A 1 B,
yAaneHHbIMY Apyr OT Apyra npuMepHo Ha 10 M.

2. YCTaHOBWTb NasepHbIN HABENUP Ha paccTosiHumM oK. 0,5 M OT cTeHbI A.

3. BknounTb pexvim aBTOMaTM4eCKOro HUBENMPOBaHWS 1 HaxaTb kHonky Mode ans npoeuypoBaHus
FOPU30HTANLHON 1 BEPTVKaNbHOW NEPEKPECTHOM MHUM Ha CTeHe A.

4. OTMeTWTb TOYKY NepeceveHnst 06enx MHUIN Kak TouKy al Ha cTeHe A.

8. lMoBepHyTb Na3epHbin HUBenup Ha 180° B HanpaBneHuM CTeHbl A 1 OTMETUTL TOYKY NepeceyeHns
06evX NMHWIA Kak To4Ky a2 Ha cTeHe A

A 180° B
A ~ B
10m a2 X
_al X

alx’|

9. W3mepuTtb paccTosHUS:
0,5m* Aa=|a2-al|

10. 3HayeHune Aa foMmKHO ObITb He Bonee 6 MM.

A J A J/
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2 NPOBEPKA TOYHOCTU BbIPABHUBAHUSA FOPU3OHTANIbHOU NUHUW (OTKNOHEHWUE OQHOW CTOPOHbI OT APYIOW)

[nsa atoi npoBepkm TpebyeTcs cBo6OAHOE NPOCTPAHCTBO nowaabio ok. 10 x 10 M.

1. YCcTaHOBUTbL NasepHbIil HUBENMP Ha LUTATMB UV Ha TBEPAOE OCHOBaHWE MEXY ABYMS CTeHaMu A v
B, yoaneHHbIMU Apyr OT Apyra NpUMEPHO Ha 5 M.

2. YCTaHOBWTb NasepHbI HABENWUP Ha PacCTOSHUM OK. 5 M OT LieHTpa NOMELLEHUS.

3. BknounTb pexvim aBToMaTU4ECKOro HUBENMPOBaHWS 1 HaxxaTb kHonky Mode ans npoeuupoBanus
rOPVU30HTarnbHOM NMUHWUK Ha cTeHax A n B.

4. OTMEeTUTb LEHTP Na3epHON NHUM Ha cTeHe A kak a1 v Ha cTeHe B kak b1.

.
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5. CmecTnTb NasepHblii HUBeNup npuMmepHo Ha 10 M, noBepHyTb Ha 180° 1 3aHOBO CNpoeLmpoBaTb
rOPU30HTAIbHYI0 NWHNIO Ha CTEHBI A M B.

6. OTMETUTb LEHTp Na3epHON NUHUM Ha CTeHe A Kak a2 1 Ha cTeHe B kak b2.

7. WN3meputb paccTosiHuS:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-Db2|

8. Pasnuua |Aa — Ab| He fomkHa NPeBbILLATE 2 MM.




3w

.

| SO0

MoBecuTb Ha CTEHY OTBEC ASIMHOM OK. 2 M.

Nocne Toro kak rpyauk otBeca
OCTaHOBUTCA, OTMETUTb Ha CTEHE TOYKY al
Haz KOHYCOM rpy3uKa.

YCTaHOBWTL Na3epHblii HUBENWP Ha
LUTaTVBE UMK Ha POBHOM OCHOBaHMM Ha
PacCTOSIHAN OK. 2,5 M OT CTEHbI.

BKOUYMTb pexxuM aBToMaTn4eckoro
HUBENUPOBAHUA N HaXXaTb KHOMKY Mode
ANsi NPOeLMpPOBaHNs BEPTUKAIbHON
JIMHU Ha OTBEC.

MoBepHyTb NasepHbIN HUBENUP TakuM
06pasom, YToObI BEPTUKamNbHasA NMHNS
coBnagana ¢ NoABeLUEHHbIM OTBECOM.

OTMETUTb Ha CTEHE TOUKY a2 B LiEHTpe
BEPTMKANbHON NIMHUM Ha TOW e BbICOTe,
yton al.

PacctosiHue mexay al u a2 He JOMKHO
npeBbiwarb 0,75 Mm.

PKA TOYHOCTU BbIPABHUBAHUA BEPTUKATNIbHON

\
\

Xal
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4 NMPOBEPKA TOYHOCTWU JINHUUA OTBECA

[1ns aTon npoBepkn Tpebyetcs
MOMeLLiEHNE C BbICOTOMN MOTOMKA OK.
5m.

1. YcTaHoBWTE NonepeyHbIn fasep Ha
LITaTWB.

2. Bkniounte pexum
CaMOBbIPABHVNBAHWSA 1 HAXMUTE
KHOMKY, 4TOObI NepPeKINYNTLCS B
PEXUM «NyXTbIey.

3. OTMeTbTE BEpXHIO OTBECHYH
TOYKY Ha NOTOMKe Kak Touky al (cm.
PucyHok).

4. OTMETLTE HUXHIOK OTBECHYHO TOUKY
Ha Mony Kak TouKy b.

5. TloBepHyTb NasepHbI HUBENUP Ha
180° 1 NOMECTUTb ero Takum
006pasom, YTOObI LIEHTP TOYKK
OTBECA Monas Ha yXe OTMEYEHHY0
TOouKy b,  foxpaTbes
BbIpaBHVBaHus npubopa.

6. OTMeTbTe BepXHIOK OTBECHYHO
TOYKY Ha NOTOMKe Kak Touky al (cm.
PucyHok).

7. PaccrosiHne mexay Toukamm al u
a2 Ha NoTosKe yKa3blBaeT,
HACKOIbKO Na3epHas NuHNS
OTKITOHSIETCS OT UAeanbHoN
OTBECHOW BepTUKany.

[pn n3mepuTEnLHOM OTPE3KE S M
MaKcuMManbHoe JoMnycTMMoe
OTKIIOHEHWE COCTaBMSET:

5Mm x (20,3 Mm/M) x 2 = +3 MMm.

8. PaccrosiHme mexay al n a2 He
[OJKHO NpeBbILATL 6 MM.

al

5m




5 NMPOBEPKA NMEPNEHANKYNAPHOCTU

.

OTMETUTb KOHTPOMbBHYH TOYKY (X) B
LIEHTpe NMOMELLIEHWS Ha o1y, Ha PaBHOM
PacCTOSHUM OT KaXA0M CTEHbI.

BkntounTb 1 pa3bnokmpoBatb nasepHoe
ycTpoiicTBO. Y6eanTbes, YTo
aKTUBMPOBAHbI PEXMUMbI MII0CKOCTH
oTBeca, NepneHanKynspHO
MPOELMPYEMBIX TOYEK U FOPU3OHTATLHO
MPOoELMpYEMbIX TOYEK (T. €. BCe Nasepbl
BKITHOYEHbI).

[omecTnTb NasepHoe yCTpPoMCTBO
HenocpeaCTBEHHO Haf KOHTPOMbHOM
TOYKOW (X), MCMIOMb3YS TOUKY,
npoeLmpyemMyto NepneHanKynspHo BHU3.

3arem oTmMeTuTb TOuKY (1) Ha
nepeceyeHny NMHWIA, NPOeLMpyEMBbIX
Bnepeq Ha cTeHy A. He gsuras nasepHoe
YCTPOWCTBO, OTMETUTbL LIEHTP NPaBon

ropu3oHTanbHo npoeumpyemon Touku (I1)
Ha cTeHe B.

MoBepHyTb NasepHyto yctaHoBKy Ha 90
rpagycoB MO YacOBOW CTPESIKEe BOKPYT
nepneHanKynsapHO NpoeLypyemMon TOUKMN
(X) 1 coBMECTUTD NEBYIO FOPU3OHTANTBHO
MPOEeLMpyEMyH0 TOYKY C paHee
OTMEYEHHOW TOYKOM .

OTMEeTUTb TOYKY NepeceyeHns
nepneHanKynsapHbIX TMHWIA
HenocpeACTBEHHO neper, nasepHbIM
ycTporcTBoM Kak Touky (I1) Ha cTeHe B.
He gBuras nasepHoe ycTpomncTBo,
oTMeTuTb Touky (IV) Ha cteHe C,
“cnonb3ys NpaByto TOPU3OHTaNLHO
npoeLypyemyto TOUKY.

OtknoHenue (d) mexay Toukamu |l un 11l He
[OJMKHO NPEBbILLATh 3 MM Ha PacCTOsIHWM
10 m.

10 m

IVe
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8. B 3aBepLLeHe NOBEPHYTb NasepHoe

YCTPOMCTBO NO YacoBow cTpernke Ha 180°
BOKPYI KOHTPOIBbHOMW TOYKM (X) TaK, YTOObI
npaBasi ropu3oHTaNbHO Npoeumpyemas
TOYKa CoBMana c 0TMeYeHHOW paHee
TouKow |. He aBuras nasepHoe
YCTPOWCTBO, OTMETUTL TOUKY (V) Ha cTeHe
C, ncnonbays neByto ropu3oHTansHoO
MPOELMPYEMYHO TOYKY.

OtknoHeHwe (d) mexay Toukamu [V n 'V

HE [IOIHKHO NpeBbILLaTh 3 MM Ha
pacctosHun 10 M.
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BAXXHWU MHCTPYKLUWUWU 3A BE3OIMNMACHOCT

Y

BHUMAHWE! NPEQYNPEXOEHWE! ONACHOCT
He uanonsgaiite npogykTa npeau Aa cte npoyuunu MHCTpykumnTe 3a 6e3onacHocT 1 HapbuHuka Ha notpe- butens.
Knacudukauus Ha nasepa

N

M3xomeH oTBOp Ha
nasepHust by

MPEOYNPEXOEHMUE:
ToBa e nasepeH npoaykT Knac 2, cbrnacHo EN60825-1:2014 .

LASER
2

BbJIFTAPCKU

Mpenynpexzaetue:
He wanaraite 04Te [MPEKTHO Ha Na3epHUA b, JIA3EPHUAT ITbY MOKE A MIDEIV3BIKA TEXKM YBDEXTaHHS Ha O4NTE UMM ocTEnsBaHe.

He rmepaiiTe QUPEKTHO KbM NA3ePHKS b U He HACOUBITE Na3ePHUA b4 Ge3 HeoBXOTUMOCT KbM Apyrv Xopa.

Bvaere npeanasnvien! Tpu HAKON MPUROXEHIS N33EPHOTO M3TBYBALLO YCTPOICTBO MOKeE Aa Ce Hamupa 3ap Bac. B Takb cnyuaii ce 0bpbluaiite
BHUMATETHO.

Mpenynpexaetue: He paborete ¢ nasepa, KOraTo HAOKONIO UMa AELia U He N03BONSBaiTe Ha Aelia Aa paboTaT ¢ nasepa.
BHitmanvie! PechriexTupaliiyt nOBBPXHOCTY MOTaT 8 PechexTUpaT NasepHUs b4 0BPaTHO KbM ONIEPATOPa I KbM ADYTU ML,

MpeaynpexaeHme: UaoN3BaHETo Ha yrpaBNABALLIM YCTROICTBA U Ha HACTPO/IKN WIT UBTBITHEHUETO Ha MPOLISAYPH, KOMTO He OTFOBAPSAT HA ONVICAHHTE B
HapbYHMKa, MOXe [1a J0BEAE [0 ONlaCHO ManaraHe Ha pagviauys.

AKO nasepbT Ce MPEMECTH O MHOTO CTYeHa B Tonna cpeaa (W 06paTHo), Mpea uanonasaxe Toii Tpsioea Aa JOCTUTHE OKONHaTa Temneparypa.
He cbxparsiBaiie 1asepa Ha OTKOHTO W 10 N1adeTe OT YIiapw, MPOSbIXUTENHY BUOPALIAY 1 eXCTOEMHU TeMnepaTypH.

[pegnasgaiite Na3epHyA yper 3a U3MepBaHe OT npax, BOJa 1 BICOKA BIIAXKHOCT Ha Bb3yXa. Takyiea MOraT [ YHULOXAT BLTPELHW KOMMOHEHTI Ui fa
MNOBMUAAT Ha TOYHOCTTA Ha U3MEPBaHE.

AKO Na3epHOTO U3ITbYBaHE TIONaHe B OKOTO, 3aTBOPETE 04Y W BE[IHATA 38BbPTETE TaBa U3BbH 00XBaTa Ha ITbya.
Crapaiire ce Sa NOSULYIOHUPATE NA3ePHYS NTbY Taka, ue ToW Sa He 3acnensisa Bac camuTe M Apyrv xopa.

He rmepaiiTe B nasepHis by C ONTUYHM yBenn4asaLli yCTpOICTBA KaTo OWHOKIM U Teneckonu. B NPOTIBEH Cy4ali OMaCHOCTTA OT TEXKH YBPEXOaHUA Ha
O4uTe ce yBen4aBa.

OBbpHeTe BHUMaHHe, Ye ownaTa 3a pabota ¢ nasep Cryxar 3a no-o6po pasnosHasaxe Ha NasepHHTE MMHUM, HO He MPEANasBar OT Na3epHOTO U3MbYBaHe.
MpeaynpeauTennwTe Tabenky Ha Na3epHoTO YCTPOICTBO He TPSOBA A CE OTCTPaHSBAT MMM [1a Ce 3aniyasar.

He pasrnobsBaitre nasepa. [asepHoTO 13b4BaHE MOXE Aa MPUYMHA TEXKN HADaHABAHUA Ha OUTE.

Korato He ro u3non3gare, U3Knio4eTe 3axpaHBaHETo, 3aaeiicTBaiiTe GnoKIPOBKaTa Ha Maxanoto 1 NOCTaBETE N1asepa B YaHTaTa 3a npeHacsHe.

Mpeay TPaHCMOPTUPaHE Ha N1asepa Ce YBEPeTe, Ye 3aKMKOHBAILYIAT MEXaHH3bM € (UKCHPaH.

Yikasanve: v Hechukc/paH 3aKio4BaLL| MEXaHU3bM N0 BPEME Ha TRAHCTOPTUPAHETO MOXe Aa C& CTUTHe [0 NOBPEAV BLB BLTPELLHOCTTA Ha YCTPOWCTBOTO.
He v3nonasaitre arpecyBHi NOYVCTBALLM NPENapaTt unvt pasTeopuTent. founcTeaiiTe Camo C YiCTa, Meka kbpna.

aseTe nasepa ot cnHY yaapw v nafae. Cneq nagane Wi CHNHIA MEXaHM4HY Bb3AENCTBIA TpsBBA A C& NPOBEPY TOYHOCTT Ha YCTPOVICTBOTO.
Heobxonumu pemMoHTU Ha To31 Niaseper ypen TpA0Ba Aa BbaT 13BLPLLIBAHH CaMOo OT OTOPUMPaH CEPBI3EH NEPCOHan.

He pa6otere ¢ npoaykTa B OMaCH y4acTbLy WM BbB BpaxaebHa cpeda.

P&y No-NPOELIKUTENHO U3BEXAAHE Ha YCTPOICTBOTO OT ynorpeGa 3BajieTe GaTepVIMTe Q0T OTAENEHNETO 3a 63Tep|/|l4. Taka Morat fia ce npegoTBpaTaT
U3TU4EHETO Ha 6a1epvwne 11 CBBP3AHUTE C HEro KOPO3MOHHM LLETH.

QOTnabuyTe o GaTepwi, OTNAIbUUTE OT eNEKTPUYECKD 1 ENEKTPOHHO 0GOpyABaHe He TpAOBa fa Ce U3XBLPNAT 3a6AHO C BUTOBMTE OTNAbLM,
E QOTnagbLyTe OT GaTepuk, OTNaIbLUTE OT ENEKTPMYECKD Y ENEXTPOHHO 0BopyBaHe TpAOBa f1a Ce CHOMPAT U U3KBBPNAT PA3AenHo.
e [TDEIV1 M3XBLDTISHETO OTCTDAHSABAINTE OT YPELMTE OTNAZBLYTE OT GaTepuy, OTNAIbLYTE OT akyMyrIaTopH U namuTe.

VHchopmpaliTe ce OT MECTHMTE CRyXGH v OT CBOS CTIeLanviaupaH ThProBeL OTHOCHO (UPMUTE 3a PELVKTIMpaHE U MecTaTa 3a Chbupae Ha
OB,
B 33BUCHMOCT OT MECTHUTE PasnopeM, ThproBLMTe Ha ApeOHO MOraT ca 3ambKeHt f1a NpyeMar GesnnarHo BbpHaruTe 0GpaTHo oTNagbLyt or Garepuy 1 ot
EMeKTPUECKO U ENEXTPOHHO 0B0py/IBaHE.
[laiime cBOS! MPUHOC 33 HaMANIABAHETO Ha HYXOMTE OT CyPOBIHY Ypea NOBTOpHaTa ynoTpeGa it PELMKNMPAHETO Ha BalLuTe oTNaTbLM OT GaTepia 1 OTNaTbLM
OT eNEKTPUYECKD 1 ENIEKTPOHHO 0G0pyBaHE.
OTnabuyTe or GaTepuyt (Haii-Beye NUTUEBO-MIOHHMTE GaTEDUM) U OTNAEbLYTE OT ENEKTPHYECKO M ENEKTPOHHO 0BOpYBAHE ChbPKAT LIEHHN PELMKIMpaLLY
CE MaTepHant, KOUTO MOraT Ja MIOBMUSST OTPHULIATENHO Ha OKOMHATA CPEAA U Ha BaLLETO 3paBe, ako HE Ce U3XBLPNAT 110 eKOMOrocboBPA3eH HalwH.
Mpeayt aXBLPASHETO KATO OTNAbK MSTPHITE OT Baluws ynoTpeOABaH YPer EBEHTYANHO HATMYHITE B HETO NIAYHY JaHHM,

c € CE-3ak
U

K BpuTaHCki 3Hak 3a CLOTBETCTBIE

CA




NOAAPBXKA

MouncTealite obekTVBa U Kopnyca Ha nasepa C Meka, YnucTa Kbpna. He n3nonsgainte pastBopuTeny.

[lopv koraTo nas3epbT 40 M3BECTHA CTEMEH € YCTONYMB Ha Bb3AENCTBMETO Ha Npax U 3aMbpCsBaHNS, TOW
He TpsibBa [ia ce CbxpaHsiBa NPOLLIMKUTENHO Ha NPaLLHO MSICTO, Thid KAaTo B MPOTUBEH CryyYai
BbTPELLUHUTE NOABWXHM YacTy MoraT fa ce NoBpeasT.

Ako nasepbT ce HaMOKpW, NPeAN NOCTaBAHETO My B MpeHOCHMUS Kydap Ton Tpsbea Aa U3CbxHe, 3a Aa
He Bb3HWKHAT KOPO3VOHHM LLETH.

TEXHUWYECKWU JAHHU

Knac Ha nasepa 2
[lnanasoH Ha camoHuBenupaHe t4°
Bpeme 3a camonuBenupaHe < 3cek
Tun 6atepms Li-lon
HanpexeHune DC 12V ==
Bug 3awwmTa (BOAHM NPBCKK 1 Npax) IP54*
Makc. Hagmopcka BUCOYMHA 2000 m
OTHOCUTENHa BMNaXHOCT Ha Bb3ayxa 80%
Makc.

CTteneH Ha 3aMbpcsiBaHe CbIMacHO 2%*

IEC 61010-1

MpombIKMTENHOCT Ha Umnyrca t,
HopmaneH pexum | < 80 ys
EHeprocnecTaBaly pexum | < 50 us

®yHKLuMM Xopu3oHTanHa nasepHa NMHNS + XOpU30HTaNHO
NPOXEKTUPaHN TOYKM
BepTtukaneH nepnerankynsap + nepneHankynspHo
NPOXEKTUPAHN TOYKN
MepneHaunkynsipHa paBHWHA, NEPNEHAVKYNSPHO +
XOPUW30HTaNTHO NPOXEKTUPAHW TOYKK

YecToTa 10 kHz

MpoxeKuum 2 3eneHn NMHUK, 4 TOYKM 3erneHo

KonunuectBo gnoau 2

[vnoneH Tun 50 mW

Mogen Ha U3XoaHWTE Nas3epHU NIMHUN EQnHMYHa xopu3oHTanHa nasepHa nHus + 2 Xopu3oHTasnHo
NPOXEKTMPaHM TOYKM (BMsIBO & BASICHO);

EAnHnyeH BepTukaneH nepnexavkynap + 2
NepneHAVKYNSPHO NPOXEKTUPaHK TOYKKM (rope & gony);

KpbCcTocaHa nnHus + 2 XOPU3OHTAIHO MPOXEKTUPAHN TOYKN

+ 2 NepneHauKynsapHO NPOXEKTUPAHN TOUKU.

BbJIFTAPCKU

Bpeme Ha ekcnnoatauus 9y (HopmaneH pexum) / 16 4 (eHeprocnecTaBaLl PexuMm) ¢

akymynatopHa 6atepus M12, 3,0 Ah

Pesba Ha cTatuBa 1/4“ ] 5/8"

Mogxoaswy getektop Milwaukee LLD50, LRD100

JlazepHa nuHus
WunpuHa | < 11,12 mm @ 38"
ObmkvHa Ha BbiHata | 510 - 530 nm Knac Ha nasepa |l
MakcumanHa mowHocT | < 7 mW
TouHocT | +/-3 mm /10 m
OTkNOHeHWe Ha nasepHus b | 1 rad
‘bron Ha oTBapsiHe | BepTUKanHu nuHun > 150°; XopuaoHTtanHa nuHus > 180°
LiBsT | 3eneH
O6xsar | 38 m (c petektop LLD50 50 m, ¢ getektop LRD100 100 m)

JlazepHu Touku
ObmkuHa Ha BbnHata | 510 - 530 nm Knac Ha nasepa I
Makc. MoLHOCT nasepHa Touka | < 1 mW
ToyHocT Ha oTBeca | +/- 3 mm/ 10 m
OTKnoHeHWe Ha nasepHuTe Touk | 0,5 rad
LiBST Ha NnasepHaTa Touka | 3eneH
Obxear 38m

MpenopbuntenHa pabotHa Temnepatypa |-20 °C go +40 °C

Temnepatypa Ha CbXpaHeHue -20 °C po +65 °C

MpenopbunTenHy BuaoBe akymynatopuu | M12 B...

Hatepun
Pa3mepu 171 mm x 82 mm x 150 mm
Terno (Bkn. 6atepun) 1262 g

* IInTneBo-ioHHaTa akymynaTopHa 6atepus 1 oTAeneHneTo 3a akymynaTtopHaTa 6atepus ca UskoYeHn
oT IP54.

** HacTbrnBa caMo 3aMbpcsiBaHe, HapyLLaBallo NpOBOAMMOCTTA, MpU KOETO BCE MaK Ce 04aKBa BPEMeHHa
NPOBOAMMOCT, NPeAn3BMKaHa OT KOHAEH3aLWs.

YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHWNE

To3u MHOBaTUBEH Na3ep € KOHCTPYMPaH 3a LUMPOK NPOGECUOHANIEH CMEKTHP Ha NPUIOXKEHWE KaTo Hamp.:
- MoppaBHsiBaHe Ha NoYKX, MPaMOpHU NIoYK, LkadoBe, GopaApPK, NPOMUIN U OBLLIMBKMA

- MapkupaHe Ha OCHOBHM TUHUK 3a BrpaXkaaHe Ha BpaTu, NPO30pLIM, PENCH, CTbNOM, orpaau, noptany,
BepaHaym u beceaku.

- 3a onpepensiHe 1 NpoBepKa Ha XOPWU3OHTamNHM N BEPTUKANHMN JIMHWN.

- HMBeJ'IVIpaHe Ha OKa4YeHu TaBaHu n Tp'b60I'IpOBO,U,VI, pasaoensaHe Ha npo3opun 1 nogpaBHABaHE Ha Tp'b6VI,
HMBENUpaHe Ha orpakaally CTEHU 3a eNeKTpu4eckn NHCTanauum

Tosm NPOOYKT MOXe [a Cce n3nonsea no npeaHasHa4eHne CamMo KakTo € NoCOYEeHO.




NMPEIMENQ

4 N\
ByToH 3a pexum

Kpatko HaTvckaHe: M3Bepete Mexay nasepH nuHuM:

- XOp130HTanHa nasepHa NUHWS + XOPU3OHTANHO MPOXEKTVDAHN TOHKN

- BepTukaneH nepneHauKynsp + nepreHauKyNspHO NPOXEKTUPaHH TOHKY
- MepneHpukynsipHa paBHUHa + NeprIEHAUKYNAPHO + XOPU3OHTAIHO
MIPOKEKTVIPAHMN TOYKN

/ M12 Batepus
,D,'bJ'IFO HaTUCKaHe: NPeBKIito4YBaHe Ha HOpManeH pexmnm / ;

Pexunm Ha necteHe Ha eHeprua
(.

(LED MHAuKaTop 3a 3apsaga

)
(I/IH,unaTop 3a eHeprocnecTsBaLy Pexum )
)
)

MapkupaHe 3a XOpM3OHTaNHUA nasepeH nbu

( )

Mpo3opeL 3a BepTUKarneH nasepeH by + )
nepneHAVKYNAPHO NPOXEKTUPaH by rope J PoOTaLIMOHHO KORYE
TaLMOHHO KOMY

7 OFF
N ﬂ M3kntoueHo / 3aKkn4eHo
Mpo3opeL 3a Xopu3oHTaNeH Nla3epeH NTbY + XOpU3OHTaNHO J

NPOXEKTUPaHM TOYKN (BNABO & BAACHO)

ON
Kr. BUYEH PEXUM
@ B/ Pruenp

ON
’i BKIIOYEH / CAMOHVBENNPALL, PEXIM

A J

~— MarHuTeH gbpxay )

(20 ° MuKpo perynupate (+/- 10 ° ot ueHTBbpa) )

(Mou'rax( Ha TaBaHa

Vs

(To-u(a Ha oTBec )
N
(TpMHO)KHMK 518 ,, J
(TpVIHO)KHVIK 1/4 ,, ) L )
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OBOPYABAHE

CMAHA HA BATEPUATA

CmeHete 68TepVIVITe, KOraTo Na3epHUAT b4 CTaHe no-cnab.

He ca BkntoYeHn B CTaHAapTHOTO o6opy,qBaHe, npegnara ce Kato akcecoapu.

Mpeam No-NPOALIKUTENHO U3BEXAAHE Ha YCTPONCTBOTO OT ynoTpeba nssagete 6atepunte ot

oTaeneHuneTo 3a batepun. Taka MoraT fa ce NpeaoTBPaTAT U3TUYAHETO Ha GaTepuuTe U CBbp3aHnUTe ¢
HEro KOPO3VNOHHM LLETU.

BbJIFTAPCKU




WHONKATOP 3A CbCTOAHUETO HA 3APEXOAHE

Cnep BKIKOYBaHE UMK U3KMOYBAHE Ha nasepa, Fa6apI/1T'bT LLie NoKaXke XunBsoTa Ha 6aTepvaa. ¢VIKCVIpaI7ITe KMUNYETO C BUHTOBE KbM CTHNO. M3nonsgalite cTokaTa 3a TaBaH, 3a Aa 3akpenunte
Nla3epa KbM KaHannTe 3a TaBaHa, CTenaxure ...

MOHTAX HA TABAHA
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EHEPIOCNECTABALL PEXUM
(Mwaukatop 3a eveprocnectszaLy pexim R

M3nonaganTte eHeprocnecTsBalms
peXUM, 3a 1a yObIDKMTE BPEMETO Ha
pabota Ha akymynatopHata batepus. B
€HeprocnecTsiBall, Pexum asepbT e
no-cnab u MHAMKaTOpP®bT 3a
eHeprocnecTsBaHe mura. OcseH ToBa
13MepBaTeNiHUS A1anasoH € orpaHuyeH.
AKO eHeprocnecTsiBaLLMAT PEXUM ce
OEAKTUBWPA, nHankatopbT CBETH
NOCTOSIHHO B 3eneHo. Korato 3apsagbT Ha
akymyrnaropHata batepus e nog 7 %,
YCTPOWCTBOTO aBTOMATUYHO NPEBKITHYBA
B €HEeprocrnecTsiBall pexum.
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MAIHUTEH CTEHEH O bPXAY 3EJIEHA LUEJIEBA MJIOYKA

C MarHuTHIS CTeHeH Abpxad NasepbT MOXe fja Ce 3akpensa Minun coukerpariite ¢ BUHT UIn NUPOH Ha CTBIG. Wsnonssaiite 3eneHara Leresa nio4a, 3a Aa nogoGpuTe BUAMMOCTTA Ha f1a3epHISt ITbY Mpu
KbM CTEHM, METarHI CTPYKTYPM Ak p. NOOGHM. HebnaronpuATHW YCNoBMS 1 Ha NO-FONEMMU Pa3CTOAHMS.
4 N 4 ~N
\ J
3aBbpreTe nasepa Ha 360 °. M3non3againTe konyeTo 3a HacTpolika 3a 20 °
BbPTEHE HAa MUKPO perynupaHe \ J
p

PE3BA 3A CTATUB

M3nonagaliTte cTonkara 3a cTatue, 3a Aa dukcupate nasepa BbpXYy CTaTMB.
-

S

.
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PABOTA B PEXXUM HA CAMOHUBEJIUPAHE

B pexwm Ha camoHMBenpaHe Na3epHOTO M3MEPBATENHO YCTPOMCTBO Ce HAacO4YBa CaMOCTOSITENHO B AXANa3soH OT +4°,

3a uenra ce NPOXEKTUPa XOPU3OHTAITHA NTMHNUA U XOPU3OHTAITHO NPOXEKTUPAHM TOYKKW, BEPTUKAITHA NTUHNA U
nepneHanKynApHO NPOXEKTUPAHN TOYKM UK ABETE NIUHUM €0HOBPEMEHHO 3aeHO C TEXHUTE TOYKK.

lMocTaBeTe nasepa BbpXy 34pasa,
paBHa OcHOBa 6e3 B1bpaLmy um ro
MOHTVpanTe BbPXY CTATUB.

g

1/4“ wnunka
5/8* wnunka

3aBbpTeTe BLPTALLYUSA
p pTaL ON

NPEeBKMKYBaTEN Ha: ’h

J1azepHoTO 13mepBaTenHo
YCTPOWCTBO MOXe fa cb3Aasa
2 na3epHu mbya 1 4 nasepHu TOUKK.

(A) Xopu3oHTanHa nMH1s Hanpeq,
(B) BepTukanHa nuHus Hanpeq,
C) MepneHankynspHo
MPOXEKTUPaHN TOUKN

(D) Xopwn3oHTanHo NpoxekTMpaHu
TOYKM

KoraTo BCUYKM NMHUM ca
aKTMBMPAHU, Na3epHOTO
“3MepBaTenHo YCTPOCTBO Cb3AaBa
KPbCTOCAHMW NIMHUM Hanpes, 1

4 nasepHu TOYKMU.

g

BbJIFTAPCKU

~N

M36epeTe xenaHuTe NuHUM ¢
6yToHa.

KoraTo npu aktnsmpaHo
CaMOHMBENVPaHe NasepbT B
HayanoTo He e Haco4eH Ha +4°,
Na3epHUTE MUHUN MUTAT, = = =

B TakbB cnyyai nosvmunoHvpante
nasepa HaHoBoO.

N
Mpeav Aa npemecTuTe nasepa,
3aBbpTETE BbPTALLMS
OFF
npeBskstoyBaTen Ha f@ . Mo To3u
HauYMH Maxanoto ce ukeupa un
nasepbT € 3aLLNTEH. )




PABOTA B PBHYEH PEXUM

B pbueH pesxum yHKUMATa 3a CAMOHMBENMPaHE € AeakTUBMPaHa 1 NasepbT MOXe [a Ce HaCTPoU Ha )

BCAKaKbLB MPON3BOSIEH HAKITOH.

M3bepete xenaHnTe nuHumM ¢

D) 6yToHa 3a pexum Ha paborta.

lNocTaBeTe nasepa BbpXy 34paBa,
paBHa ocHoBa 6e3 B1bpauum unm ro
MOHTWpaTe BbpXy CTaTWBa.

g

3aBbpTeTe BbPTALLMS
ON

npeskno4Barten Ha: a .

Kakto n B pexum Ha
CaMOHMBENWpaHe, HO NnasepHuTe
MTbYM Ce NPEeKBLCBAT Ha BCEKN

8 cekyHam.

Hactponte nasepa ¢ nomoluTa Ha
CTaTVBa Ha XenaH1Te BUCOYMHA U1
HaKIIOH.

8 cek. 8 cek. 8 cexk.

3a fa usneseTe OT PbYEH PeXUM,
ON
3aBbpTeTe BbPTALLYA NPEBKTIOYBATEN Ha: fh

nnn
OFF

3aBbPTETE BbPTALMA NPEBKMIO4BATEN Ha: ﬂ o

g
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OYHKLNA 3A CITYCKAHE HA OTBEC

C d)yHKLlVIFITa 3a CnyckaHe Ha O0TBEeC TO4YKa OT nofda MoXe Aa Cce NPOXEeKTnpa BEPTUKANHO KbM TaBaHa.

®yHKUMATA 3@ CryCKaHe Ha OTBEC CIYXMW HanpuUMep 3a NPexBbprisHe Ha pedepeHTHa Touka 3a
OCBETUTENHA M BEHTUMNALMOHHA UHCTaNaLUMUs UM 3a NPEeXBbPIsHE Ha BUCOUMHN.

.

BbJIFTAPCKU

OETEKTOP

3a paboTta Ha OTKPWUTO Npw Npsika CITbHYEBA CBET/IMHA UMW NPU SIPKU YCIIOBMS U 3@ pasLumpeHn o0bxeaTu
Ha 3akpuTo Ao 50 meTpa n3nonasanTte getekropa Ha Munyoku.

[leTekTopbT He e BKMoueH B 06XBaTa Ha JocTaBkaTa 1 Tpsibsa 4a Obae 3akyneH OT4enHo.

I'Ionpo6Ha MHOpMaLMS 3a U3NOM3BAHETO Ha AeTEKTopa e HaMepuTe B PbKOBOACTBOTO 3a
eKkcnnoarauma Ha geTekropa.

Vs




NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA

JlazepbT habpuuHo ce kannbpupa HanbnHo. Milwaukee npenopbyBa TOYHOCTTa Ha nasepa fa ce
npoBepsiBa PeAOBHO, Halt-BeYe creq nafaHe uiv BCIEACTBUE Ha HenpaeunHa ynoTpeba.

Ako Npu npoBepkaTta Ha TOYHOCTTa MaKCUManHOTO OTKIOHeHVe 6bae HafBuLEeHO, Mons, 0bbpHeTe ce
KbM CEpBU3HMS LieHTbp Ha Milwaukee (BuXTe cnincbKa € rapaHLMOHHWTE YCNOBUS U agpecuTe Ha
CepBU3HUTE LIEHTPOBE).

1. MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha BUCOYMHATA HA XOPU3OHTarHaTa IMHNS.
2. MpoBepka Ha TOYHOCTTA Ha HUBENMPaHe Ha XOpPU3OHTaNHaTa NNHKS.
3. MNpoBepka Ha TOYHOCTTA Ha HUBENMPaHE Ha BEPTUKamHaTa N1HNS. alx
4. TpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha OTBeca.

5. MNMpoBepka Ha NepneHanKyNapHocTTa

4 "
5. 3aBbpTeTe nasepa Ha 180° B nocoka cTteHa B n mapkvparite npeceyHaTta Touka Ha ABETe M1HUK
kato b1 Bbpxy cTeHa B.

MNpeau npoBepkarta Ha TOYHOCTTa HA MOHTUPaHWS BbpXYy CTaTMBa nasep KOHTpOnupawTe HUBENNPAHETO
Ha cTaTuea.

/ = )

- ‘ < / 6. lMoctaBeTe nasepa Ha pascTosiHue npuon. 0,5 m ot cTeHa B.
( ) i { 7. Mapkupante npeceyHarta To4ka Ha ABeTe NMnHUM kato b2 Bbpxy cTeHa B.
== Korato ToukuTe b1 1 b2 He ce Hamupat egHa Hag Apyra, NPOMEHETe BUCOYMHATa Ha CTaTuBa, AOKaTo
C“’\\\— d ) b1 1 b2 ce sacTbrAr.
=
T
?// ;\ A

NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA BUCOYUHATA HA

XOPU3OHTAIHATA JINHUA (OTKNOHEHWE HATOPE U HALIOJY) ax

1. TMocTaBeTe nasepa BbpXy CTaTUB UM paBHA OCHOBA Mexay fBe CTeHW A 1 B ¢ pasctosiHue mMexay
Tax npuon. 10 m.

2. TMosnumoHupaiiTe Nasepa Ha pasctosiHue npuon. 0,5 m ot cTeHa A.

3. BkrioyeTe pexnma Ha CaMOHMBENMPaHE U HaTUCHeTe GyToHA 3a PEXMM, 3a [a NPOXEKTUpaTe
XOpU30HTanHaTa 1 BepTukanHaTa KpbCTocaHa NUHUSA Ha cTeHa A.

4. MapkvpainTe npecevHaTta To4Ka Ha ABETE NIMHUM KaTo TouKa al BbpXy cTeHa A.

8. 3aBbprere nasepa Ha 180° B mocoka CTeHa A n MapkupalnTe npeceyHara TouKa Ha ABeTe MUHWK KaTo
a2 Bbpxy cTeHa A.

A
A =10 m B

az X
ALK

alx’|

9. WamepeTte pa3ctosHusTa:
0,5m* Aa=|a2-al|

10. Aa He TpsiGBa Aa e noBeye oT 6 mm.

A J A J/

BbJIFTAPCKU




2 NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA HUBENMPAHE HA XOPU3OHTAITHATA JINHUA (OTKITOHEHUE OT EAHATA CTPAHA 10 AIPYTATA)

3a Tasu nposepka e Heobxoauma ceobogHa nnowy ot npu6n. 10 x 10 m.

1. TocTtaBeTe nasepa BbpXy CTaTMB Unu CTabunHa OCHOBa Mexay ABe cTeHn A u B ¢ pascTosiHne mexay
TAax npubn. 5 m.

2. TlocTaBeTe nasepa Ha pascTosiHue I'IpVI6]'I. 5 m OT LUeHTbpa Ha NOMELLEHMETO.

3. Bknioyete pexxmma Ha camOHMBENMpaHe 1 HaTucHeTe ByToHa 3a pexuM, 3a Aa NpoXeKTupare
XOpU30HTaHaTa NMHWS BbpXxy cTeHn A u B.

4. MapkvipanTe cpegata Ha nasepHarta nuHKs Bbpxy cTeHa A ¢ al, a Bbpxy cTeHa B ¢ b1.

.

5. TMpemectete nasepa Ha npubn. 10 m, 3aBbpTeTe ro Ha 180° 1 OTHOBO NPOXEKTUPANTE NUHUSTA BbPXY
cTeHuTe A n B.

6. Mapkvpaiite cpegata Ha nasepHara NMHWs BbpXy CTeHa A ¢ a2, a Bbpxy cTeHa B ¢ b2.

7. WamepeTe pa3ctosiHusTa:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-b2|
8. Pasnukara |Aa — Ab| He TpsibBa fa 6bae noBeye oT 2 mm.

BbJIFTAPCKU




MPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA HUBEJIMPAHE HA
BEPTUKANHATA JINHUA

.

OkayeTe Ha efiHa OT CTEHWTE OTBECEH
LWHYP C NPUOM. AbIDKUHA 2 M.

Cnep kaTto TexecTTa Ha oTBeca ce e
ycrnokouna, Mapkupaiite Touka al Hag
OMOBHUSI KOHYC BbpPXY CTEHaTa.

MocTaBeTe nasepa BbpXy CTaTWB UMK
paBHa OCHOBA Ha pa3CTosiHWE NPUOGST.
2,5 m oT cTeHaTa.

BkritoueTe pexuma Ha camoHuBENpaHe
1 HaTucHeTe ByTOHa 3a pexum, 3a Aa
NpoXeKkTUpaTe BepTUKarnHara JiMHus
BbPXY NepneHankynsipa.

3aBbpTeTe Nnasepa Taka, ve
BepTMKarnHarta NIMHWS 1a CbOTBETCTBA Ha
OKa4BaHETO Ha OTBECHUSI LLHYP.

MapkupanTte To4ka a2 B cpefata Ha
BepTUKanHaTa IMHUS Ha cbliyata
BMCOYMHA KaTo a1 BbPXY CTeHaTa.

Pa3sctosHneto mexay al n a2 He Tpsibea
aa e no-ronsmo ot 0,75 mm.

\
\

Xal

BbJIFTAPCKU

4 NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA OTBECA

3a Ta3u npoBepka e HeobxoanMmMo
MOMELLEHNE C BUCOYMHA Ha TaBaHa OT
npu6n. 5 m.

1. HacTponTe KpbcTocaHus nasep Ha
cTaTuB.

2. Bkniouete pexuma Ha
CaMOHMBENWPaHe W HaTUCHeTe
OyTOHa, 3a ja MPEMUHETE KbM
MbJIHUYKaTa PyHKLNS.

3. MapkwpaiiTe ropHaTa Touka Ha
TaBaHa KaTo Touka al (BuxTe
uncTpauusTa).

4. Mapkupainte gonHata JonHa Toyka
Ha nopa kato Touka b.

5. 3aBbpreTe nasepa Ha 180°,
no3nLMOHUpanTe ro Taka, Ye
LIeHTBbPBT Ha TOYKaTa Ha oTBeca Ja
CbBrnaga c Beye MapkupaHarta
TOYKa b 1 nsyakante, gokarto
YCTPOWCTBOTO Ce HMBenupa.

6. MapkupaviTe ropHaTa TouKa Ha
TaBaHa KaTto Touka al (BUxTe
uncTpauusTa).

7. PascTosiHneTo mexay Toukute al un
a2 Ha TaBaHa Nnoka3Ba B KakBa
cTeneH nasepHara nnHus ce
OTKJIOHSIBA OT MpaeanHara npaea Ha
oTBeca.

[pn n3mepeHa otceyka ot 5 m
MaKCVMasnHo AOMyCTYMOTO
OTKIOHEHME €:

5m x (£0,3 mm/m) x 2 = +£3 mm.

8. PasctosHneTo mexay al v a2 He
TpsibBa fja e no-rofisiMo ot 6 mm.

al

5m




5 NMPOBEPKA HA NEPMNEHAUKYNAPHOCTTA

.

MapkupanTte Bbpxy noga B cpefara Ha
noMeLLEeHNETo pedpepeHTHa Touka (X),
KOATO [a e efHaKBO OTAaneyeHa oT Beska
cTeHa.

BkrntoyeTe nasepHOTO YCTPOMCTBO U ro
oTKMioYeTe. YBepeTe ce, Ye paboTHuTe
pexumu 3a nepneHankynspHa paBHUHa,
nepneHaVKynsHO NPOXEKTUPaHN TOYKN 1
XOPU3OHTAITHO NPOXEKTUPaHN TOUKN ca
aKTVBMPaHu (T.e. BCUYKKM Nnasepu ca
BKIIOYEHN).

C nomoLyTa Ha NpoxekTpaHaTa Hagony
TOYKa pa3nonoxeTe NasepHOTO
YCTPOMCTBO HEMOCPEACTBEHO HaA
pechepeHTHaTa Touka (X).

Cnep ToBa MapkupaiiTe Ha cTeHa A
Toykara (I) npv npeceyHarta To4ka Ha
NPOXeKTUPaHWUTEe Hanpeg NuHu. He
[BVKETE NA3EPHOTO YCTPOICTBO U

MapKupanTe LieHTpanHata To4ka Ha
[siCHaTa XOPU3OHTaIHO NPOXeKTUpaHa
Touka () Ha cTeHa B.

3aBbpTeTe Nas3epHOTO YCTPONCTBO Ha 90
rpagyca no nocoka Ha YacoBHWKOBaTa
CTperka OKomno neprneHamnKynspHoO
MpOXeKTUpaHaTa Toyka (x) u HacodeTe
nsiBaTa XOpU3OHTANTHO NPOXEKTUPaHa
TOYKa KbM MpeaBapuTENHO MapKupaHara
TOYKa |.

MapkupanTte npeceyHaTta TouKa Ha
MEePNEHAVKYNSAPHATE TIMHUN 1
HenocpeacTBEHO npes NasepHOTO
ycTporicTeo kato Touka (IIl) Ha cTeHa B.
He nBwxeTe nasepHOTO YCTPOMCTBO 1 C
nomoLLTa Ha AsicHaTa XOpHU30HTaNHO
MPOXEKTUPaHa NIMHUA MapkvpaiiTe Touka
(IV) Ha cTeHa C.

OrtknoxeHuneto (d) mexay Toukute 1l un il
Ha 10 m He Tpsi6Ba Aa e noBeye oT 3 mm.

IVe

»l
10m N

Cnep TOBa 3aBbpTETE NA3epHOTO
ycTpoiictBo Ha 180° no nocoka Ha
4acoBHMKOBATa CTPeska oOkomno
peepeHTHaTa Touka (X), Taka ye
AdAcHaTa XOpU3OoHTaITHO NPOXeKTnpaHa
TOYKa Aja CbBMagHe ¢ NpeaBapuTenHo
mMapkupaHara Touka |. He auxerte
Nas3epHOTO YCTPOWCTBO 1 C MOMOLLTA Ha
nsiBaTa XOPU30HTANHO MPOXEKTUPaHa

nuHUA mapkupaiiTe Touka (V) Ha ctena C.

OrtknoHeHweto (d) mexay Toukute IV 1 V

Ha 10 m He Tpsi6Ba fa e noBeye OT 3 mm.

BbJIFTAPCKU
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IMPORTANTE INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Y

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!
Nu utilizati produsul Tnainte de a fi studiat instructiunile de protectie si Manualul de utilizare.
Clasificare laser

Deschidere obiectiv
fascicul laser

AVERTISMENT:
Acest produs corespunde normelor de securitatepentru lasere de Categoria 2 EN60825-1:2014 .

LASER
2

ROMANIA

Avertisment:
Ase evita expunerea directd a ochilor. Fasciculul laser poate cauza vétamarea gravd a ochilor si/sau orbire.

Anu se privi in fasciculul laser si a nu se dirija inutil fasciculul catre alte persoane.

Atentie! Produsul care emite fascicul laser se poate afla in spatele dvs. in unele aplicafii. Procedati cu atentie cénd va intoarceti cu fata spre produs.
Avertisment: Nu operati laserul in jurul copiilor si nici nu le permiteti sé il utilizeze.

Atentie! Este posibil ca suprafete reflectante sa redirectioneze fasciculul laser inapoi la operator sau care alte persoane.

Avertizare: Utiizarea de elemente de comanda, reglaje sau efectuarea de alte procedee decét cele stabilite, pot duce la o expunere la radiafji
periculoasd.

Cénd aparatul cu laser este transferat intre medii cu diferente mari de temperaturd, [&sati aparatul s& ajunga la temperatura ambianta inainte de
utilizare.

Depoxzitati intotdeauna aparatul cu laser in interior, evitati socurile mecanice, vibratiile continue si temperaturile extreme.

Aparatul de masurat cu laser se va proteja impotriva prafului, umezelii si umiditétii ridicate din aer. Acestea pot deteriora componentele din interior
sau influenta precizia.

Daca radiatia laser ajunge in ochi, trebuie s& inchideti imediat ochii si s intoarceti capul de la fascicul.

Anu se pozitiona fasciculul laser astfel incat acesta & va orbeasca sau s& orbeascé alte persoane.

Anu se privi in fasciculul laser cu dispozitive optice de mérire precum binoclurile sau telescoapele, deoarece aceasta acfiune va creste gravitatea
vatamarii ochilor.

Daca se utilizeazd ochelari speciali pentru amplificarea vizibilitati fasciculului laser, de retinut ¢ acestia nu vor proteja ochii contra radiafiei laser.
Anu se detasa sau deteriora etichetele de avertizare de pe nivela cu laser.

Anu se dezasambla nivela cu laser, radiatia laser poate cauza vatamarea gravd a ochilor.

Atunci cand nu fl utilizati, opriti alimentarea, acivati dispozitivul de blocare a pendulului i puneti laserul in husa de transport.

Asigurati-vé c& mecanismul de blocare cu pendul este cuplat inainte de transportarea aparatului cu laser.

Nota: Daca mecanismul de blocare cu pendul nu este cuplat inainte de transportare, se pot produce deteriorari mecanice interne.

Nu folositj agenti de curatire agresivi i nici solventj. Se curata doar cu o cArpa curata si moale.

Evitati impacturile dure sau caderea aparatului cu laser. Precizia aparatului cu laser trebuie verificaté inainte de utilizare daca acesta a cazut sau a
fost supus altor solicitari mecanice.

Efectuarea de reparafii la acest aparat cu laser este permisa numai persoanelor de specialitate autorizate.
Nu folosii produsul in zone cu risc de explozie sau in medii agresive.

Daca aparatul cu laser nu este utilizat o perioadd indelungatd, scoateti baterile din compartimentul pentru baterii. Aceasta actjune va preveni
scurgerile de electrolit si deteriorarile provocate prin coroziune.

Deseurile de bateri, deseurile de echipamente electrice si electronice nu se elimind ca deseuri municipale nesortate.

E Deseurile de baterii si deseurile de echipamente electrice si electronice trebuie colectate separat.

fmmm Degeurile de baterii, degeurile de acumulatori i materialele de iluminat trebuie indepartate din echipament. Informati-va de la autoritale
locale sau de la comerciantii acreditati in legatura cu centrele de reciclare si de colectare. In conformitate cu reglementdrile locale

retailerii pot fi obligati & colecteze gratuit bateriile uzate si deseurile de echipamente electrice si electronice.

Contributia dumneavoastré la reutilizarea si reciclarea deseurilor de baterii si a deseurilor de echipamente electrice si electronice contribuie la

reducerea cererii de materii prime.

Deseurile de baterii si deseurile de echipamente electrice i electronice contin materiale reciclabile valoroase, care pot avea un impact negativ

asupra mediului si sanatatii umane, in cazul in care nu sunt eliminate in mod ecologic.

In cazul in care pe echipamente au fost inregistrate date cu caracter personal, acestea trebuie sterse inainte de eliminarea echipamentelor ca

deseuri.

c € Marcaj CE

U K Marcaj de conformitate Regatul Unic

CA




INTRETINERE

Stergeti obiectivul si carcasa aparatului cu laser cu o laveta textild moale si curata. A nu se utiliza solventi.

Desi aparatul cu laser este rezistent la praf si murdarie intr-o anumitd masura, a nu se depozita in locuri
expuse prafului, deoarece expunerea pe termen lung poate deteriora componentele mobile interne.

Daca aparatul cu laser este expus apei, uscati nivela cu laser inainte de a o reintroduce in cutia de
transport pentru a preveni deteriorarea prin coroziune.

DATE TEHNICE

Clasa laser 2
Unghi de nivelare automata +4°
Timp de nivelare automata <3s
Tehnologie baterii Li-lon
Tensiune CC 12V ==
Clasé de protectie (contra apei si prafului) | IP54*
Tnaltime max. 2000 m
Umiditate relativa a aerului, max. 80%
Grad de murdarire conform IEC 61010-1 | 2**
Durata impulsului t,
Mod normal | < 80 ps
Economisire energie | < 50 ys

Functii Linie nivel orizontal + puncte orizontale
Linie verticala + puncte de nadir
Nivel perpendicular, punte de nadir + puncte orizontale
Frecventa 10 kHz
Proiectii 2 linii verzi, 4 puncte verde
Cantitatea diodei 2
Tipul diodei 50 mW

Sablon fascicul laser

Linie unica nivel orizontal + 2 puncte orizontale (stanga &
dreapta);

Linie unica verticala + 2 puncte de nadir (sus & jos);

Linie transversala + 2 puncte orizontale + 2 puncte de nadir.

Timp de functionare

9 ore (mod normal) / 16 ore (mod de economisire energie) cu
baterie M12 3.0 Ah

Montura trepied

filet 1/4* / 5/8*

Detector adecvat

Milwaukee LLD50, LRD100

Fascicul laser

ROMANIA

Latime
Lungime de unda
Putere maxima
Precizie
Divergenta a fasciculului
Unghi de baleiaj
Culoare
Raza de actiune

<11,12 mm @ 38°

510 - 530 nm laser clasa Il

<7mW

+/-3mm/10m

1 rad

fascicule verticale > 150°; fascicul orizontal > 180°
verde

38 m (cu detector LLD50 50 m, cu detector LRD100 100 m)

Puncte laser
Lungime de unda punct laser

510 - 530 nm laser clasa Il

Putere max. punct laser | < 1 mW
Precizie fir cu plumb | +/- 3 mm /10 m
Divergenta a fasciculului in puncte | 0,5 rad
Culoare punct laser | verde
Raza de actiune |38 m
Temperatura ambianta de lucru -20°C-+40°C
recomandata
Temperatura de depozitare -20°C-+65°C
Acumulatori recomandatj M12B...
Dimensiuni 171 mm x 82 mm x 150 mm
Greutate (incl. baterie) 1262 g

* Acumulatorul litiu-ion si compartimentul acumulatorului sunt excluse de la IP54.
** Intervine doar o murdarire neconductoare, dar ocazional este posibila totusi o conductivitate temporara

cauzata de condens.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICE

Aparatul cu laser este proiectat inovator pentru o gama foarte larga de activitati profesionale, inclusiv:
- Alinierea de placi, dale de marmurd, dulapuri, chenare, simeze si arméturi
- Marcarea de amplasamente pentru instalarea de usi, ferestre, balustrade, scari, garduri, porti, platforme

si pergole.

- Este destinat stabilirii si verificarii liniilor orizontale si verticale.

- Nivelarea de tavane suspendate, de instalatii de tevi, partitionarea cu ferestre si alinierea de conducte,
amplasarea de pereti perimetrali pentru instalatii electrice.

A nu se utiliza acest produs in niciun alt mod decat cel declarat normal.




PREZENTARE GENERALA

p
Buton Mod

Apasati scurt: alegeti intre liniile laser:

- linie nivel orizontal + puncte orizontale

- linie verticala + puncte de nadir

- nivel perpendicular + puncte de nadir + puncte orizontale

Apasati lung: comutati modul normal / modul de economisire a
\energiei

(Indicator cu LED contor combustibil

(Indicator economisire energie

/ / /—(M12 Acumulator
J P 3

Marcarea fasciculului laser orizontal

— S

( )

Fascicul laser vertical + fereastra punct de
nadir superior

—

Buton rotativ

\

OFF .
Oprit / blocat
e p

Fascicul laser orizontal + fereastra puncte
orizontale (dreapta si stinga)

ON )
a Mod pornit / manual

ON ]
’i pe modul de auto-nivelare

A J

~— Suport magnetic )

(Reglare micro 20 ° (+/- 10 ° din centru) )
(Montare pe tavan
4 N\
- A
(Punct fir de plumb )
(Montura pe trepied 5/8 ,, )
(Montura pe trepied 1/4 ,, ) L )

ROMANIA




ECHIPAMENT

SCHIMBATI BATERIA
Nu sunt incluse in echipamentul standard, disponibile ca accesorii. ;

Schimbati bateriile cand fasciculul laser incepe sa-si piarda luminozitatea.

Daca aparatul cu laser nu este utilizat o perioada indelungata, scoateti bateriile din compartimentul pentru
baterii. Aceasta actiune va preveni scurgerile de electrolit si deteriorérile provocate prin coroziune.

ROMANIA




INDICAREA STARII DE INCARCARE

Dupa pornirea sau oprirea laserului, indicatorul de combustibil va afisa durata bateriei. Fixeaza clema de sina cu suruburi la un stalp. Folositi suportul pentru tavan pentru a fixa laserul
pe canalele de plafon, rafturi ...

MONTARE PE TAVAN
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ECONOMISIRE ENERGIE
(Indicator economisire energie )\

Folositi modul de economisire energie
pentru a prelungi durata de viata a
bateriei. Modul de economisire a
energiei este indicat prin puterea redusa
a fasciculelor laser si prin lumina pulsata
a indicatorului pentru economisire
energie. Distanta vizuala este redusa in
modul de economisire energie. La
dezactivarea acestui mod, indicatorul de
economisie energie va comuta din
lumina pulsata in lumina verde
constanta. Instrumentul va comuta
automat pe modul de economisire
energie in cazul in care bateria are mai
putin de 7% din capacitate.

ROMANIA




MONTURA MAGNETICA PENTRU PERETE

Vs

.

Vs

.

PLACA TINTA VERDE
Utilizati montura magnetica pentru perete pentru a fixa aparatul ~ Sau fixati-va cu un surub sau cuie pe un stalp. Utilizati placa tinta verde pentru a imbunatéti vizibilitatea fasciculului laser in conditii nefavorabile si la
laser pe un perete, pe structuri metalice sau similare. distante mai mari.
N ( N
J
Rotiti laserul la 360 °. Folositi butonul de reglare pentru reglarea micro-
pivotului de 20 ° \ J
N\
MONTURA TREPIED 1/4¢
Utilizati suportul pentru trepied pentru a fixa laserul pe un trepied.
( N
O Montura trepied 5/8°
Montura trepied 1/4“
J & J
ROMANIA




LUCRUL iN MODUL NIVELARE AUTOMATA

Tn modul de auto-nivelare, laserul in cruce se va nivela intr-un interval de + 4° si poate proiecta un fascicul
orizontal si puncte orizontale, o linie de fascicul vertical si puncte de nadir sau ambele fascicule impreuna
cu puncte de nadir si puncte orizontale.

Plasati aparatul laser pe o suprafata

solida plata lipsita de vibratii sau pe
n trepied.

B Filet tats de 1/4*

Filet tata de 5/8“

g

ON
Rotiti comutatorul rotativ la: gy

Laserul in cruce poate genera
2 fascicule laser si 4 puncte laser.

(A) fascicul orizontal inainte
(B) fascicul vertical inainte
(C) puncte de nadir

(

puncte orizontale

C
D

—_— = =

Laserul in cruce va genera fascicule
in cruce Tnainte inclusiv 4 puncte
laser atunci cand toate fasciculele
sunt activate.

g

ROMANIA

Selectati fasciculele cu care doriti
sa lucrati prin apasarea butonului.

Daca nivelul initial al laserului
depaseste * 4° si este activat
modul nivelare automata,
fasciculele laser vor clipi. = = =

In acest caz, repozitionati aparatul
cu laser.

~N

Tnainte de a muta laserul, rotiti

OFF
comutatorul rotativ pe @ . Aceasta
actiune va bloca pendulul si va
proteja aparatul laser.




LUCRUL iN MODUL MANUAL

In modul manual, mecanismul de nivelare automata al aparatului cu laser este dezactivat si liniile laser

pot fi setate la orice declivitate dorita.
Selectati fasciculele cu care doriti s&

N lucrati prin apasarea butonului
1 _ pentru funcii.

Plasati aparatul laser pe o suprafata
solida plata lipsita de vibratii sau pe
un trepied.

g

o . ON
Rotiti comutatorul rotativ la: a

La fel ca la modul de auto-
nivelare, insa fasciculele laser
sunt intrerupte la fiecare 8

Inclinati aparatul laser cu trepiedul si
reglati unghiul si inaltimea dorita.

secunde.
8s 8s 8s
-
Pentru a iesi din modul manual,
ON
Rotiti comutatorul rotativ a: “ gy
sau
OFF
rotiti comutatorul rotativ pe: f@l .
-

ROMANIA




FUNCTIA FIR CU PLUMB

Cu functia fir cu plumb, se poate proiecta un punct pe podea perpendicular cu plafonul. Pentru lucrari in aer liber, in conditii de lumina directé a soarelui sau in conditii luminoase si pentru
Utilizati functia fir cu plumb, de exemplu, pentru a transfera punctul de referinta pentru instalarea de intervale extinse de pana la 50 de metri, utilizati detectorul Milwaukee.
corpuri de iluminat, deschideri de ventilatie, si transferarea de inaltimi. Detectorul nu este inclus si trebuie achizitionat separat.

Pentru informatii despre cum se utilizeaza detectorul, consultati instructiunile de utilizare aferente
detectorului.

.
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VERIFICAREA PRECIZIEI

H

Acest aparat cu laser a fost calibrat complet in fabrica. Milwaukee recomanda utilizatorului sa verifice
periodic precizia aparatului cu laser, in special in cazul caderii sau al manevrarii incorecte a aparatului.

Daca se depaseste abaterea maxima a aparatului cu laser la o verificare a preciziei, contactati una din
agentiile de service Milwaukee (a se vedea lista noastra de adrese pentru service/garantie).

1. Verificarea preciziei inaltimii fasciculului orizontal.
2. Verificarea preciziei nivelarii fasciculului orizontal.
3. Verificarea preciziei nivelarii fasciculului vertical.
4. Verificarea preciziei firului cu plumb.

5. Procedura de reglare a perpendicularitatii

Tnainte de a verifica precizia aparatului cu laser, dupa montarea acestuia pe trepied, verificati nivelarea
trepiedului.

N \ ¥ | ) 6. Mutati nivela cu laser spre peretele B si pozitionati-o la aproximativ 0,5 metri de peretele B.
( ) = { 7. Marcati punctul de intersectie a fasciculelor pe peretele B drept b2.
= Dacé punctele b1 si b2 nu se suprapun, reglati inaltimea trepiedului pentru a va asigura ca punctele
E\\%\;) b1 si b2 se suprapun.
D S
= A
J
1 VERIFICAREA PRECIZIEI iNAL]’IMII FASCICULULUI ORIZONTAL
(ABATEREA IN SUS SI IN JOS) ax
1. Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied sau pe o suprafata plana intre doi pereti A si B, avand o
distanta de aproximativ 10 metri intre ei.
2. Pozitionati nivela cu laser la aproximativ 0,5 metri de peretele A.
3. Porniti modul de auto-nivelare si apasati butonul Mod pentru a proiecta fasciculele orizontal si vertical 8. Rotiti aparatul cu laser la 180° spre peretele A si marcati punctul de intersectie a fasciculelor pe
spre peretele A. ; 7 ¢ ¢
perete drept a2.
4. Marcati punctul de intersectie pe perete drept a1.
A
A ~ B
=10m a2 X
Al X
ala
9. Masurati distantele:
0.5m Aa =|a2 - al|
10. Aa nu trebuie sa depaseasca 6 mm.

& J & J

(5. Rotiti aparatul cu laser la 180° spre peretele B si marcati punctul de intersectie a fasciculelor pe
perete drept b1.

%.bl
alx
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2 VERIFICAREA PRECIZIEI NIVELARII FASCICULULUI ORIZONTAL (ABATEREA iN LATERAL)

Pentru aceasta verificare este necesara o suprafata de aproximativ 10 x 10 metri.

1. Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied sau pe o suprafata ferma intre doi pereti A si B, avand o
distanta de aproximativ 5 metri intre ei.

2. Pozitionati nivela cu laser la aproximativ 5 metri de centrul incaperii.

3. Porniti modul de auto-nivelare si apasati butonul Mod pentru a proiecta linia orizontala spre peretele A
si B.

4. Marcati punctul de intersectie a fasciculului laser cu linia mediana verticald a peretelui A drept a1 si
cu linia mediana verticala a peretelui B drept b1.

5. Mutati nivela cu laser la aproximativ 10 metri distanta si rotiti aparatul la 180° spre peretii A si B.

6. Marcati punctul de intersectie a fasciculului laser cu linia mediana verticald a peretelui A drept a2 si
cu linia mediana verticala a peretelui B drept b2.

7. Masurati distantele:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - b2|

8. Diferenta |Aa - Ab| nu trebuie s& depaseasca 2 mm.

A J
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3 VERIFICAREA PRECIZIEI NIVELARII FASCICULULUI VERTICAL

. Atérnati un fir cu plumb de aproximativ 2

.

m pe un perete.

Dupa stabilizarea firului cu plumb, marcati
punctul a1 pe perete in spatele firului cu
plumb, in apropierea conului din plumb.

Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied
sau pe o suprafata pland in fata peretelui
la o distanta de aproximativ 2,5 m.

Porniti modul de auto-nivelare si apasati
butonul Mod pentru a proiecta fasciculul
vertical spre linia verticala.

. Rotiti aparatul cu laser astfel incat

fasciculul vertical sa coincida cu firul de
plumb sub punctul de atarnare.

Marcati punctul a2 pe perete in mijlocul
fasciculului vertical la aceeasi inaltime cu
punctul a1.

. Distanta dintre punctele a1 si a2 nu

trebuie s& depaseascé 0,75 mm.

\
\

Xal

ROMANIA

4 VERIFICAREA PRECIZIEI FIRULUI CU PLUMB

Aceasta procedura necesita o camera
cu o distanta de aproximativ 5 m intre
podea si plafon.

1. Setati laserul incrucisat pe un
trepied.

2. Porniti modul de auto-nivelare si
apasati butonul de apasare pentru
a trece la functia plump.

3. Marcati punctul superior de plumb
de pe tavan ca punctul a1 (a se
vedea ilustratia).

4. Marcati punctul inferior de plumb pe
podea ca punctul b.

5. Rotiti nivela cu laser la 180°,
pozitionati-o astfel incat punctul fir
cu plumb sa coincida cu punctul b
marcat deja si lasati-o sa se
alinieze.

6. Marcati punctul superior de plumb
de pe tavan ca punctul a1 (a se
vedea ilustratia).

7. Distanta dintre punctele a1 si a2
marcate pe plafon reprezinta
indicatia abaterii actuale a nivelei
laser de la linia ideala a firului cu
plumb.

Daca distanta de masurare este 5
m, abaterea maxima permisibila
este:

5mx (+/-0,3mm/m)x2=+/-3
mm.

8. Distanta dintre punctele a1 si a2 nu
trebuie s& depdseascd 6 mm.

al

5m




5 PROCEDURA DE REGLARE A PERPENDICULARITATII

1. Marcati o referinta (punct x) pe
pardoseala, in centrul unei incaperi, la
distanta egala fata de fiecare perete.

2. Porniti laserul si comutati pe ,Deblocat”.
Asigurati-va ca laserul este in modul
perpendicular, puncte de nadir, puncte
orizontale (toate laserele pornite).

3. Folosind punctul de nadir inferior aliniati
laserul direct pe centrul punctului (x) de
pe pardoseala.

4. Cu laserul in pozitie, marcati punctul (1) la
intersectia liniilor aflate direct in fata
laserului pe peretele A. Fara a misca
laserul, marcati de asemenea centrul
punctului orizontal dreapta (ll) pe peretele
B.

5. Rotiti laserul cu 90 de grade in sens orar
in jurul punctului de nadir (x) si aliniati

punctul orizontal stanga cu punctul |
marcat anterior.

6. Cu laserul in pozitie, marcati punctul (IIl)
pe peretele B la intersectia liniilor
perpendiculare direct in fata laserului.
Fara a misca laserul, marcati punctul (IV)
pe peretele C folosind punctul orizontal
dreapta.

7. Deviatia (d) intre punctele Il si lll trebuie
sa nu depaseascd 3 mm la 10 m.

.

10 m

IVe

. Infinal, rotiti laserul cu 180° in sens orar

in jurul punctului de nadir (x) astfel incat
punctul orizontal dreapta sa fie aliniat cu
punctul | marcat anterior. Fara a misca
laserul, folosind punctul orizontal stadnga
marcati (V) pe peretele C.

. Deviatia (d) intre punctele IV si V nu

trebuie sa depaseasca 3 mmla 10 m.

ROMANIA
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BAXXHW HANMOMEHW 3A BE3BEHOCT

Y

BHUMAHWE! MPEOYNPEOYBAHE! ONACHOCT!
TMouHeTe Aa o ynoTpebyBaTe NPOU3BOZOT Aypu OTKAKO ke rv MpoumTaTe HaroMeHuTe 3a 6e3beaHOCT 1 ynaTcTBoTo 3a yroTpeda.
Knacudukauuja Ha nacepute

N

OtBOp 3a n3nes Ha
NacepckuoT 3pak

MNMPEQYNPEOYBAHE:
MpounsBogoT oaroBapa Ha nacepckara knaca 2 cnopen EN60825-1:2014.

LASER
2

MAKEOOHCKW

MpenynpeayBatse:
Hukoralus He anoXyBajTe I 04T MMPEKTHO Ha N1acepoT. J1acepCkyIoT 3paK MOXe [1a NPELUSBHKA TELIKM OBDEMM Ha O4NTe WM Crienuno.

He rmesajTe AVPEXTHO BO N1aCEPCKIOT 3pak 1 He HacodyBajTe 0 NacepoT HeNoTPEGHO KOH OCTaHaTUTE ML,

BHumanve! Bo onpeneHu cuTyaLm, ypenoT LUTo emuTyBa NACepCkvt 3pak MOXe 4a € NOCTaBeH N03aay Bac. Bo TaKoB CnyJaj, BPTETE CE BHUMATENHO.
MpepynpenyBatse: HemojTe 4a paboTiTe co nacepckvoT 3pak Bo 6nu3iHa Ha fielia i, nak, Aa M A03B0ITYBATE Ha feliaTa A4a [0 YenKaaT Nlacepor.
Brumarwe! PednexTupayka nospluvHa b1 Moxena Za ro BpaTit NacepexvoT 3paK Hasag A0 KOPYCHYIKOT Ui [0 APy fvua.

MpenynpeayBatbe: YnoTpedara Ha enemenTUTe 3a yIpasyBatbe, NOAECYBaHATA WA U3BPLLYBAHE Ha APYTA MIOCTAMTKY Of THE KOMI LUTO CE YTBPAEHH BO
MPVPYHHKOT MOXE 5@ A0BEAE A0 ONACHO 3pAYHO ONTOBADYBaKE.

Ao nacepor ce npechpnvt O MHOrY NadHa BO ToNNa CpeawHa (i oBpaTHo), Toj Mopa A ja AOCTUTHE TeMnepaTypa Ha OKONVHaTa Npes Aa Ce KOpUCTH,
He uyBajTe ro niacepoT HagBop M 3aLLTUTETe 10 Of YIapH, MOCTOjaHw BUBDALMM U EKCTPEMHY TeMTepaTypu.

[lacepckwoT MepeH anapar 3aluTwTeTe o Of NPas, Bara i BUCOKA BIIAXHOCT Ha BO3yXoT. Takgure YCNOBY MOXAT Aa Il YHALLTAT BHATPELLHUTE [En0Bi Ha
anapaTor W nak a U3BpLLAT BIjaHue Bp3 NpeLiaHocTa.

AKO NACEPCKUOT 3pak & HACOYEH KOH O4WTE, 3aTBOPETE M QHUTE U BEAHAL CBPTETE ja rMaBaTa Of} naTexara Ha 3paKor.

MorpweTe Ce Aa o NOSMLMOHMPATE NAaCEPCKYOT 3paK Taka LLTO BYie YN ApyTUTe Nyfe He CTe 3acheneHlt of Toa.

He rmepajre Bo nacepckuor 3pak co nyna, ABOMMEL W Teneckon. Bo CpoTUBHO, NOCTOM roneMa OMacHoCT Of TeLLIKV MIOBPELM Ha 0HMTe.

Vajre nperBiA AeKa NacepckTe 04uNa KOULLTO CYXaT 3 NoAoBpO NPeno3HaBarbe Ha Nacepekit MMHUM He IV LLTUTAT 04T OF NacepeKUTe 3paLM.
He cMee 1a ce TCTpaHyBaaT UM Sa ce MPaBaT HeUMTIIMBY MEBYPEAyBAYKUTE HANENHYILIM OF NacepeKIoT ypeg.

He packnonygajTe ro nacepor. [lacepckuTe 3paLy MOXe Aa MPEAVI3BIKaaT TELLKW MOBPEAY! Ha OuTe.

Kora He ce KopHCTH, UCKTy|eTe O HaNojyBarbETO, BKITYETe F0 3aKNyHyBaHETO Ha HULIANOTO 1 CTABETE 0 NacepoT B HeroBaTa Topbutika 3a HOCebe.
Mpen Aa ro TpaHCNOpTUPaTe NACEPOT, OCHTYPETe C& Aeka MEXAH3MOT 3a 3aKNY4yBathE Ha HULLANOTO € 3aKMyueH.

CoBer: AKO He € 3aKMy4eH MeXaH3MOT 3a 3aKyuyBakbe Ha HILLIANOTO, 32 BPEME Ha TPaHCTIOPT BHATPELLHOCTA Ha YPEAoT MOXe fa C& OLLTETH,

He ynoTpeGygajTe arpecishin CpEACTBa 3a YICTetbe UMK CPEACTBA 3a PACTBOPAFbLE. YICTETe UCKNY4/IBO CO YICTa, MeKa Kpna.

SalUTHTETE 10 NACEPCKUOT YPEr Of HACKMH Ylapu W riagosw. 10 nag UMk CUIHO MeXaHWKo BnujaHwe, TpeBa fia ce MPOBEpM MPELIMBHOCTA Ha YPERoT rpex
ynotpefa.

ﬂOTp96HMTe MnonpaBKi Ha 0B0j NacepcKin anapar cmeat fja Ce U3BELyBaaT Camo Of CTPaHa Ha aBTOPU3MPaH CTPY4EH nepcoHan.
I'Ipomaaoqm He CMee Ja Ce NpuMeHK BO OKOMKHa BO KOja LUTO NOCTOM ONACHOCT Of EXCNNO3IM N € arpeciBHa cama no cebe.
TPy MOZOAIO HEKOPUCTEHbE, U3BAAETE M 6aTepv|MTe 0f 0;enor 3a 6aT6pI/IVI. Ha T0j Ha4H ce M366I’HyBa MPOTEKYBaH-E Ha 66TepMVIT9 [ Kopoawja.

He ocTpaHyBajTe v oTnapHuTe Batepuu, OTNaaHaTa eNnexTpUYHa v ENEKTPOHCKA ONPEMa Kako HECOpTUpaH KoMyHaneH otnag, OTnague batepui
E 1 OTNaZHaTa eNeKTPYIHa 1 eNEKTPOHCKA onpema Mopa Aia ce cobupaar nocebHo.
fmmmy OTNAHUTE BaTEPYI, OTNATHNTE BKYMYNATOPY U OTMAZHUTE M3BOPH HA CBETMMHA TPEGa fa ce OTCTPaHaT o onpemara.

MpoBepeTe Kaj BALLVIOT NOKAMEH OpraH /v NPoaaBaY 3a COBETH 33 PELMKIMPatbe U MECTO 3a cobipatse.
Bo 3aBHCHOCT 071 NTOKanHUTe perynaTuei, TProBLUTE Ha Mano MOXe Aa ce 06BpaaHy 6eCnnaTHo fa v npe3eMaar UCKOpHCTERHTE BaTepuu, kako v oTnagHara
ENeKTPU4Ha U ENEKTPOHCKA Onpena.
Batuvior npunoHec 3a nosTopHa ynoTpeba 1 peLmkMparbe Ha oTnapHuTe Batepiyt 1 TNaaHaTa enexTpU4Ha 1 eNEKTPOHCKa Onpema noMara Ja ce Hamanm
nofapyBaskara Ha CypoBUHM.
QOrnaptuTe Gatepwu, nocelHO OHye LLTO COTPXAT MUTMYM, U OTNaZHaTA eNeKTPUYHA 1 eNEKTPOHCKA Onpema CORPKAT BPEAHY MaTepujanit 3a peLknmpatse,
KOM MOXe HEraTueHO a BUjaaT Ha XBOTHaTA CPEAUHA 1 Ha 3APaBIETO Ha NyreTo OKOMKY He Ce OTCTPaHaT Ha EKONOLUKY KOMNaTUOUNEH HaUMH,
136puLLeTe M NYHITE MORATOLY OF OTNAAHATA ONPeMa, JOKOTKY T UMa.

c € CE-3Hak

U K OsHaka 3a coobpasHocT Ha OK

CA




O[PXYBAHE

OGjeKTUBOT M KYRWLLTETO Ha NacepoT ce GpuLaT co Meka v YucTa kpna. He ynotpebyBsajTe pacTBopysaun.

[lypv 1 aKko lacepoT e OTNOPeH Ha MpaB U HeYUCTOTUN 1O OAPEAEH CTereH, He Tpeba [a ce YyBa Ha
npaBnnMBo MeCTO O0Mro Bpeme, BO CNPOTUBHO BHATPELIHUTE NOABMXHM [1eN0BM MOXe Aa Cce owTeTar.

AKo nacepoT ce HamMOoKpK, Mopa [a ro UCyLUMTe Npeq Aa ro CTaBuTe Bo KydhepoT 3a Hocetbe 3a Aa He
[ojae 0o OWTeTyBake of Koposuja.

TEXHUYKK NOOATOLIN

Nacepcka knaca 2
Oncer Ha camoHuBennpare 4°
BpemeTpaetse Ha caMoHMBENUpaH-e < 3cek.
Twn Ha GaTepuja Li-lon
[OupekTHa cTpyja 12V ==

Knaca Ha 3awwTuTa (3awTnta of npckare | IP54*
Ha BoZa v npas)

Makc. Hagmopcka BUCOYMHA 2000 m

PenatvsHa BNaXHOCT Ha BO3AYXOT Makc. | 80%

CreneH Ha 3araflyBate BO COrMacHOCT 2%*
co IEC 61010-1

Bpemertpaetbe Ha umnyncor t,
HopmaneH pexum | < 80 ps
Pexum 3a 3awTtena Ha eHeprvja | < 50 ps

OyHkuMM Xopu3oHTanHa nacepcka nHuja + Xopu3oHTanHo
NPOEKTUPaHN TOYKM
BepTukanHa nuHuja + BepTuKanHo NpoeKTUpaHu TOUKK
HopmarnHa pamHuHa, BEPTUKAIHO + XOPU30OHTamHO
NPOEKTUPAHN TOYKM

®pekseHumja 10 kHz

Mpoekuun 2 3eneHn NHUK, 4 NoeHwn 3eneHa

KonnunHa Ha amomda 2

Tun Ha guopa 50 mW

M3nesHa wema Ha nacepckute nNMHAN EAnHeyHa xopu3oHTanHa nacepcka nuHuja + 2
XOPW3OHTAIHO NPOEKTUPaHN TOYKYW (NeBO N AECHO);
EfuvHeyHa BepTvkanHa nuHuja + 2 BepTUKanHo NpoekTMpaxu
TOYKM (rope 1 gony);

BkpcTteHa nuHuja + 2 XOpU3oHTanHo NPOEeKTUPaHN TOUKKM + 2

BEPTUKAIHO NPOEKTUPaHU TOYKU.

MAKEOOHCKW

Bpewme Ha pa6ota

9 yaca (HopmaneH pexum) / 16 yaca (pexvm Ha 3awTena Ha
eHepruja) co 6atepuja M12, 3,0 Ah

Hagoj Ha cTaTuBoT

1/4* 1 5/8*

Opnrosapayku OeTeKTop

Milwaukee LLD50, LRD100

Jlacepcka nuHuja
LnpuHa
BpaHoBa pomxvHa
MakcumaneH kanauutet
MpeumnsHocT
OrtcTanyBate Ha NacepckuoT 3pak
Aron Ha oTBOpare
Boja
PaboteH oncer

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm nacepcka knaca Il

<7TmwW

+/-3mm/10m

1 rad

BEPTUKaNHM NHUM > 150°; xopu3oHTanHa nuHuja > 180°
3eneHa

38 m (co getektop LLD50 50 m, co aetektop LRD100 100 m)

Jlacepcku Toukm
BbpaHoBa formkuHa Ha nacepcka Touka
Makc. MOKHOCT Ha nacepcka Touka
MpeunsHocT Ha BepTuKanHaTta nonoxoba
OrtcTanyBate Ha NlacepcKuTe TOYKM
Boja Ha nacepckara Touka
PaboteH oncer

510 - 530 nm nacepcka knaca |l
<1mW

+/-3mm/10m

0,5rad

3eneHa

38 m

MpenopayaHa paboTHa Temnepatypa

on -20°C go +40°C

Temnepatypa Ha cknagupare

of -20°C po +65°C

MpenopayaHu TMNOBU Ha aKyMynaToOpPCKM
Gatepum

M12B...

OumeHnsnn

171 mm x 82 mm x 150 mm

TexuHa (Bkn. 6atepun)

1262 g

* Nlutnym-joHckata 6atepuja 1 opaenot 3a 6arepujata ce ucknyyenm og IP54.
** 3araflyBar-€TO je He CpPOBOANMBO, HO MOXE Aia Ce O4EKYBA NMPUBPEMEHA CMPOBOASIMBOCT

npean3BMkaHa o KoHaeH3auwja.

HAMEHETA YNOTPEBA

OBoj MHOBATMBEH Nacep e An3ajH1paH 3a LMPOKO NpodecoHanto nogpadje Ha nprMeHa, kako Ha

npumep:

- MopamHyBatbe Ha NMoYKK, MepMEPHH NIoYn, kKpeaeHumn, Gopaypu, kananu n aekopaumm
- O3HauyBarbe Ha OCHOBHM IMHWW 3@ MOHTaXa Ha BpaTl, NPO30PLY, LWIKMHK, CKanunia, orpaau, nopTu,

BepaHan n HacTpeLlHnun.

- YTBp,D,yBaH:e M NpoBepKa Ha XOPU3OHTaITHN U BEPTUKANHU NUHNK.

- HVIBGJ'IVIpaH:e Ha CnywTeHn I'IJ'IaCbOHVI 1 LieBKOBOAM, noaenba Ha npo3opuu n nopamHyBaw€ Ha LEBKHA,
HMBENUpawe Ha OKOMHU SUAO0BU 3a eNEeKTPUYHN MHCTanaunn

OBOj npon3esog cMee Aa ce KOpUCTK CaMOo Kako LUTO € HaBeaeHO.




NMPEIMENQ

p
Konue 3a pexum

Kparko nputuckatse: /A3bepete nomery nacepckute nuHin:

- Xopu3oHTanHa nacepcka NuHiuja + XopU3oHTanHO MPOeKTHPaHK TOYKN

- BepTukanHa nuHvja + BepTUKanHo MPOEKTUPaHK TO4K

- HopmanHa pamHuHa + BepTUKanHO + XOPU3OHTaNHO NPOEKTMPaHI TO4KN

[onro nputnckame: npedpriete HOPManeH pekUM / pexum 3a
(3awTesa Ha eHepruja

J/

Mpo3opeL 3a BepTUKaneH Nnacepcku 3pak + )
BepTUKANTHO NPOeKTUPaHa TouYKa norope J

Mpo3opeL| 3a Xopu3oHTaneH nacepckil 3pak + Xopu3oHTanHo 1
NPOEKTMPaHM TOYKK (NeBO U AECHO) J

N

(20 ° MUKpO npunaropyBatse (+/- 10 ° op ueHTapor)

(BepTvu(anHa TOuKa )

N
(Tpuno.q MOHTaxa 5/8 ,, J
(Tpvlno,q MoHTaxa 1/4 ,, )

(LED-VIHAI/IKaTOp 3a HUBOTO Ha HaMnosnHeToCT

)

(I/IH,unaTop 3a pexuM 3a 3awTefa Ha eHepruja )

)

03HaquaH=e 3a XOPU3OHTANTHUOT NaCepCKun 3pak

)

p
Potupauko konye

OFF
. a WcknyyeHo / 3akmnyyeHo

ON
(@ PeXMM Ha BKIydyBatbe | payHo

ON
PEXMM Ha BKINyYyBakbe / CamMmOCTOjHO

“3pamHyBatbe
&

~— MarHeTcku apxay

(Mou'mparbe Ha TaBaHoT h

Vs

MAKEOOHCKW




NMPOMEHETE JA BATEPUJATA
He BKny4eHn BO CTaHAApAHaTa onpema, AocTanHa kako [0AaTOLM. . 3ameHerTe ja 6atepujaTa kora nacepckuoT 3pak e npecnab.

Mpu nogonro HekopucTewe, 13BafeTe rm batepumte o opaenot 3a barepun. Ha Toj HauuH ce n3berHyea
npoTekyBake Ha batepunTe 1 Koposuja.
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NMPUKA3 HA COCTOJBA HA NOJNHEHWE

Otkako Ke ro BKINy4UTE UNK UCKNYy4nTE NacepoT, MepavoT Ha ropmeo ke ro npuKkaxe TPaeETo Ha 6aTepV|jaTa.
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PEXUM 3A 3AWUTEOA HA EHEPTUJA

KopwcTeTe ro pexxumor 3a 3awtega Ha
eHepruja 3a ga ro npogonmkute
XVWBOTHWOT Bek Ha GaTepujata. Bo
PEXMMOT 3a 3aluTeAa Ha eHepruja,
nacepckuoT 3pak e nocnab u
VHAMKaTOPOT 3a 3aluTeda Ha eHepruja
Tpenka. [JononH1TenHo, onceroT Ha
Meper-e € OrpaHnNyeH BO PEXUMOT 3a
3aliTeaa Ha eHepruja. Kora pexumor 3a

3awrTega Ha eHepruja e OEAKTUBUPAH,

MHOMKaTOPOT Ke CBETU HenpeKknHaTo
3erneHo. Kora HanomnHeTocTa Ha
6atepujata e nomana og 7 %, ypenot
aBTOMATCKM ce npedpriyBa BO PEXNM Ha
3allTefa Ha eHepryja.

g ( ~N
(Mu.quxamp 3a peXuM 3a 3aLITea Ha eHepruja )\
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MOHTUPAKE HA TABAHOT

MonpaBeTe ro KAMNOT 3a NECHU CO 3aBPTKM Ha
cTono.

KopwcTeTe ro TaBaHOT 3a NPULIBPCTYBake Ha
nacepoT [0 TaBaHCKUTE KaHanu, NaBuuMy ...

Vs




MATHETEH APXXAY 3A SUl

CO MarHeTHIOT [IpXad 3a ST NacepoT MOXe Aa ce
MPULIBPCTYBA HA SWI0BM, METaNHMU CTPYKTYPH UTH.

Wnu dukeupajte co 3aBpTka unu Luajka Ha cTonb.

Vs

.

J

CaprteTe ro nacepot 360 °.

KopucTeTe ro konyeto 3a npunarogyBame 3a MUKpPO

npunarogysare Ha nueo of 20 °

Vs

.

~N
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3EJNIEHA LEJIHA NMJIOYA

KopucTeTe ja 3eneHaTta Tabnuyka 3a nogobpyBarke Ha BUANMBOCTA Ha TACEPCKMOT 3pak BO HEMOBOIHM
YCIIOBM M Ha MOToNieMu pacTojaHuja.

Vs

HABOJ HA CTATUBOT

KopucTeTe ro gpxadqoT 3a cTaTvB 3a Aa ro nonpasuTe nacepoT Ha CTaTuB.

Vs

5/8* \
Hagoj Ha cTatueoT 1/4*




PABOTA BO PEXXUM HA CAMOHMBEJIUPAHE

Bo pexvIMOT 3a CaMOHVUBENMPakbEe, Nacepck1oT MepeH Ypes caM1oT Ce NopaMHyBa BO Oncer of +4 °.

~
Taka, XOpPU3OHTalNHa J'II/IHVIja M XOPU3OHTAITHO NPOEKTUPAHU TOYKK, BEPTUKaITHA J'lVIHIAja 1 BEPTUKaNHo
MPOEKTUPaHU TOYKM UNK ABETE NUHUN 3aeQHO CO HUBHUTE TOYKN Ce NPOEKTUpaaT NCTOBPEMEHO.

- M3bepeTe ja nocakyBaHata nuHuja
CO KOM4eTo.

lMocTaBeTe ro nacepoT Ha LBpcTa 1
pamHa noasnora 6e3 Bubpaumm, unu
nak MOHTI/IpajTe 0 Ha CTaTuB.

1/4* maLku HaBoj

5/8" malLKn HaBoj
&

CaprteTe ro pOTM[g;\-I’KVIOT
MPEKMHYBaY Ha: M.

TNacepcknoT MepeH yped Moxe aa
reHepumpa 2 nacepcki apaum u 4

Ako lacepoT NpBMUYHO HE €
JTaCepPCKN TOYKN.

nopaMHeT Ha +4° fofeka e
aKTUBMPaHO CaMOHVBENMNPAHETO,
Tpenkaat NacepcKkuTe NMHUK.

(A) XopusoHTanHa nuHuja Hanpeg
(B) BepTukanHa nuHuja Hanpeq,
(C) BepTvkanHo NpoekT1paHm TO4KK

(D) Xopwn3oHTanHo npoekT1paHm
TOYKU

Bo TakoB cnyyaj, NOBTOPHO
MO3MLMOHMPajTe ro Nacepor.

Kora ke ce akTuBmpaar cuTe NuHUM, ==
NacepcKvoT MEPEH ypes reHepupa
BKPCTEHW NMHMM HaHanpez 1 4
nacepckm TOUKH.

I'Ipe,q [a ro npemectuTe nacepor,
CBPTETE IO POTUPAYKNOT NPEKNHYBaY

OFF
Ha g . OBaro 3aKnyyysa HMLWANoTo
Ha MeCTO 1 nacepoT € 3alUTUTEH.

g
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PABOTA BO PAYEH PEXXUM

CamoHuBenupaykarta yHKLMja Ce AeaKTMBMPa BO PAYHNOT PEXMM U NTacepoT MOXe a ce Npucrnocodu h

Ha kakBo 6uno HaKoCyBah-€ Ha nacepcknuTe NUHNK.

M3bepete ro co konyeto

) nocakyBaHWOT HaYMH Ha paboTa.

lNocTaBeTe ro nacepoT Ha LBpcTa U
pamHa noanora 6e3 Bubpavuu, unu
nak MOHTWPajTe ro Ha CTaTuB.

g

Cs pTete ro pomgaq KNoT
N

npeknHyBad Ha: ﬂ .

Kako 1 Bo pexumoT Ha
CaMOHMBEenupare, Ho nacepckuTe
3pauy ce NpeknHysaar Ha cekoun 8
CeKyHaun.

Ynotpebete ro cTaT1BOT 3a
npucnocobyBare Ha lacepoT Ha
nocakyBaHaTa BUCWHa 1 NOCaKyBaHOTO
HaKoCyBaH€.

8 cek. 8 cek. 8 cexk.

3a fja vaneseTe O payHUOT PEXIM,
ON
(CBpTeTe ro POTUPAYKYOT MPEKMHYBaY Ha: ’h

nnn
OFF

CBPTETE O POTUPAYKVIOT NPEKMHYBaY Ha: ~B

g
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OYHKLUWNJA 3A NCIMPABEHA MOJOXBA OETEKTOP

Co thyHKUMjaTa 3a UcnpaBeHa nonox6a, ce NpoeKTMpa Touka Ha MoAoT BEPTUKANHO BO OHOC Ha 3a paboTa Ha OTBOPEHO NMof AMPEKTHA COHYEBa CBETNIMHA, UMV CBETAIM YCIOBM 1 33 MPOLLMPEHM ONCean
nnagoHoT. BO 3aTBOPEH NPOCTOP 0 50 MeTpu, KOPUCTETE o AETEKTOPOT MUNBOKM.
®dyHKUMjaTa 3a UcripaBeHa Nonox6a Cnyxm Ha NPUMEP 3a NPEHOC Ha pedepeHTHa Touka HaMeHeTa 3a [leTeKTOpOT He ce Coapky BO MCropakaTa 1 Mopa Aa ce Hapada OfaernHo.
MOHTaXa Ha OCBETNyBatb€ U BeHTUNaLmja, unmn 3a NpeHoC Ha BUCUHW. MHdbopMaLmm Kako ce KopUcTy AETEKTOPOT MOXE Aa NPOHajAeTe BO ynaTcTBaTa 3a pakyBatbe Ha
[ETEKTOPOT.
( N\

.
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NMPOBEPKA HA NPELIU3HOCTA

Nacepor e uenocHo kanubpupan abpuukn. Milwaukee npenopayysa pefoBHO fa ce npoBepyBsa
NpeLM3HOCTa Ha NacepoT, Npes C& Mo CEKOj Naz UM BO CUTYaLMK Kora € pakyBaH HEMPaBUITHO.

AKo e HagMMHaTO MaKCMManHOTO OTCTanyBake NpW NPoBEpKaTa Ha npeumsHocTa, obpareTe ce BO
cepByceH LeHTap Ha Milwaukee (BugeTe ro CniCOKOT CO rapaHTHU YCIIOBM U aApecu Ha CEPBUCHU
LEHTpPW).

1. MNpoBepka Ha NpeLn3HOCTa 3a BUCMHA Ha XOPWU3OHTanHaTa nuHuja.

2. NpoBepka Ha NpeLM3HOCTa 3a HUBEMMPAHE HA XOPWU3OHTaHaTa NnHMja.
3. [poBepka Ha NpeLmM3HOCTa 3a HUBENUPake Ha BepTyKanHata nuHuja.
4. TpoBepka Ha NpeLyn3HocTa Ha BepTUKanHaTa nonoxoa.

5. MNpoBepka Ha npaBuTe arnu

Mpeg ceKoja NpoBepkKa Ha npeLn3HoCTa Ha nacepoT MOHTUPAH Ha CTaTuB, NPOBEPETE o0 HUBENNPaHETO
Ha CTaTuUBOT.

@ - 0=

A NPELIU3HOCTA

E HAI'OPE W HA[L

1. TlocTtaBeTe ro nacepoT Ha CTaTWB UNW Ha paMHa noasfiora Mery Aea suaa A u B, npubnimkHo
pasganeyenn 10 m eneH og Apyr.

2. TocTaBeTe ro nacepoT Ha pacTojaHue npubnkHo 0,5 m og sug A.

Sh BKnyque 0 PEXNMOT 3a CaMoHMBENUpPake 1 NPUTUCHETE Mo KONYETO 3a PEeXUM 3a Aa rm
NpoeKkTupaTe XOpu3oHTanHaTa 1 BepTukanHata BKpCTEHU NIMHUK Ha SUOOT A

4. OsHaueTe ja NnpeceyHaTa ToYKa Ha ABETE NMHWM Ha sua A Kako Todka al.

A =10 m B

alx’|

05m°

A J
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4 5
5. Ceprterte ro naceport 3a 180° Bo Hacoka Ha supg B 1 03HaveTe ja npeceyHaTa To4Ka Ha ABETE JIMHUM
Ha sug B kako b1.

%.bl
alx B

6. lMocTaBeTe ro macepot Ha pacTojaHue npubnkHo 0,5 m of sua B.

7. OsHaueTe ja npeceyHaTa To4Ka Ha ABETE NUHUM Ha suf B kako Touka b2.
Kora ToukuTe b1 v b2 He ce egHa Bp3 Apyra, NpucnocobeTe ja BUCMHATa Ha CTaTVBOT Aofeka He ce
npeknonat b1 un b2.

A

alx

8. CaprteTe ro nacepot 3a 180° Bo Hacoka Ha sua A 1 03HaYeTe ja NpeceyHarta Touka Ha ABETe NUHUK
Ha sug A kako a2

A

az X
ALK

9. W3mepeTe rv pactojaHujaTa:
Aa =|a2 - al|

10. Aa He cmee Aa n3HecyBa noseke og 6 mm.

A J/




2 NMPOBEPKA HA NPELIU3HOCTA 3A HUBEJIUPAHKE HA XOPU3OHTAITHATA JIMHUJA (OTCTANYBAKE Of1 EAHATA CTPAHA BO OJHOC HA

OPYIATA)

3a oBaa npoBepka e notpebHa crnoboaHa nospLumHa og npubnmxHo 10 x 10 m.

1. TocTaBeTe ro nacepoT Ha CTaTVB UMM Ha LBpCTa nognora Mery Aea suaa A u B, npubnimkHo
pasgarnedyeHn 5 m egeH o Apyr.

2. TlocTaBeTe ro nacepoT NpuGNKHO Ha 5 M of cpeauHaTa Ha nmpocTopujata.

3. BknyyeTe ro pexuMoT 3a CaMOHUBENPakLE Y MPUTUCHETE r0 KOMYETO 3@ PEXMM 3a Aa ja
MpoeKTUpaTe XOpWU3oHTaNHaTa N1HWja Ha suposuTe A 1 B.

4. OsHaueTe ja cpegumilHaTa ToYka Ha nacepckara nuHuja Ha sug A co al v sug B co b1.

.

5. TMomectete ro nacepot npubnuxHo 10 m n cepteTe ro 3a 180°, a XopuU3oHTanHaTa n1HUja NOBTOPHO
npoekTupajTe ja Ha suposuTte A u B.

6. OsHauerTe ja cpeguLiHaTa TOYKa Ha flacepckara nuHuja Ha sug A co a2 n sua B co b2.

7. W3mepeTe rv pactojaHujaTa:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Pasnukara |Aa — Ab| He cmee aa 6vae noronema og 2 mm.

MAKEOOHCKW




1.

.

5.

6.

7.

MPOBEPKA HA MNPE
BEPTUKAJTHATA J1IX

3akayeTte Ha sua NPUBIIKHO 2 m J0Mro
jaxe co NpuBp3aH BUCOK.

2. OTKako BUCOKOT ke ce ctabunuaunpa,
03HaueTe ja Ha SMZoT Toukata al Hag

BMCOKOT.

i AOCTA 3A HUBENWPAHKE HA

\
\

Xal

[NocTaBeTe ro nacepoT Ha CTaTuB UMK Ha

pamMHa NoAasora Ha ogAane4YeHocT
npubnuxHO 2,5 m og sUaoT.

BKnyque o PeXxnmoT 3a
CamoHunBenupawe N NpUTUCHeTe ro

KOMYEeTO 3a pexnMm 3a Aa ro npoektmpare

BEPTUKaHWOT 3paK Ha BepTuKanHara
nuHKja.

NMHWja He Cce coBMnagHe co

BpTeTe ro naceport fogeka BepTukanHa /

npuyKavyBaH]eTo Ha jaXXeTo CO BUCOK.

BepTMKanHata nuHuja Ha ucTa BUCKHa

Kako a1 Ha suaoT.

PacTtojanneTo mery a1 v a2 He cmee aa

6une noronemo ao 0,75 mm.

!

!

OsHaveTe ja TouKaTa a2 BO CpeduHaTa Ha / 'I
!

X

1.

3a oBaa npoBepka e noTpebHa
npocTopuja co nnadoH Co BUCUHA O
NPUBIXHO 5 m.

[MocTaBeTe KpCTOT Nacep Ha
cTaTtuB.

Bknyyete ro pexxumoT Ha
CaMOCTOjHO U3paMHyBaH-e 1
NPUTUCHETE IO KOMYETO 3a
npuTUCKak-e 3a fa ce npedpnute
Ha dyHKUmMjaTa gebennyka.

OsHaueTe ja ropHaTa nocTaBeHa
TOYKa Ha TaBaHOT KaKo Touka al
(Bupete ja unyctpauujara).
O6enexeTe ja gonHata Toyka Ha
noJoT Ha MOZOT Kako Touka 6.

Csprerte ro nacepot 3a 180° n
NO3NLMOHUPAjTE To TaKa LUTO
CpeayuLIHaTa BepTukanHa Touka
najHe Ha Beke obenexaHata To4Ka
b 1 noyekajte gogeka ypenot He
ce HuBenupa.

OsHayeTe ja ropHaTa noctaBeHa
TOYKa Ha TaBaHOT KaKo Touyka al
(BuAeTe ja unyctpauujara).
PacTtojaHuneTo mery Toukute al un
a2 Ha Nnag)oHOT yKaxyBa Ha
OTCTanyBaHETO Ha nacepckara
NHWja of naeanHaTa BepTvKanHa
nuHWja.

AKO MepHOTO pacTojaHue e 5 m,
MaKCMMasiHOTO J03BOMEHO
OTCTanyBaHe N3HeCyBa:

5m x (£0,3 mm/m) x 2 = +£3 mm.

Pactojanuneto mery al n a2 He
cmee aa 6uae noronemo 4o 6 mm.

al

4 MPOBEPKA HA NPELUU3HOCTA HA BEPTUKAJTHATA MNMOJIOXXBA

5m
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5 NMPOBEPKA HA NPABUTE Al

.

Obenexete pedepeHTHa Touka (X) Ha
NoJOT BO LiEHTapOT Ha npocTopujaTa,
nofefHaKBO offaneyeHa of Cekoj sua.

Bknyyete ro n gebnokupajte ro
nacepckvot ypea. Ocurypute ce aeka ce
OBO3MOXEHU PEXUMUTE HA BepTUKanHa
pamMHVHa, BePTUKanHO NPOeKTUpaHu
TOYKM N XOPU3OHTAIHO NMPOEKTUPaHM
TOYKM (T.€. CUTe nacepy Ce BKMyYeHn).

lMocTaBeTe ro nacepckuoT ypes AMPEKTHO
Hap pedepeHTHaTa TouKa (X) KopucTejku
ja BepTukanarta Ha ToJkaTa LITOo ce
npoeKkTvpa HaJony.

MoToa o3HaveTe ja Toukata (I) Ha
NPECeKOT Ha NPOEKTUPAHWUTE NIMHUM Ha
supot A Hanpef. He nomecTyBajTe ro
Nacepck1oT ypes 1 03HayeTe ro LieHTapoT
Ha [lecHaTa XOpW30HTaIHO NpOeKTUpaHa
Touka (1) Ha suzoT B.

3aBpTeTe ro nacepcknort ypea 3a 90
CTEMNEeHN BO HAacoKa Ha CTPenkuTe Ha
YaCOBHUKOT OKOMy BEPTUKANHO
MpoeKkTMpaHaTa Touka (X) ¥ nopamHeTe ja
neBaTa XOpU30oHTanHa NpoeKkTMpaHa Touka
CO NPETXOHO 03Ha4eHaTa TouKa |.

ObenexeTe ro NPecekoT Ha NOMpPeYHUTE
NWHWW QVPEKTHO Mpeg, NacepckuoT ypea
kako Touka (Ill) Ha suaoT B. He
MOMECTYBajTe 0 NIacepck1oT ypesa 1
KopuCTeTe ja AecHaTa XOpHU30oHTaHO
MpOeKTUpaHa TouKa 3a Aa ja 03HaunTe
Toykarta (V) Ha sugor C.

OtcranyBameTo (d) nomery Toukute Il u il
He cmee aa 6uae noronemo of 3 mm Ha
10 m.

10 m

IVe
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Ha kpaj poTtvpajTe ro nacepck1oT ypeq 3a
180 ° BO Hacoka Ha CTpernkuTe Ha
YaCOBHUKOT OKoIy pedhepeHTHaTa Touka
(x), Taka WTO AECHaTa XOPM3OHTaSHO
MpoeKTUpaHa Touka Ke ce CoBnagHe co
NPETXOAHO 03HayeHaTa Touka |. He
NMOMECTYBajTe 0 NacepCKUoT Ypea un
KOpUCTETE ja NleBaTa XOpPU30HTasHO
NpoeKTpaHa ToYka 3a Aia ja 03Ha4uTe
Toykata (V) Ha sugort C.

OrtcranyBaweTo (d) nomery Toukute 1V 1
V He cmee na 6uge noronemo o 3 mm
Ha 10 m.
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YBATA! MONEPEIXKEHHA! HEBE3MEYHO!
BBogwTy B1pI6 B exkcnnyaTaLito Tinbkv Nicns 03HaltoMeHHs 3 BKa3iBkaMu 3 TeXHikv Geaneky Ta npaBunamu KOpUCTYBaHHS.
Knacudikauia nasepa

N

Otsip Buxogy
na3epHOro NPoOMeHst

MONEPEOXEHHSA:
Bupib Bignosigae knacy nasepa 2 3rigHo 3 EN60825-1:2014 .

LASER
2

YKPAIHCbKA

lonepemkeHHs:
He cnpsmoByBaTy npowitb Na3epa B 0ui. JlasepHuid IPOMiHb MOXe NPUBECTH 0 CEP03HOMO NOLUKOMKERHS 04ei Talabo crinoTy.

He aviBuTvicS B MpoMiHb N1a3epa Ta He cpsiMoByBaTH 10ro 663 HeoBXiZHOCTI Ha iHLuUX ocib.

(OBepexHo! B meskvx chepax 3aCT0CyBaHHA Na3epHuiA NPUCTPIit MOXe GyTv BCTAHOBNEHWIE No3agy Bac. Y LsoMy BunagKy cnin obepratics 0bepexHo.
Monepegkents: He npauyoiite 3 nasepom nobuay Aiedt i He KO3BONSIATE ZITAM exCnNyaTyBaTy NasepHUi npHCTpii.

YBara! BinbuiBatoua noBepxHs Moxe BiZovBaTY NPoMiHb Nadepa Hasas A0 oneparopa abo A iHIwoi 0cobu.

TonepeaKeHHS: BUKOYICTaHHS! iHLLVX enemMeHTiB YNpaBniHHA, HanalLTyBaHb a0 BUKOHaHHS! iHLLWX MPOLIECIB, HiX Ti, LLO OnucaHi B HCTYKLT, MoXe

FAKLL0 nasepHuit BUMIDIOBANHYIA MPUCTPIIA NEPEHECT 3 TENNOTO NPUMILLEHHS B XonoaHe (abo HaBnaky), TO e BUKOPUCTAHHSM i NOYeKaTH, [OKN BiH He
aqanTyeTbCA 70 TEMNEPATYPH HABKOMMLLHBOTO CEPEROBILLA.

He 36epiraTyt NasepHuih HiBenip Ha BiZKpUTOMY NOBITPI Ta 3axvILLaTK BIf yAapis, TpUBANMX BBpaLf Ta excTpEMaNbHIX TeMneparyp.

3axuwLaTIn nasepHyiA BIUMIDIOBANbHMIA MPUCTP Bif MANY, BOMOTV Ta BUCOKOT BONOFOCTI MOBITPSL. BOHY MOXYTb NOLKOAYTIA BHYTPILLKI AeTani abo 3H3ITI
TOMHICTb BUMIDIOBAHHS.

FAKWWO N1a3epHe BUNPOMIHIOBAHHS NOTPANMTb B OKO, LLINbHO 3aKDUTM O4i Ta HeraifHo BIABECTH FOMOBY Bif NDOMEHS.
3BEpHITb Bary, LLi0 Na3ePHMii NPOMiH CTif PO3TaLLBaTH TaKkuM YMHOM, 0D Bt cami abo iHLLi niomw He Byn sacninneHi in.

He aviBuTvCA B CTPYMiHb Nasepa Yepes onTuyHi onomixHi 3acobu, Taki ik GiHoknb i Teneckonu. B ikwomy Bunaaky 3binbLLYETBCA pusnk cepiiosHoro
NIOLUKOZKEHHS 04e.

3BEPHITL YBary, LLO OKYNAPK AN NOMINLLIEHHS 6a4eHHS Na3epHHX NPOMEHIB, NPU3HaYEHI NS KPALLIOTO Po3Ni3HaBaHHS NasepHUX Mikilt, ane BOHM He
3aXVILLKTb 04 Bif] Na3EPHOTO BUMPOMIHKOBAHHS.

MonepexyBanbHi Tabnu4ki Ha NasepHOMY NPUCTPOI He NOBUHHI 6T BiZaneHi a0 3amackoBaHi.

He poabupatut nasephuit Hisenip. J1aepHuin IPOMiHb MOXE CPUYUHMTY CEPi03HI MOLIKOZKEHHA 0Yei.

Korw niasep He BUKOYCTOBYETLCA, BIMKHITb KMBMEHHS, BBIMKHITb MaSTHUKOBHIA 3aMOK | NOMICTITb N1a3ep Y CyMKY ANS NEPEHECEHHS.

epes TpaHCMOPTYBAHHSM Na3epHOrO HiBenipa NepesipuTH, LWO (iKCaTOP MAATHHKOBOTO KOMTEHCATOPA 3aLLEMHYTU.

Brasigia: L0 hikcaTop MasTHIKOBOTO KOMNEHCATOPa He 3aLLEMHYTIA, Lie MOXE NPUBECTM A0 NOLLKOEKEHHS BCEPERVHi NPUCTPOIO Nf YaC TPAHCMOPTYBAHHA.
He BiKOpHCTOBYBATY arpecuBHi 3ac00H [ns YLLIEHHS 400 PO3HMHHMKM. YUCTATY TINbKY YICTOH M'SKOKO CEPBETKOK.

SaxuLLaTv NasepHwit HiBenip Bif CunbHuIX yaapis i nagib. Micns nanikKA 860 CUMbHOTO MexakivHoro BBy HeobXiAHO NepeBipUTY TOYHICTL NPUCTPOKD Nepes
BUKOPHCTAHHAM.

ButkoHyBaTI HeoBXinHMit PEMOHT Li0r0 Na3epHOro MpUnagy MOXe Tinbkit aBTOPU30BaHHIA kBanichikoBaHuit nepcoHan.
Bupi6 He MoxHa BukopucTOByBaTH B BUGYXOHeDE3NneuHoMy abio arpecuBHOMY CepeaoBMLL.
epe TpMBanUM MPOCTOEM MPUCTPORO BUTATY Garapei 3 Binciky Ans Garapei. Le 103B0NUTS YHUKHYT BUTOKY BaTapeit Ta OB A3aHIIK 3 HiM KOPOiHItX MOLLKOIKEHS.

He yTuniayitre BinnpaLib0oBaHi Gatapeiiku it BignpaLbOBaHE ENEXTPUYHE Ta eNeXTPOHHe 06NaTHaHHA Pa3oM 3 3MilLaHuMy NOBYTOBUMM BITXOZAMM.
E BinnpalbosaHi Garapeiiky, BinpaLbOBaHe ENexTPUYHe Ta enexTpoHHe 0bnaaHaHHs HeoBxinHo 36upaT okpeno.
fmmm BizinpaLI0BAHI GaTapeitkun, BiZNPALIL0BAHI AKYMYNIATOPH, BIANPALILOBAH [IXepena CBITNa NoBuHHi ByTv BUny4eHi 3 06nagHaHHs.

3BEpHITLCA A0 MiCLieBUX OpraHiB Briagy abo po3npibHoro MpoaaBLA 3a NOPagok 0RO yTumiaaLlii Ta nyHKTy 360py.
BianosiaHo o wicLiesyx nocTaHoB, poaapioki npoaasLy MoxyTh 6yTv 30608 's3aHi Be3KoLLTORHO 3abupaTyt Hasayl BiANpaLIbOBaH aKyMyNATOpH, ENEXTPUUHE Ta
enexTPOHHe 0BMaaHaHHs.
Balu BHeCOK 0 NOBTOPHOTO BXWBaHHA Ta Nepepobiv BiAMpaL0BaHIX baTapelioK i BIANPaLbOBaHOM eNeKTPU4HOO Ta eNeKTPOHHOTO 0BnaaHaHH] Aonomarae
3MEHLLWTU IONT Ha CYPOBMHY.
Binnpavosaki Gatapeiiki, 30kpema, WO MICTSTb NiTi, | BiGNpaLb0BaHe eNexTpUHE Ta enexTPOHHe oBaaHaHHs MICTATb LikHi MaTepiany, ski MoXyTb Gyt
nepepobineHi, Ta MatoTb HeraTMBHHIA BINVB Ha IOBKINNS il 3A0POB'S Miopeit, sk He ByayTb yTvni3oBaHi y Geaneyuit Ang oBKinnA cnocib.
Bupanitb ocobucTi AaHi 3 BINpaLIb0BaHOrO 0BNagHaHHA, FKLLO TaKi €.

c € 3rak CE
U

K BpuTaHChkii 3HaK BignoBigHOCTI

CA




OBCJ1YTOBYBAHHA

YucTutn 06’eKTVB Ta KOPNYC NMa3epHOro HiBemipa TifbKu Y1CTO M'SIKO CEPBETKOK. He BUKOPUCTOBYBATM

PO3YUHHUKN.

HagiTb AKLLO NasepHuUin HiBenip Mae NeBHy CTIKICTb A0 nuny Ta 6pyay, He cnig 36epiratyv 1oro B
3anuneHoMy MicLi MPOTArOM TPMUBANOro Yacy, OCKIbKW Lie MOXe NPUBECTW A0 NOLIKOMKEHHS BHYTPILLHIX

PyXOMUX deTanen.

FAKLLO Ha NasepHWi HiBenip NoTpanuna Bofora, nepes BUKOPUCTAHHSAM BUCYLLIUTY AOTO B pyTRSAPI Ans
nepeHeceHHs, Wob YHUKHYTU NOLLIKOAXKEHD Bif, ipXi.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKWU

Knac nasepa 2
[liana3oH aBTOMaTU4YHOIO HIBEMIOBAHHSA | + 4°
TpvBanicTb aBTOMaTNYHOTO HiBEMioBaHHS | < 3 cek
Tun GaTapei Li-lon
Hanpyra nocr. ctpymy 12B ==
CT1yniHb 3axucTy (Opu3kn BOAM Ta nun) IP54*
BigmiTka makc. BUCOTM 2000 m
Makc. BigHOCHa BOMOriCTb NOBITPS 80%
CTyniHb 3a6pyOHEHHs 3rigHo 3 2%%
IEC 61010-1
TpuanicTs iMnynbey t,

HopmanbHuii pexxum excnnyatauii | < 80 ys

Pexxmm 3aoliamxeHHs eHeprii | < 50 s

DyHKUii [opn3oHTanbHa nasepHa niHis + ropu3oHTanbHO
NpOELinoBaHi TOUKK
BepTukanbHWi BUCOK + NPSIMOBKUCHO NPOELIINOBaHi TOYKM
MpsimoBrCHa NNOLWMHA, NPSIMOBUCHO + FOPU30HTaNbHO
NPOEL|inoBaHi TOYKK

yacTtoTa 10 kl'y,

Mpoekuii 2 3eneHi niwii, 4 6anu 3eneHoro KonLopy

Kinbkictb gioga 2

Tun piopa 50 mwW

LLla6noH NpoekTyBaHHS Nas3epHUX MiHin

OpvHapHa ropusoHTarnbHa nasepHa niHist + 2 ropusoHTanbHo
npoeLinoBaHi TOUKM (NiBOPYY | MpaBopyy);

OpnHapHUin BEPTUKaNbHNIA BUCOK + 2 NPSIMOBUCHO
NpoeLiioBaHi TO4KM (3BEPXY 11 3HU3Y);

JliHis nepeTuHy + 2 ropusoHTanbHO NPOELIinoBaHi TOUKK + 2
MPSIMOBUCHO MPOELiNoBaHi TOYKN.

YKPAIHCbKA

Yac poboTu

9 roa. (HopmanbHui pexum ekcnnyartauii) / 16 roa. (pexvm
3aoLlamkeHHs eHeprii) 3 akymynstopom M12, 3,0 A-rog

Pi3bbneHHs wratuea

1/4* 1 5/8*

BignosigHuin getektop

Milwaukee LLD50, LRD100

JliHis nasepa
LnpuHa
[HoBxuHa xBuni
MakcumarnbHa NOTYXHICTb
TouHicTb
BigxuneHHs nasepHoOro NpomeHto
KyT BigkpuBaHHs
Konip
30Ha JOCSKHOCTI

<11,12mm @ 38"

510 - 530 nm knac nasepa Il

<7TmwW

+/-3mm/10m

1rad

BepTUKanbHKX NiKii > 150°; ropusoHTanbHa niHia > 180°
3eneHun

38 ™ (3 petektopom LLD50 50 m, 3 getektopom LRD100 100 m)

J1azepHi Touku
[oBxvHa xBuni nasepHoi TOYKM
Makc. noTyxHiCTb NnasepHoT TOYKK
ToyHicTb cxuny
BigxuneHHs nasepHoi To4Ku
Konip nasepHoi Touku
30Ha JOCSHKHOCTI

510 - 530 nm knac nasepa Il
<1 mBT

+/-3mm/10m

0,5rad

3eneHun

38 m

PekomeHaoBaHa poGoda Temnepartypa

Big -20 °C o +40 °C

Temnepartypa 36epiraHHs

Big -20 °C go +65 °C

PekomeHfoBaHi TN akymynsTopis M12B...
Po3amipu 171 mm x 82 mm x 150 mm
Bara (Bknto4Ho 3 6aTapesiMu) 1262 g

* NNiTiA-ioHHWN akymynsaTop i BACIK Ans akymynstopa BUKtoyeHi 3 IP54.

** BinbyBaeTbcs 3a6pyAHEHHS NuLLE HEENEKTPOMPOBIAHAM MaTepianom, OAHaK AEKONM Chif ovikyBaTm
NOsIBM TVMYaCOBOI ENEeKTPONPOBIAHOCTI, BUKNMKAHOI KOHAEHCALE.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Llett iHHOBaLIHWI Na3epHUI HiBEMip NpU3HaYeHUin Ans ekcnnyartawii B LUMPOKOMY CNeKTpi NpodecCiiHnX

obnacTei 3acToCyBaHHS, B TOMY YKChi ANS:

- BUPIBHIOBAHHS Kepami4HOi NNTKX, MapMypoBUX NnuT, Wwad, 6opatopis, (hacoHHWX eTaneli i eneMeHTiB

00NULIIOBaHHS;

- HaHECEHHS KOHTYPIB HAaNPSIMHKX NiHii NP MOHTaXi ABEPEN, BIKOH, PENOK, CXOZiB, NapkaHiB, BepaHa abo

neprors;

- ONsi BU3HAYEHHS Ta NePEBIPKYN FOPU3OHTANbHUX | BEPTUKAmNbHUX MiHIlA.
- BupiBHioBaHHS HaBiCHMX CTeNb i TPyOONPOBOAIB, NMOAIN CTiH | BUPIBHIOBAHHS TPYO, HIBEMIOBAHHS

30BHILLHIX CTiH NS €NeKTpoyCTaHOBOK

Llen BVIpi6 MOXHa BMKOPUCTOBYBATU TiNbKKX 32 NPU3HAYEHHAM TaK, SIK BKasaHo B Lbomy ﬂOKyMeHTi.




ornan

(KHOHKa pexumy

Koporkuit HaTuck: BubepiTb Mix nasepHMn NiHiaMu:

- [opu3oHTanbHa NasepHa Miis + ropU3oHTaNbHO NPOELLMOBaHi TOUKA

- BepTukanbHwil BUCOK + NPAMOBMCHO MPOELLi0BaHI TOKM

- MpsMOBICHa NAOLLVHA + MPAMOBICHO + FOPU3OHTAMBHO MPOELi0oBaH] TOUKN

TpuBane HaTUCKaHHS: NEPEKIOYEHHS HOPMATbHOIO pE)KMMy/

2 g M12 Akymynsatop
| Pexumy exoHowmii exeprii ) /—(

lo3HaueHHs ropu3oHTaNbLHOrO NIa3ePHOr0 NPOMEHSA

(CBiTnonionHuﬁ iHAuKaTop piBHA 3apAagy

(IHnuKaTop pPeXnMy 3a0LAKEHHA eHepril

— S

( )

BikHo Ans BepTMKanbHOro NaepHoro NpoOMeHHo +
NPAMOBHCHO NPOELii0BaHOI TOYKM 3BEPXY

—

MNoBopoTHa pyuka

\

OQFF BrmkHeHo / 3abnokoBaHo

BikHo ANs ropu3oHTanbHOrO NasepHoro NPOMEHHo +
TOPU3OHTANLHO NPOELIH0BAHUX TOYOK (NiBOPYY i NpaBopyY)

ON .
ﬂ YBIMKHEHO / PYYHWIA pexum

ON
’i BKI. / PexunmM caMoBuMpiBHIOBaHHS

A J

~— MarHiTH1# Tpumay )

(MixpoperymoBaHHﬂ 20 ° (+/- 10 ° Big ueHTpY) )
(Mou'rax( creni
( N\
U )
ouKa cxuny )
(LUTaTMB Ons KpinneHHA 5/8 ,, )
(LUTaTVIB ons kpinneHusa 1/4 ) L )

YKPAIHCbKA




OBJIAOHAHHA

3AMIHA BATAPEI
He BxoasTh 40 cTaHAapTHOrO 0bnaaHaHHs, 4OCTYIHI sk akcecyapu. .

3amiHnTn 6atapei npu ocnabneHHi nasepHoOro NPOMeHs.

lMepep TpyBanumM NpoCcTOEM NPUCTPOLO BUTArTM BaTapei 3 Biaciky aAns 6atapei. Lie 403BONUTL YHUKHYTH
BUTOKy GaTapei Ta NoB’A3aHUX 3 HUM KOPO3iMHWX MOLUKOZXEHb.

YKPAIHCbKA




IHONKALIA CTAHY 3APAOKU

Micns BBIMKHEHHs 260 BUMKHEHHS Nlasepa [aTuvMK BUMIPIOBAHHS NanvBsa BinoGpasuTb Pecypc akymynaTopa.

MOHTAX CTEJI

3adpikcyiTe QOPiKKY 32 4OMOMOrOK rBUHTIB 4O BukopucTosyitTe kpinneHHs Ha cTen, Wwob 3adbikcysaTn nasep
cToBMa. Ha CTeNbOBIX KaHamnax, CTenaxax ...
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PEXXUM 3AOLLUAMKEHHSA EHEPTII

(Iu.quka'rop pexvMy 3aollaKkeHHs eHeprii )\(

o6 nogoBxuti Yac poboTu
aKyMynsiTopa, KOpUCTYMTECS PEXVMOM
3a0LLaKeHHS eHeprii. Y pexumi
3a0LLaMKEHHS EHeprii Na3epHui
NpOMiHb cnabkiumi, a iHgukaTop
3aoLLamKeHHs eHeprii briumae. Kpim
TOTO, Y PEXVMI 3a0LLaKeHHs eHeprii
06MexeHo JianasoH BUMiptoBaHHs. Konu
PEXUM 3a0LLaKeHHS eHeprii
OEAKTWUBOBAHO, inaukaTop nocTiinHO
CBITUTbCA 3eneHnM cBiTnom. Konu
piBEHb 3apsay akymynsTopa CTaHOBUTb
meHwe 7 %, NpuCTpiii aBTOMaTUYHO
NEPEMMUKAETLCS B PEXUM 3a0LLaMKEHHS
eHeprii.

YKPAIHCbKA




MATHITHUX HACTIHHUA KPOHLUTEWH

32 0NOMOr0K0 MarHITHOrO HACTIHHOTO KPOHLLTeliHa NasepHuil Hisenip

MOXHa KDIATY [0 CTIH, METAnEBYX KOHCTPYKLA Ta IHLL.
p

CTOBII.

ABO 3akpiniTb 3a 4ONOMOrOHO rBrHTa abo LBsAXa Ha

.

MoBepHiTb nasep Ha 360 °.

Vs

BukopucTOBYiTE perynstop perynoBaHHs Ans
MiKpO-perymioBaHHs noBopoty Ha 20 °

.

3ENIEHA BISUPHA MAPKA

BukopucToByiATE 3eneHy LinboBy NNACTUHY A5 NOKPALLEHHS BUAUMOCTi 1a3epHOrO NPOMEHS B
HECMPUSATIIMBUX YMOBaX Ta Ha GinbLui BigcTaHi.

Vs

PI3bBJIEHHA LUTATUBA

BuKkopu1CTOBY#ATE KpINMEHHS LUTATVBA, W06 3aKpinuTu Nasep Ha LWTaTmBi.
p

Pi3bbneHHs wratuea 5/8°

S

Pi3bbneHHs

YKPAIHCbKA

wratnea 1/4“

J/




POBOTA B PEXUMI ABTOMATUYHOI'O HIBEJTIOBAHHA

B pexvmi aBTOMaTM4YHOrO HiBENOBaHHS NIAa3epHUIA BUMIpOBaibHWIA NPUCTPINA aBTOMATUYHO BUPIBHIOETHCS
B Aiana3oHi +4°. [1na uboro NpoeLooTbCs FOPU3OHTanbHA NiHist | rOPU30OHTaNbHO NPOELIINOBaHI TOYKY,
BepTMKanbHa iHis i NpsIMOBMCHO NpoeLlinoBaHi ToukM abo ogHo4YacHO 06MAaBI MiHii 3 iXHiMM ToYkamu.

BcTaHoBWTY nasepHui HiBenip Ha
PiBHY i 3axuLLeHy Bia BibpaLin
noBepxHIo abo Ha LWTaTuB. . )
1/4“ 6onT 3 pisbOneHHsM
5/8" GonT 3 pisbOneHHsm
&

I'Ioaegnin MOBOPOTHUI NEepemMuKaY

Ha: "h

Llen nasepHwii BUMiptoBanbHuii
MPUCTPIN MOXE reHepyBaTu

2 nasepHi NpoMeHi Ta 4 nasepHi
TOYKM.

(A) ropusoHTanbHa niHis Bnepes

(B) BepTukanbHa niHist BNepes,

(C) MNpsimoBMCHO NpoeLiioBaHi
04KM

T
(D) lopw3oHTanbHO NpoeLiioBaHi
TOYKM

Konw Bci niHii akTBoBaHo,
nasepHUn BUMIpoBanbHWI NPUCTPIl
reHepye niHii nepeTuHy nonepeay, a
TaKoX 4 NnasepHi TOYKY.

g

YKPAIHCbKA

Bubpatu 6axaHi niHii 3a
[OMOMOTOI0 KHOMKM.

FAKLLO NpW aKkTUBHOMY
aBTOMAaTWYHOMY HiBEMIOBaHHI
nasepHui Hienip cnoyarky He
BUPIBHAHMI [0 +4°, nasepHi NiHii
6nMMaioTb, = = =

B ubomy BMnagky cnig 3HoBy
BifperynoBaTi NONOXeHHs
na3epHoro Hisernipa.

lMepep nepewmileHHsm nasepa
MOBEPHITb MOBOPOTHUI BUMWKAY Ha

OFF 3

@ . Lle 6nokye masiTHukoBWiA
KOMMeHcaTop Ta 3axuLiae nasepHuil
HiBenip.

~N




POBOTA B PYYHOMY PEXUMI

B py4HOMy pexumi yHKLis aBTOMaTUYHOTO HIiBEMOBaHHS AeaKkTMBOBAHA, i NasepHuii HiBenip MoXHa )

BCTaHOBMOBATU Nif 6Yab-KUM KYTOM NasepHMX MiHii.

Bubpatun 6axaHi niHii 3a Zonomoroto

) KHOMKW pO6OYOro pexumy.

BcraHoBuUTM nasepHuii HiBenip Ha
piBHY i 3axuLLeHy Bia BibpaLii
MOBEPXHI0 ab0 Ha LWTaTKB.

g

nOBSR;-Iin MOBOPOTHUI NepemuKay

Ha:ﬁ.

FAK y pexumi aBTOMaTU4HOro
HiBEMOBaHHS, ane nasepHi
NPOMEHI NepepunBaoTLCA KOXHI
8 cekyHp.

BigperyntoBaty nasepHui Hisenip 3a
[OMOMOTO0 LUTATMBA Ha MOTPIBHY
BMCOTY Ta KyT Haxuny.

8 cek. 8 cek. 8 cexk.

LLIo6 BWIATK 3 PyYHOTO PEXUMY,
. ) ON
loBEpHITL MOBOPOTHMI NEPEMMKAY Ha: ’h

abo
OFF

MOBEPHITb NOBOPOTHMI NEPeMMKaY Ha: ﬂ .

g
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OYHKLIA CXUITY OETEKTOP

®yHKUis cxuny AO3BONSE NPOEKTYBATW TOUKY Ha MiAnosi BepTukanbHO A0 CTeni. [ns po60oTu Ha cBiXOMY MOBITPI Mi4 NPAMAMK COHSYHUMI NPOMeHsIMM abo Npu SickpaBUX yMOBaXx Ta Ans
OyHKLiA CXUTY CYXKUTb, HaNpUKad, Ans nepeaadi KOHTPONLHOT TOUKM AMs OCBIT/IOBANLHOI Ta PO3LIMPEHOTO AjanasoHy NpuMmilLeHb A0 50 MeTpis BUKOPUCTOBYiATE AgTekTop Minyoki.
BEHTUNALiHOT anapatypu abo Ans nepeHeceHHs BigMIiTOK MO BUCOTI. [leTekTop He BXoAUTb B KOMMIEKT NOCTaBKM i KyNyeTbCA OKPEMO.

[oknagHy iHhopmaLito Npo BUKOPUCTaHHS AETEKTOPA AMB. Y NOCIOHUKY 3 eKcrnyaTauii aetektopa.

.
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NMEPEBIPKA TOYHOCTI

NasepHui HiBenip NoBHiCTIO BigkanidpoBaHwii Ha 3aBoai. Komnanis Milwaukee pekomeHaye perynsipHo
nepeBipsSITM TOYHICTL Na3epHOro HiBenipa, nepLu 3a Bce nicns nagiHHs abo HenpasuIbHOI ekcnnyaTawii.

Mpu nepeBuLLEHHI MaKCUManbHOTO BiAXWUIMEHHS NpU NepeBipLi TOYHOCTI 3BEPHITLCA B OAMH 3 CEPBICHUX
ueHTpis Milwaukee (amB. cnucok 3 rapaHTinHuMn ymoBamu Ta agpecamu CepBiCHOrO LIeHTPY).

1. MNMepeBipka TOYHOCTI FOPU3OHTANBHOI MiHii N0 BUCOTI.

2. MNepeBipka TOYHOCTi BUPIBHIOBAHHS FOPU3OHTANBLHOI NiHil.
3. MNepeBipka TOYHOCTi BUPIBHIOBAHHS BEPTUKANBHOI MiHii.
4. TNepeBipka TOYHOCTI MiHiT cxuny. alx
5. MNepeBipka NpsAMOKYTHOCTI

4 2 4 a . g e
5. MosepHyTV nasepHuit HiBenip Ha 180° B HanpsMKy CTiHu B Ta BiA3HAYMTV TOYKY NepeTyHy 060X MiHin
K TO4Ky b1 Ha CTiHi B.

Mepen NepeBipkolo TOYHOCTI BCTAHOBIIEHOO Ha LUTATUB Nla3ePHOro HiBesipa NPOKOHTPOIOBATH
BUPIBHIOBaHHS LUTATKBA.

7 = )

[\/

) :1 — o

6. BcTaHoBuUTW nasepHuin HiBenip Ha BiacTani OK. 0,5 m Big cTiHm B.

lMo3HauMTV TO4KY NepeTuHy 060X MiHin SK ToYKy b2 Ha CTiHi B.

Akwo Toukm b1 i b2 He 3biratoTbes, BigperynoBaTn BUCOTY LUTaTVBa, Noku b1 i b2 He nepekputoTb

C“’\\\— I ) OfiHa OfHY.
=
\ T
?// ;\ A
PEBIPKA |10 0 OF U AJIbHO - U
BIOXUNTEHHA BIOP = alx
1. BcTaHOBUTM NasepHUii HiBenip Ha LWTaTuB abo Ha piBHY MOBEPXHIO MiX ABOMA CTiHaMu A i B,
BiA4aneHUMy ofHa Big 0gHOI NpubnnaHo Ha 10 M.

2. BcraHoBuTM nasepHuii HiBenip Ha BigctaHi OK. 0,5 m Big cTiHW A.

MpOeLitoBaHHSA rOPU3OHTAIBHOI | BEPTUKANbHOI NiHil NepeTuHy Ha CTiHy A.
4. TlosHaumTV TOYKY NepeTnHy 060X NiHil K TOUKy a1 Ha CTiHi A.

3. YBIMKHITb PEXMM aBTOMATWYHOTO HIBEMIOBAHHS Ta HATUCHITb KHOMKY BUGOPY pexumy ans

SK TOYKY @2 Ha CTiHi A

8. lMoBepHyTn nasepHuii HiBenip Ha 180° B HAaNpAMKy CTiHX A Ta BiA3HAYMTK TOYKY NepeTnHy 060X MiHin

A 80° B
A ~ B
10m a2 X
AL X
ala

.

9. BwuMipaTtu BigcTaHi:
Aa =|a2 - al|

10. Aa mae cTaHOBUTU He Binblue 6 MM.

J A
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2 NEPEBIPKA TOYHOCTI BUPIBHIOBAHHA FOPU30OHTANBHOI NMIHIT (BIAXUNEHHA OQHIEI CTOPOHM BIf IHLLIOI)

[lns uiei nepe.ipku noTpibeH BinbHMIA npocTip nnoweto OK. 10 x 10 m.

BiJ4aneHUMy ogHa Bif 04HOI NpUGNMU3HO Ha 5 M.
2. BcTraHOBWUTM NnasepHuii HiBenip Ha BiacTaHi 6rmabko 5 M B LEHTPY NPUMILLEHHS.

3. YBIMKHITb peX1MM aBTOMaTUYHOTO HIBEMOBaHHS Ta HATUCHITL KHOMKY BUGOPY pexumy ans
NpOoeLitoBaHHS FOPU3OHTaNLHOI NiHil Ha cTiHW A i B.

4. TlosHaunTV LEeHTp Na3epHoi NiHii Ha CTiHi A sk a1 i Ha CTiHi B ak b1.

.

1. BcTaHOBUTM NasepHuii HiBenip Ha WwTaTue abo Ha TBepay MOBEPXHIO MixX ABOMA CTiHamMn A i B,

5. 3micTuti nasepHuin Hisenip npubnmaHo Ha 10 M, noBepHyTV Ha 180° i 3HOBY CNPOEKTYBaTK
ropu3oHTarnbHy NiHito Ha cTiHn Ai B.

6. lMo3HauMTV LeHTp na3epHoi NiHii Ha CTiHi A gk a2 i Ha cTiHi B Ak b2.

7. BwuMipatu BigcTaHi:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 -b2|

8. PisHuus |Aa — Ab| He NoBWHHa NepeBHLLYBaTU 2 MM.

YKPAIHCbKA




3 NEPEBIPKA TOYHOCTI BUPIBHIOBAHHA BEPTUKANBHOI NIHII

1.

.

2.

lMoBicKTW Ha CTiHY CXMN JOBXVHOIO
6r113bKo 2 M.

MMicnsa Toro sk Tarapeub cxuny
3YNUHUTBLCS, BiA3HAYUTU Ha CTiHi Touky al
Haf, KOHYCOM Tsrapus.

. BcTaHoBWTM nasepHwuii HiBenip Ha wraTue

abo Ha piBHY MOBEPXHIO Ha BiACTaHi
6nmn3bko 2,5 M Bif CTiHW.

. YBIMKHITb peX1UM aBTOMaTU4YHOrO

HIBEMIOBAHHS Ta HATUCHITb KHOMKY
BUOOPY pexumy Ans NpoeLitoBaHHS
BEPTUKANbHOI NiHil Ha BUCOK.

MoBepHyTV NasepHUi HiBenip Takum

YnHOM, W6 BepTUKarbHa niHia 36iranacs
3 MiABILLEHNM CXMIIOM.

. [Mo3sHauTe Ha CTiHi TOYKy a2 y LeHTpi

BEPTMKANbHOI MiHii Ha Till e BUCOTI, WO i
al.

. Bigctanb Mix al i a2 He noBUHHA

nepesuwysatv 0,75 Mm.

\

3

\

xal

1.

BcTaHoBITL nonepeyHuin nasep Ha
LITaTWB.

YBIMKHITb pexum
CaMOBVPIBHIOBAHHS | HATUCHITb
KHOMKY, 06 nepenTn 40 NOBHOI
dyHKUii.

[Mo3HayTe BepxHIo Kparky Ha cTeni
AK Touky a1 (aue. InocTpadito).

[o3HayTe HWXHIO Kpanky Ha nignoasi
AK TOYKy b.

MoBepHyTV NasepHui HiBenip Ha
180° Ta MOMICTUTM 110r0 Takum
YMHOM, LWOG LEHTP TOUKM CXUMy
NoTpanuB Ha BXxe 3a3HayeHy TOuKy
b, i JoyekaTncs BUPIBHIOBAHHS
NPUCTPOIO.

[o3HauTe BepxHIo Kpanky Ha cTeni
AK Touky a1 (aue. InocTpaito).

BigctaHb mMix Toukamu al Ta a2 Ha
CTeni BKasye, Hackinbku nasepHa
NiHis BigXMNSETLCS Bif ineansHoi
NPSIMOBWCHOI BEPTUKAN.

[pwn BuMiptoBasibHOMY Bipi3Ky 5 M
MaKCcVMarnbHO AonycTUme
BiZXWUIEHHS CTAHOBUTb:

5M x (20,3 MM/M) x 2 = £3 MMm.
BioctaHb mix a1 Ta a2 He NOBUHHA
nepeBuLLyBaTh 6 MM.

al

4 NEPEBIPKA TOYHOCTI NIHIT CXUNy

[1ns uiei nepesipkn NoTpibHO
NPUMILLEHHS 3 BUCOTOO CTeni npuon.
5wm.

5m

YKPAIHCbKA




5 MEPEBIPKA NMPAMOKYTHOCTI

1. Tlo3Ha4yTe OMopHy TOYUKY (X) y LIEHTPI
NPUMILLEHHS Ha NiANo3i, ka 3HaxoaMTbCA
Ha OJHaKOBIl BiACTaHi Bif KOXHOI CTiHN.

2. YBIMKHITb | po3bnoky¥iTe nasepHuii
npucTpiit. MNepekoHanTecs, Lo pexmmm
poboTH NPSAMOBMUCHA MIOLLMHA,
NPSMOBMCHO MPOELiNoBaHi TOYKM Ta
rOPU30HTaNbLHO NPOELINOBaHI TOYKM
aKTBOBaHo (TOOTO BCi asepm
BBIMKHEHO).

3. Poasrallyinte nasepHui npucTpin 3a
Z0MOMOrOH0 NPSIMOBUCHO BHI3
npoeLinoBaHoi Touku 6e3nocepenHbo Hag
OMOPHO TOYKOH (X).

4. Tlotim nosHauTe Touky (I) Ha nepeTuHi
Brnepes NpoeLiioBaHUX NiHin Ha CTiHi A.
He pyxatouun nasepHuin npucTpiw,
Mo3HayTe LIEHTP NPaBoi rOpU3oHTanbHO
npoeuiioBaHoi Touku (I1) Ha cTiHi B.

5. T[loBepHiTb NasepHU NPUCTPIN Ha
90 rpagyciB 3a roayHHUKOBOKO CTPINKOH
HaBKOMO NMPSIMOBWCHO NPOELINOBaHOI
TOYKY (X) | BUPIBHAWTE NiBY rOPU3OHTANIbHO
MpoeLinoBaHy TOYKY 3 paHille
MO3HAYEHOI0 TOYKOIO .

6. [MosHauTe TOYKY NEpPETVHY NMPSMOBUCHUX
niHi 6e3nocepeHLO Nepes NasepHUM
npuctpoem sk Touky (l1l) Ha cTiHi B. He
pyxakoun nasepHUin NpUCTPIN, No3HayTe
Touky (V) Ha cTiHi C 3a gonomoroto npasoi
FOPU30OHTANbHO NPOELINOBAHOT TOYKM.

7. BioxvuneHns (d) mix Toukamm Il Ta lll He
MOBWHHO NMepeBuLLYyBaTW 3 MM Ha BiACTaHi
10 m.

.

10 m

IVe

HacawmkiHeLb, NOBEPHITb NazepHui
npucTpin Ha 180° 3a roAMHHWKOBOIO
CTPINKOK HABKOMO OMOPHOI TOYKK (X) Tak,
o6 npaBa ropmM3oHTanbLHO NpoeL;ioBaHa
Touka 3biranacs 3 paHille no3Ha4eHow
TOYKO. He pyxatoun nasepHun NpucTpin,
no3HauTte Touky (V) Ha cTiHi C 3a
Z0MOMOTrOI0 MiBOi FOPU30HTANBHO
NPOEL,iNOBaHOT TOUKM.

BigxunerHs (d) mix Toukamu IV Ta V He

NOBWHHO MEepeBuLLYyBaTV 3 MM Ha BiACTaHi
10 m.

YKPAIHCbKA
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