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KpaTKoe on�caH�e 

lllBettHa5I Mann-ma ocHarn.eHa CK0Jih35lllJ.HM 

phrqa)KHhIM HHTerrpHT5IraTeJieM, BepTHKaJihHhIM 

qeJIH0K0M )],JI5I BhIII0JIHeHH5I )],BOHHOro 

qeJIH0qHoro CTe)KKa; JieHTOqHo-3y6qaTOH 

rrepe)],aqett )],JI5I rrpttBe)],eHH5I B )],ettcTBHe BaJia 

ITJieqa, peryJI5IT0p0M CTe)KKa pbJqa)KH0ro THIIa, 

KOM6HHHpOBaHHhIM )],BHraTeJieM TKaHH, 

rrpH)KHMHOH JiarrKOH, 3y6qarntt pettKOH H ttrnott. 

ManrnHa 0CHarn.eHa rrpe,1],oxpaHHTeJihHhIM

ycTpOHCTBOM cuerrJieHH5I. ManrnHa 

rrpe)],Ha3HaqeHa )],J15I CillHBaHH5I HeCK0JihKHX 

CJI0eB K0)KH, 6J1aro,1J,ap51 60JihIIIOH BhIC0Te 

Il0)],beMa JiaITKH, 60JihlllOH )],JIHHe CTe)KKa H 

HaJIHqmo UHJIHH)],pHqecKOH ITJiaT<pOpMhI. 

MalllHHa IllHp0K0 HCI10Jlh3yeTC5I )],J15I CillHBaHH5I 

T5I)KeJihIX cyM0K, qeM0)],aH0B, Il0)],yIIIeK 

CH)],eHHH, B T.q. )],eTaJieH, HMeIOllJ.HX 

UHJIHH)],pHqecKyIO H H30rHYTYIO <pOpMy. OHa 

5IBJI5IeTC5I Heo6XO)],HMOH )],JI5I 0KaHT0BKH roT0BhIX 

H3)],eJIHH. 

OcHOBHble TeXH�'-leCK�e 
xapaKTep�CT�K� 

Ha3HaqeHHe 

IIpe)],Ha3HaqeHa )],J15I IIIHTh5I cyM0K, 

o6yBH, K0)KraJiaHTepe11. IIp11MeH5IeTC5I 

)],J151 o6pa60TKl1 l13r116aIOIUl1XC51 11 

yrJI0BhIX qacTeH B l13)],eJil15IX 113 K0)Kl1, 

6pe3eHTa, )],)KHHCOBOH TKaHH. 

Встроенный сервопривод

Позиционер иглы

Увеличенный челнок

Длина стежка: 6 мм

Высота подъема лапки: 9 мм

Диаметр платформы: 50 мм

Макс. скорость шитья: до 2000 ст/мин

Тип иглы DР×17 № 19, 21

Ход игловодителя: 38 мм

Вылет рукава: 250 мм

Тип смазки: капельная

PyKOBOACTBO no 3KCn.nyaT3l..lMM 
Bm1MaHue: 

1. Heo6xo,n;HMO rrpoBepHTI, Bee ,n;eTaJIH MaIIIHHbl. 

2. He ,n;orrycKaiiTe K perynHp0BKe MaIIIHHbl He KBaJIHCpHu;HpOBaHHbIX crreu;HaJIHCT0B, 3a

HCKJIJOqeHHeM perynHp0BKH CTe)KKa.
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YcTaHOBKa 

1. Pacnono>KeHMe M3WMHbl

Mannrny Heo6xo,n:HMO pa.3MeCTHTb Ha 

)KeCTKOM IIJIOCKOM IIOJIY, "lJT06bI o6ecneqHTb

6ecrnyMHyID pa6oTy H CHH3HTb BH6paIIHH.

KpoMe Toro Me)K,n:y CTOHKOH MaIIIHHbl H

IIOJIOM Heo6xo,n:HMO rrpoJIO)KHTb pe3HHOBbIH 

KOBpHK, qTo6bI CHH3HTb B03HHKaIOIIIHH IIpH 

pa60Te IIIYM.

2. YcTaHOBKa OCHOB3HMs:I  M
Macns:iHoro KapTepa
(pHC. 1)
CHaqana Heo6xo,n:HMO COBMeCTHTb qeTbipe 
BHHTOBbIX OTBepcTmI OCHOBaHH51 IIJieqa H 
qeTbipe 6oJITa H 3aT5IHYTb raiiKH. 3aTeM
ycTaHOBHTb MaCMHbIH KapTep Ha 
OCHOBaHHe rrneqa. 

3. YcTaHOBKa ronOBbl M3WMHbl

(pHC. 2)

CHaqana rreTJIH Heo6xo,n:HMO coe,n:HHHTb C 

OCHOBaHHeM IIJieqa, 3aTeM MHrKO IIOCTaBHTb 

ronoBy Ha cToiiKy ,n:JIH roJIOBbI H cnerKa 

IIO.Ii:BHraTb ee. TpH BHHTOBbIX OTBepCTH51 

neTeJib Ha roJIOBe .Ii:OJI)KHbl COBMeCTHTbC51 C 

TpeMH OTBepCTH5IMH neTJIH H TpeMH 

BHHTaMH, 3aT5IHHTe BHHTbl H 3aKpeIIHTe 

MaIIIHHY.

2

Се
на
т



3 YcTaHOBKa KOHTPOJlbHOM 

nnacTMHbl BblCOTbl nOAbeMa 

npM>KMMHOM nanKM 

CHaqana Heo6xo,n:HMO coe,n:HHHTb KpIOqOK A c 

n:enoqKoii B H pb1qaroM no,n:neMa npH)KHMHOH 
nanKH C, 3aTeM ycTaHOBHTb Ha cToiiKy 

KOMnJieKT ne,n:anH D, nepeMeCTHTb 

KOHTpOJibH)'IO nnaCTHHY E BJieBO HJIH BnpaBO, 

noKa n:enH He oKa)KYTC51 Ha o,n:Hoii JIHHHH. 
3aT5IHHTe 60JITbl H raiiKH, no OKOHqaHHH 
coe,n:HHHTe mTmpT c KOHTpOJibHoii nnacTHHoii. 

4 Установка бобиностойки
(рис.6)
Бобиностойка должна располагаться 
на столе сзади и справа. В процессе 
шитья нить должна сматываться 
плавно. Бобиностойка не должна 
мешать откидывать головку машины 
назад. Затяните винт С.

1. �MCTK3 M3WMHbl

Ilepe.n; TeM, KaK yrraKoBaTb roJioBy MaIIIMHbI, 

BCe ,n;eTaJIM IIOKpbIBaIOT rrpe,n;oxpaHMTeJibHOH 

CMa3Koii, 3arnep,n;eBIIIYIO CMa3KY M 

co6paBIIIYIOC5I Ha IIOBepxHOCTM MaIIIMHbl B 

pe3yJinTaTe ,ll;JIMTeJibHOro xpaHeHM51 M 

TpaHCIIOpTMpOBKM Ilbillb y,n;aJIMTb M5IrKOH 

Tp5IrrKoii, CMa3aHHoii B 6eH3MHe. 

2. 06KaTKa

B pe3yJibTaTe ,ll;JIMTeJibHOH TpaHCIIOpTMpOBKM 

HeKOTOpbie ,n;eTaJIM MaIIIMHbl MoryT 

.n;ecpopMMpOBaTbC51 MJIM IIOTep51TbC51 M3-3a 

Tp5ICKM M y.n;apoB, HeCMOTp51 Ha TO, "9:TO Bee 

MaIIIMHbl rrepe.n; OTrpy3KOH IIO,ll;BepraIOTC51 

CTporoii rrpoBepKe M TeCTMpOBaHMIO. IlocJie 

"9:MCTKM MaIIIMHbl Heo6xo,n;MMO rrpoBeCTM ee 

TeCTMpOBaHMe. IloBepHMTe MaXOBOe KOJieco, 

"9:T06bI rrpoBepMTb, He rrpeII5ITCTByeT JIM "9:TO

JIM6o xo.n;y MaIIIMHbl, He B03HMKaeT JIM 

Heo6nI"CJHoro corrpoTMBJieHM51 MJIM IIIYMOB. EcJIM 

KaKMe-JIM6o HeIIOJia,ll;KM MMeIOT MeCTO, 

OTperyJIMpyiiTe MaIIIMHY M ycTpaHMTe MX, rrepe.n; 

TeM, KaK Ha"CJaTb pa6oTy. 
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6

npo6Hb1i13anycK 

IIpo6HbIH 3arrycK Heo6xo,n:HMO rrpOBO.IJ:HTb .IJ:IDI 
HOBOH MaIIIHHbl HJIH .IJ:IDI .IJ:JIHTeJibHO He 
HCIIOJib30BaBmeiic51 MaIIIHHbl. IIo,n:HHMHTe 
rrpH)KHMHYJO JiaIIKY H 3arrycTHTe MaIIIHHY Ha 

MaJIOH CKOpOCTH 1000 - 1500 s.p.m. B Te"CJeHHe 

30 MHHYT, 3aTeM IIOCTerreHHO yBeJIH"CJHBaiiTe 

CKOpOCTb. 

YcTaHOBKa Mrllbl 

(pHC. 9) 
IloBepHHTe MaxOBOe KOJieco, "9:T06bI IIO.IJ:H51Tb 
HrJIOBO.IJ:HTeJib B KpaiiHee BepxHee IIOJIO)KeHHe, 

ocna6bTe ycTaHOBO"CJHbIH BHHT HI'Jlbl 1, 

IIOBepHHTe HrJiy KaHaBKOH BJieBO OT orrepaTopa, 
BCTaBbTe KOJI6y HrJibl ,n:o ynopa B rHe3,n:O .IJ:IDI 

HrJibl, 3aTeM 3aT5IHHTe ycTaHOBO"CJHbIH BHHT 1. 

3aMe"CJaHHe: 
pHc. 9b, HerrpaBHJibHa51 ycTaHOBKa HrJibI 
pHC. 9c, HerrpaBHJibHOe HarrpaBJieHHe KaHaBKH 
HI'Jlbl. 
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noA60p MrJlbl, HMTM M MaTepMana 
(pMC. 7) 
HMTb )],OJDI<Ha MMeTb JieByro KpyTKy. Y.D.ep)l<MBaJI HlITb (KaK 

IIOKa'.3aHO Ha pHC. 7), CKpYTMTe ee no HarrpaBJieHMIO BBepx 
rrpaBoii pyKoii, eCJIM HMTb pa3)],BaMBaeTCH, TO OHa MMeeT rrpaByro 
KPYTKY, ecJIM - HeT, TO JieByro. 

HoMep MrJibl DPxl 7, 18# ~ 23#. Pa1Mep MrJibl 1aBMCMT OT 
cmMBaeMoro MaTepttana. EcJIM TOHKaH MrJia MCIIOJio3yeTCH )],JIH 
cmMBaHMH TOJICTblX MaTepMaJIOB, OHa JierKO MO)KeT IIOJIOMaTbCH, 

MOryT IIOHBIITbCH rrporrycKM CTe)KKOB MJIM rropBaTbCH HMTb. C 
)].pyroii CTOpOHbl, TOJICTaJI MrJia MO)KeT OCTaBJIHTb B MaTepMaJie 
CJIMIDKOM 60JibIDMe )],I,IpKM. Bb16HpaiiTe MrJIY B COOTBeTCTBMM co 
CBOMCTBaMM MaTepMaJia. 

3anpaeKa MrOJlbHOM HMTM 
(pHC. 8) 
IIoBepHHTe MaXOBOe KOJieco, qTo6bI pb1qar 
HHTerrpHTHraTeJIH IIO)],HHJICH B KpaHHee BepxHee 
IIOJIO)KeHHe. 

3arrpaBbTe HHTb B )'Ka3aHHOM Ha pHC. 11 rropH,D;Ke: 

rrpOTHHHTe ee BOKpyr IIITbipH A, CKB03b YIIIKO 

HHTeHarrpaBHTeJIH B, qepe3 peryJIHTop HaTH)KeHHH C, 
KOHTpOJibll)'IO rmacTHHY D, IIPY*IfHY HHTerrpHTHraTeJIH E, 
BepXHHH HHTeHarrpaBHTeJib F, pb1qar HHTerrpHTHraTeJIH, 

BepXHHH HHTeHarrpaBHTeJib F, cpep;HHH HHTeHarrpaBHTeJib 

H, Hlf)KHHH HHTerrpHTHraTeJib I, HHTeHarrpaBHTeJib 

HrJIOBO)],HTeJIH J, HrJIY K. 
Korp;a BbITHrHBaeTCH rnrryJibHaH HHTb, rrpH)],ep)KlfBaHTe 
KOHqHK HrOJibHOH HHTH pyKoH, rroBepHHTe MaxoBoe 
KOJieco, qTo6bI orrycTHTb HrJIOBO)],HTeJib, 3aTeM 
IIO)],HHMHTe ero B KpaHHee BepxHee IIOJIO)KeHHe. IlOTHHHTe 
HrOJibll)'IO HHTb, rnrryJibHaH HHTb IIOHBHTCH CBepxy. 
IloJIO)KlfTe KOHqHKM HroJibHOH H rnrryJibHOH HHTH Brrepep; 
ITO)], IIplf)KHMH)'IO JiaIIKY. 

PerynMpOBKa HaT�DKeHMJI wnynbHOM M 
MrOJlbHOM HMTM 
(pHC. 9) 
HaTH)KeHHe HroJibHOH H rnrryJibHOH HHTH )],OJI)KHbI 
COOTBeTCTBOBaTb. Ha�IIIaH q:>OpMa CTe)KKa IIOKa3aHa Ha 

pHC. (1). HerrpaBHJibHaH q:>OpMa CTe)KKa IIOKa3aHa ITO)], 

HOMepoM (2) If (3), TaKOH CTe)KOK 06pa1yeTCH, eCJIH 
HaTH)KeHHe CJIHIIIKOM CJia6oe HJIH CHJibHOe. 
1. PerynttpOBKa Harn)KeHHH rnrryJibHOH HHTH. 

Harn)KeHHe rnrryJibHOH HHTH perynttpyeTCH B 

COOTBeTCTBHH co CBOHCTBaMH MaTepHaJia. 

(1) IIoBepHHTe MaxoBoe KOJieco p)'KOH, qT06b1 rrop;HHTb 

HHTerrpHTHraTeJibHbIH pb1qar B KpaHHee BepXHee 

IIOJIO)KeHHe. 

(2) OrrycTHTe CKOJib3HnzyIO rmacTHHY, orperynttpyiiTe 

BHHT (A), KaK IIOKa3aHO Ha pHC. 1.
(3) IloBepHHTe perynttpoBoqHb1H BHHT (A) no qacoBOH 

crpeJIKe OTBepTKOH, qro6bI YBeJIIfqlfTb HaTH)KeHHe. 

(4) IloBepHHTe perynHpOBOqHbJH BHHT (A) rrpOTHB 

qacOBOH CTpeJIKH, qT06bI YMeHbIIIHTb HaTH)KeHHe. 

7
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(3) 

(4) 

2. Perymq>OBKa HaUI)KeHJie lffOJII,HOH HMTH 
( 1) OTPery11Hpyihe /1:aBJieHHe perym1rnpa HanDKeHIDI 

(A), qTQ6i,1 H3MeHHTI, HaTIDKeHMe HrQJII,H0H HHTH. 
KaK II0Ka3aH0 Ha pHC. (2), II0BepHHTe raiiKy (A) 110 
qac0B0H CTPeJIKe, qT06bl yBeJiffqHTI, ,[(aBJieHHe, H 
rrpoTHB qacoBoii CTPeJIKH, qTo6bl YMeHhIIIHTb ero. 

(2) OTPery11HpyiiTe Hanc)KeHHe rrpy)KHHbI 
HHTerrpHTHraTemI 
ToHKHii MaTepHaJI 20 r 
O61,1qm,1ii MaTepHa11 25 r 
TIDKe111,1ii MaTepHaJI 30 r 
C11oco6 peryJIHp0BKH: 
Oc11a61,Te raiiKy A, 110BepHHTe BaJI rrpy)KHHbI 

HHTeIIpHTHraTeJIH 110 qac0B0H CTPeJIKe, qT06bl 
yBeJiffqHTI, HaTH)KeHHe. IloBepHHTe ero IIp0THB 
qacoBoii CTPeJIKH, qTo6bl YMeHbIIIHTb HaTH)KeHHe. 

(3) )];Halla30H peryJIHp0BKH rrpy)KHHbl HMTeIIpHTHraTeJIH 

IIp�HHa HHTeIIpHTHraTeJIH ):(QJl)KHa pacKaqHBaTbCH, 
K0r):(a p1,1qar HHTerrpHTHraTeJIH HaX0):(HTCH B KpaiiHeM 
BepXHeM II0JI0)KeHJIH. 
O61,1qHo ):(Halla30H KaqeHHH 11py)KHHI,I 
HHTerrpHTHraTeJIH ):(JIH: 
TOHKHH MaTepHaJI 6011ee 8 MM 
O61,1qm,1ii MaTepHaJI 0K0JI0 8 MM 
TIDKe111,1ii MaTepHaJI MeHee 8 MM 
C11oco6 peryJIHp0BKH: 
( 1) oc11a61, Te pi,iqar IIplI)KHMH0H JiallKH; 
(2) oc11a61,Te BHHT A;

(3) IloBepHHTe peryJIHT0p rrpy)KHHI,I 
HHTerrpHTHraTeJIH B rrpoTHB qacoBoii CTPeJIKH, 
qT061,1 YBeJiffqHTI, ):(Halla30H KaqeHIDI rrpy)KHHI,I, 
HJIH 110 qacoBoii CTPeJIKe, qT061,1 YMeHbIIIHTb ero. 

( 4) 3aTHHHTe BHHT A.

6
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10.QilMHa CTe>KKa, nps:iMOM M o6paTHblM 
CTe>KOK 

(pHC. 10) 
IloBepHHTe perymITop ,IJ;JIHHbl CTe)KKa, "llT06bI 

0TperynHp0BaTb ,IJ;JIHHY CTe)KKa. Kor,n;a 

rpa,n;yHp0BKa Ha perymITope ,IJ;JIHHbl CTe)KKa 

C0Blla,IJ;aeT c n:mppoii Ha IIJiaCTHHe 6JIHHbl CTe)KKa, 

u:mppa o603HaqaeT ,IJ;JIHHY CTe)KKa. Ha)KMHTe 

pbiqar o6paTHOH 110,n;aqH, HaqHeT BbIII0JIH51TbC51 

o6paTHbIH CTe)K0K. OTIIYCTHTe pb1qar, MaIIIHHa 

BepHeTC51 B HCX0,IJ;H0e C0CT05IHHe. 

Pery11MpOBKa AaBI1eHMS1 npM>KMMHOM 
11anKM 

(pHC. 11) 

OTperynHpyiiTe ,n;aBJieHHe 11pH)KHMHOH JiallKH B 
C00TBeTCTBHH co CBOHCTBaMH MaTepHana. 

y BeJIHqHBaiiTe ,n;aBJieHHe 11pH CIIIHBaHHH T5I)KeJibIX 

MaTepHaJI0B. IloBepHHTe perynHpOBOqHbIH BHHT 
110 "CJaCOBOH CTpeJIKe, qTo6bI yBeJIH"CJHTb ,n;aBJieHHe, 
H 11p0THB qacOBOH CTpeJIKH, qT06bI YMeHbIIIHTb er

11
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13
�is.to. 8mm 

�1.0mm 

'IL�1.2mm 

=1.5mm 

PerynMpOBKa BblCOTbl nOAbeMa 
npM>KMMHOM nanKM 

(pHC. 12) 
Crroco6 perynHp0BKH BbIC0Tbl 110,[('beMa 
rrpH)KHMHOH JiaIIKH: 

Ocna6bTe rairKy A, OTperynHpyirTe paccT05IHHe 

B Me)K.[(y 0C5IMH BHHTa H BaJia; yMeHbIIIHTe 

paCCT05IHHe B, "9:T06bI yBeJIH"CJHTb BbIC0TY 

110,n:neMa rrpH)KHMHOH JiaIIKH. IIo 0K0H"CJaHHH 
perynHp0BKH 3aT5IHHTe BHHT. IloBepHHTe 
BepXHHH BaJI, "9:T06bI rrpoBepHTb, He 
corrpHKaCaIOTC51 Jill KaKHe-JIH60 ,n:eTaJIH. EcJIH 
Bee B rrop51,n:Ke, Ha"CJHHaHTe pa6oTy. 

PerynMpOBKa BblCOTbl 3y61.1aTOM 
peviKM 

(pHC. 13)

OTperynHpyifre BbIC0TY 110,IJJ,eMa 3y6qarnii 
peiiKH B C00TBeTCTBHH C MaTepHaJI0M. BnICOTa 

3y6qarnii peiiKH C0CTaBJUieT 1,2 MM rrpH pa60Te 

C KO)KeH HJIH ,ri:pyrHMH T5I)KeJibIMH MaTepHaJiaM; 

0,8 MM - rrpH pa6oTe c nerKHMH MaTepHaJiaMH; 

1,5 MM - rrpH pa6oTe c oqeHb T5I)KeJibIMH 
MaTepHaJiaMH. ,n:IDI perynHp0BKH BbIC0Tbl 

CHaqana OCJia6nTe BHHT A, 110.IJ:HHMHTe 

3y6qaTyro peiiKy Ha Heo6xo,ri:HM)'IO BbIC0TY H 
3aT5IHHTe BHHT. 
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PerynMpOBKa CMHXPOHM3a�MM 
ABMraTeil� TKaHM 

(pHC. 14) 

1. CTaH,D;apTHOe IIOJIO)KeHHe:

Kor,IJ;a 3y6qaTa51 peiiKa BbIXO,IJ;HT H3 HroJibHOH

IIJiaCTHHbl H HaqHHaeT IIO,IJ;aqy, Hrna ,IJ;OJI)I{Ha

,IJ;BHraTbC51 BHH3 H rrpH6JIH)KaTbC51 K HrOJibHOH

IIJiaCTHHe, IIOIIa,IJ;a51 B rrpope3b B Heil.

OTperynHpyiiTe IIOJIO)KeHHe IIO,IJ;aIO:rn:ero KyJiaqKa H

KOJieHqaToro BaJia, qT06bI CHHXpOHH3HpOBaTb 

IIO,IJ;aqy. 

2. Y CTaHOBKa IIO,IJ;aIOII(ero KynaqKa 

CHaqana ycTaHOBHTe ,IJ;JIHHY cTe)KKa Ha «O»,

OTKpOHTe BepxHIOIO KpbIIIIKY, IIOBepHHTe MaxOBOe

Koneco rrpoTHB qacoBoii cTpeJIKH rrpaBoii PYKOii;

pa3,D;eJIHTe ,IJ;Ba BHHTa KynaqKa no 6HCCeKTpHce 

MaCJI51Horo ,D;ep)KaTeJI51. 

14

15CMHXpOHM3a�M� ABM>KeHM� Mrilbl M 
l.leilHOKa 

(pHC. 15) 

,ll;BH)KeHHe HrJibl H qeJIHOKa CHHXpOHH3HpyeTC51 
CJie,IJ;yIOII(HM o6pa30M: IIO,IJ;HHMHTe Hrny BBepx Ha 

2,5 MM H3 KpaiiHero HH)I{Hero IIOJIO)KeHH51. HocHK 

qeJIHOKa ,IJ;OJI)KeH HaXO,IJ;HTC51 rrp5IMO Ha OCH HrJibl, 
Me)K,IJ;y HOCHKOM qeJIHOKa H BepxHeH qacTblO 

HrOJibHOro ymKa ,IJ;OJI)KHO 6bITb paCCT05IHHe 1,6 MM. 

EcJIH 3TO ycJIOBHe He BbIIIOJIH5IeTC51, ocna6bTe BHHT 

A, rrepeMeCTHTe HrJIOBO,IJ;HTeJib BBepx HJIH BHH3 

COOTBeTCTBeHHO, IIOKa HrJia He 3aHMeT 
He06XO,IJ;HMOe IIOJIO)KeHHe. 3aTeM 3aT5IHHTe BHHT. 
PacCT05IHHe Me)K,IJ;y HOCHKOM qeJIHOKa H HrJIOH 

COCTaBJI5IeT 0 - 0,05 MM. 

A 

1.9mm 
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17 

0\eoE0

CMHXpOHM3a�MJ1 lleJlHOKa M 

Aep>KaTeJ1J1 wnyJlbHOM HMTM 

(pHC. 16)
1. CHHMHTe 3a.IJ:BH)KHYJO rrnacTHHY. 

2. IloBopaqHBaifre Max0B0e K0Jieco, II0Ka 

Me)K)l;y qeJIH0K0M H .n:ep)KaTeJieM HHTH He 

ycTaH0BHTC51 MaKCHMaJibH0e paCCT05IHHe. 

3. Ocna6nTe BHHT B TaK, qTo6nr paCCT05IHHe 

CTaJI0 paBHbIM 0,2 MM ( OTperynHpyifre

paCCT05IHHe B C00TBeTCTBHH C HHTblO ). 

4. 3arnHHTe BHHT B.

YcTaHOBKa lleJlHOKa 

(pHC. 17)

3aMeHHTe qeJIH0K, eCJIH OH II0Bpe)K,Il;eH. 

1. IloBepHHTe Max0B0e K0Jieco, qT06bI

HrJI0B0,Il;HTeJib rrepeMeCTHJIC51 B KpaiiHee

HH)KHee II0JI0)KeHHe, 3aTeM BbIHbTe Hrny. 

2. CHHMHTe 3a.IJ:BH)KHYJO rrnacTHHY, Hr0JibHYJO

IIJiaCTHHY, rrepe.n;HIOIO H 3a.IJ:HIOIO

rrpH)KHMHYJO KpbIIIIKY, rnrryJinKy.

3. Ocna6nTe perynHpoBoqHI,IH BHHT A,
CHHMHTe .n:ep)KaTeJib HHTH B.

4. Ocna6nTe BHHT C, CHHMHTe KpnIIIIKY D,
5. M5IrKO rrepeMeCTHTe roJI0BKY qeJIH0Ka H

BbIHbTe ero.

y CTaH0BKa qeJIH0Ka ocyIIIeCTBJI5IeTC51 B o6paTHOM 

rrop5I.n;Ke. 
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Смазка.
Опрокиньте машину. Установите заборник масла 1 в масляный картер 2, надев 
шланг 3 на штуцер маслонасоса 4. Налете масло в масляный картер так, чтобы 
заборник масла 1 был полностью погружен.

Перед использованием все фитили должны быть пропитаны маслом во 
избежание образования задиров на основных узлах машины. Пролейте фитили в 
точках, указанных стрелками. Так же сделайте несколько капель на втулки 
механизма нитепритягивателя и игловодитель.

11
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Работа с панелью управления.

1. Установка позиции иглы при остановке.
Нажатие на клавишу "P" выберите нужную позицию при остановке,
ориентируясь на светодиоды,указанные стрелками.

Игла останавливается вверху.

Игла останавливается внизу

2. Сброс до заводских установок.

В режиме ожидания одновременно нажмите кнопку "P" и "+" и
удерживайте 3 секунды. Машина перейдет в режим ввода параметров.

12
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Затем нажмите и удерживаете клавишу "S" в течении 5 секунд. Машина 
сбросится до заводских установок.

3. Установка направления вращения мотора.

В режиме ожидания одновременно нажмите кнопку "P" и "+" и 
удерживайте 3 секунды. Машина перейдет в режим ввода параметров. 
Затем кнопкой "+" выберете параметр P-02 и нажмите клавишу "P", что 
бы войти в значение параметра.

С помощью кнопок "+" и "-" установите нужное значение параметра. Значение 1 
вращение по часовой стрелке, значение 0 вращение против часовой стрелки. 
Нажмите кнопку "S" для сохранения

13
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4. Установка максимальной скорости шитья

В режиме ожидания одновременно нажмите кнопку "P" и "-" и 
удерживайте 3 секунды. Машина перейдет в режим ввода пароля.

Попеременно нажимая кнопки "Р", "+" и "-" для ввода пароля 2013. Кнопка "P" - 
подтверждение и переход к следующему регистру. Кнопки "+" и "-" - ввод 
необходимых значений.
Затем нажмите клавишу "S" для подтверждения и проверки пароля.

Если пароль правильный на дисплее отобразиться Р-00. Кнопкой "+" 
выберете Р-01 и нажмите кнопку "Р" для входа в параметр.

Далее при помощи кнопки "+" установите максимальную скорость. Нажмите 
кнопку "S" для сохранения.
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Технические характеристики  
Изделие  Промышленная швейная машина 
Торговая марка Sentex 
Модель: ST8BU-DD 
Тип стежка:  челночный 
Скорость шитья: 2000 оборотов в минуту 
Мощность сервомотора: 550Вт 
Источник питания: 220 В 
Количество игл: 1 
Ход лапки 2-9мм 
Ход игловодителя 38мм 
Диаметр платформы 50мм 
Тип иглы: DP*17 #19-21 
Класс электробезопасности 1-й класс электробезопасности  приборов 
Вылет рукава  250мм 
Высота подъёма лапки: 9 мм 
Макс. длина стежка: 6 мм 
Система смазки: капельная 
Тип материала: Тяжёлые и сверхтяжёлые 
Тип продвижения  Зубчатая рейка, шагающая лапка, отклоняющаяся 

игла 
Подсветка: LED 
Реверс есть 
Регулировка давления лапки есть 
Позиционирование иглы есть 
Регулировка длины стежка: есть 
Регулировка скорости: есть 
Вес: Вес брутто: 60,4кг/вес нетто: 51,7кг 
Размер упаковки: 43,5/122/54см 
Прочая информация 

 

Страна происхождения Китай 
Производитель Taizhou Jiaojiang Unique Sewing Machine Factory 

Тайчжоу Цзяоцзян Юник Сьюинг Машин 
Фэктори 

Адрес производства 4202-28, Building 4, NO. 638, Donghuan Road, 
Development Area, Taizhou City, 318000, Zhejiang 
Province, China 
4202-28, Билдинг 4, № 638, Дунхуань Роуд, Район 
развития, Тайчжоу сити, 318000, провинция 
Чжэцзян, Китай 

Сертификат соответствия 

 
Информацию о номере сертификата/декларации соответствия и сроке его действия вы 
можете получить в месте приобретения изделия. 
Срок гарантии 1 год 
Срок службы 5 лет 
Дата производства Серийный номер включает следующую 

информацию: 
1-2я цифра - последние цифры года 
3-4я цифра – месяц выпуска 

Импортер ООО ПКФ «Сенат» РБ, 210026 г.Витебск, 
ул.Пушкина, д.6 

Сервисные центры См. на сайте www.senat.by 
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