PYCCKUM

mmOG6uLee onucanme (Puc. 1) me——————

Hacaaka

Kpblllka HaAUBHOTO OTBEPCTMA

MapoperyaaTop

- CALC CLEAN = ¢yHrumsa ouncTku oT Hakmnm Calc-Clean

- & = raakeHve 6e3 napa

- ECO = onTumanbHas noaava napa

- €5 = MaKCUMaAbHas MoAaya napa

€8 = MHTEHCVBHBLIN BLIGPOC Napa

KHorka BKAIOYeHNA MapoBOro yAapa

KHonka pacnbiavTes

AVCKOBBIN PEryASTOp Harpesa

VIHAMKATOP Harpesa (TOABKO Y HEKOTOPbIX MOAEAEI: C MHAUKATOPOM aBTOMATUHECKOTO OTKAIOUEHIS)
CeTeBoit WHyp

3aBoackas bupka

Pesepsyap AAf BOABI C MHAMKALIMEN MAKCMMAABHOTO YPOBHS BOABI
[Moaowsa
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mm McnoAb3oBaHue npuﬁopa—
3anoAHeHHWe pesepByapa AAS BOAbI

IMpumeyanmne. Smom npubop npeg gAS UCNOA ¢ BogonpoBogHo# Bogoit. Ecan B Baiem
pervoHe BOga o4eHb XKECMKAs, HaKMNb MOXKem 06pa308bIBaMbCs bbicmpee. B 3mom caydae gas npogaeHns
cpoKa cAyk6b npubopa p gyemcs Uc amb BOgonpoBOgHyIo BOgy, y pas6 y
gUCMUAAMPOBAHHON BOGOU.

pumeyanme. He gobasasiime 8 pesepsyap gasi BOgbl gyxu, YKCyc, KPaXMaA, XuMU4YeCKue cpegcmsa gas
YJaAEHMA HaKUNM, GOBABKM GAS TAQXKEHUS MAM gPyrue XMMUYECKue cpegcmad.

YcTaHoBUTE MapOpEryAsiTop B MOAOXKeHUe & (raaxkeHue 6es mapa). (Puc.2)
3anoAHuTe pesepByap BOAONPOBOAHOI Boaol Ao oTMeTkn MAX (Puc. 3).

3aKpoiiTe KpbiLIKY HAAMBHOTO OTBEPCTUS.

Bbi6op T paTypHOro p up noaauu napa
Ta6auua 1
Twn TkaHu [MoAoxkeHus Pexxum noaaun  Maposoit yaap  Pacnbiauteab
peryasaTopa napa
HarpeBa
NeH MAX ==l Aa Aa
XAomoK (1) a8 Na Aa
LLlepcTb [ 1] ECO Het Na
LWeax [ J = Het Het
CuHTeTnueckvie Tkabm @ & Het Het

(HanpwvMep, akpuA,
HENAOH, NOAYAMMIA,
rnoA1acTep)

IMpumeyanme. B coomemcmsum ¢ MHCMpyKUMAMU B mabAuLe BbilLie, He MCNOAb3YMe (yHKLMM Nogaymn napa u
naposoro ygapa npu HM3Koi# memnepamype. B npomusHom caydae u3 ymiora Moxxem Bbimekams rops4as 8oga.

n Y106bI BbIGPaTL HACTPOIIKY, MOAXOASLLYIO AASl KOHKPETHOTO TUMa TKaHM, O3HAKOMbBTECh C
Tabanueit 1 (Puc. 4).

MocTaBbTe yTior B BEpTUKaAbHOE MOAOXKEHME U MOAKAIOUMTE €ro K CeTU. 3aropuTCcs MHAMKaTOp
Harpesa, CBUAETEALCTBYIOWMI O Harpese yTiora (Puc. 5).

Koraa uHAMKaTOp Harpesa MoracHeT, 3HaUMT, yTIOT HarPeACsl AO YCTaHOBAEGHHOI TeMrepaTypbl.
OsHakomuBLMCh € TabAMLLel 1, BBIGEpUTE PEXMM MOAAUM Napa, KOTOPbIM COOTBETCTBYET

ycTaHoBAeHHo TemnepaType (Puc. 6).

pi . AAs MCnoAb. yHKUMM HMEHCMBHOTO BbIGPOCA Napa €1 Haxxmume 1 ygepxusaiime
NapoperyAamop 8 NOAOXKeHUM MHMEHCUBHOM Nogayn napa &».

O C0/6 € H H O CT 1/ 15000
DyHKUMA pacnblAeHUA

- AN YBADKHEHWS TKaHV NEPEA FADKEHMEM MOXHO MCTMIOAL30BATb KHOMKY PacrbIAUTEAS. DTO oBAerunT
pasrAaXMBaHmMe HeMoAATAMBLIX ckaaaok (Puc. 7).

Dynkuums “Maposoit yaap”

=AM yABAGHMA TAYBOKMX CKAGAOK C MOMOLLBIO MOLLHOTO BbIGPOCA Mapa HXKMUTE 1 OTMYCTUTE KHOMKY
naposoro yaapa (Puc. 8).

BepTukaAbHOe oTnapuBaHue

- DOyHKumio “TapoBoit yAap” MOXHO TaKe UCMOAb30BATb, YAEPXKVBAS YTIOT B BEPTUKAABHOM
NOAOXKEHN. DTO OCOBEHHO YAOBHO MPU PasrADKMBAHMM CTOMKMX CKAGAOK Ha BUCALLEN OASXKAE,
wTropax 1 np (Puc. 9).

Pe>KUM aBTOBBIKAIOUEHUSA (TOAI:KO AAA HEKOTOPbIX MOAeAeﬁ)

- VTIOr BEIKAIOYAETCSA aBTOMATUHECKM, ECAV HE UCNIOAB3YeTCs B TeveHre 30 CeKyHA B FOPU3OHTAALHOM
1 8 MUHYT B BEPTMKAABHOM MOAOXEHMM. HaumHaeT muraTb nHAMKaTop aBToBbiKAoYeHus (Puc. 10).

- /AAA MOBTOPHOTO Harpesa yTiora MoAHUMITE MPUBOP MAM CAETKa NepeMecTiTe ero, Noka MHAMKATop
BBIKAIOUYEHMA HE MOracHeT.

Pe>kum nopaumn napa ECO

- AR SKOHOMUM 3AEKTPOSHEPIM U COXPaHEHIA BECKOMMPOMMCCHOTO KauecTBa MaxeHns BMeCTo
MaKC1MaABHOM MoAauM napa 1cnoas3yiTe pexiim ECOES. (Puc. 11)

FAaxkeHue 6e3 napa

- AR TA@KeHVs B3 napa yCTaHOBKTE MapOPEryASTOp B MOAOXKeH/e B (raaxeHue 6e3 napa). (Puc. 2)

mmOuncrtka u Y X O A
Oumcrka

n YcTaHOBUTE MapOpEryASTOp B MOAOXKEHUE S8 (FAaXKeHWe Ge3 napa), OTKAIoUUTE yTIor OT
3AEKTPOCETU U AaiiTe eMy ocThiT. (Puc.2)

BbiAeliTe OCTaTKM BOAbI U3 pesepByapa.

YAaAUTE C MOAOLUBBI CAEABI HAKMMN U APYTUe BELLLECTBA BARXKHOM TKaHbIO C HeabpasnBHbIM
(*KMAKMM) MOIOLLIUM CPEACTBOM.

BHumaHume! YTo6bl coXpaHUTb MOBEPXHOCTb MOAOLLBbI YTIOra FAaAKOM, obeperaifTe ee OT KOHTaKTa ¢
TBEPAbIMU METAAAUYECKUMU NMPpEAMETAMN. 3anpeu.|,ae'rcn NPUMEHATb AAA OYUCTKU MOAOLLBbLI yTIOra ry6K14
C aﬁpaBMBHbIM MOKPbITUEM, YKCYC MAU XMMUYECKUE BeLLLeCTBa.

Ip . PeryasipHo np: pesepsyap gAs Bogbl U CAMBANIME M3 HEro BOgy.

OuuCcTKa OT HaKUNMU

BAXXHAA UHO®OPMALLUA! AAs npoaAreHUna cpOKa CAy>KGbl npubopa u noaAep>KaHus
MOLLLHOCTH MOAA4M Napa UCMOAb3YHTE GYHKLMIO OUMCTKM OT HAKUMK KaXKAbIE ABE HEACAU.
EcAu BoAa B BalleM perMoHe o4eHb XecTKasn (BO BPEMs FARXKEHUSA M3 NMOAOLBbI yTiora
NOABAAIOTCA XAOﬂbﬂ), MCHOAbJYﬁTe ¢YHKLI,MIO OYUCTKM OT HAKMUNK Yawe.

Y6eauTech, YTO NPUGOP OTKAIOHEH OT SAEKTPOCETH, 3 MAPOPEryASTOP YCTaHOBAEH B MOAOXKEHME &
(raaxeHue 6e3 napa). (Puc.2)

3anoAHuTe pesepByap AAA Boabl A0 oTMeTku MAX. (Puc. 3)

He ao6aBasiiTe B pesepByap AASl BOAbI YKCYC U ADYrMe CPEACTBA AASl YAAAGHMS HaKMMH.

MoAKAKOUMTE YTIOT K SAEKTPOCETHU U YCTAHOBUTE AWUCKOBBINM PEryASTOP Harpesa B noaoxenue MAX
(Puc.12).

KQl'Aa MHAMKATOP Harpesa MoracHeT, OTKAIOYMUTE YTIOI OT SAEKTPOCeTH.

Aepsa yTior HaA PakoBUHOW, yCTaHOBUTE MapoperyAsiTop B noAoxeHue Calc-Clean
n yaepswmeante ero. (Puc.13)

n Cherka noTpsicuTe yTior, TOKa BCA BOAA He BbiTeyeT u3 pesepayapa (Puc. 14).

BHumanue! HPM BbIMbIBAHMM HAKUMU NMap U KUMALLAA BOAA 6)’A)’T BbIXOAWUTb M3 MOAOLLBbI yTIOra.

YcTaHOBUTE NApPOPEryASTOP B MOAOXKEHUE &S (rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

lMpumeyanue. Ecan 8 BbixogsLLes Boge 0CMawmcs Yacmuubl Hakunu, nosmopume onepauuio ouucmky Calc-Clean.

MocAe ouncTkM oT Hakunu

n MoaKAOUMTE YTIOT K CETU, AaITE YTIOTY HarpeTbCs, a MOAOLLBE yTiOra BbICOXHYTb.
Koraa uHAMKaTOp Harpesa MoracHeT, OTKAIOUMTE yTIOT OT SAEKTPOCETU.
OCTOpPOXXHO MPOBEAMTE YTIOTOM MO HEHY)XHOM TKaHM, YTOBbI YAAAUTb C MOAOLLBbI OCTAaTKU BOAbI.

Mepea TeM Kak MOMECTUTb YTIOF B MECTO XpaHeHUs, AaifTe eMy OCTbITb.

-XpaHeHue—

OTKAIOUMTE YTIOT OT 3AEKTPOCETU U YCTAHOBUTE MAPOPEryASTOP B MOAOKEHME &S
(rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

HamoTaiiTe WHyp NuUTaHMs Ha NPUCMIOCOBAEHHE AASl XPAHEHMS LLIHYPA, YTIOr XPaHUTE B
BEPTMKaAbHOM MoAoxeHun (Puc. 15).

mm[Tounck n ycTpaHeHue HeMCHpaBHOCTeﬁ_
AaHHas raasa nocsslieHa HauboAee PacrpoOCTPaHEHHbIM MPOBAEMaM, BO3HWKAIOLLIMM MPY MCMOAB3OBAHMM
nprbopa. EcAr caMOCTOATEABHO CMPaBUTLCA C BOSHUKLLIMMI MPOBAEMAMM He YAAETCA, CM. CMIMCOK YacTo
3aAaBaeMbIxX BOMPOCOB Ha Be6-cTpaHmLie www.philips.com/support 1A obpaTuTech B LIEHTP NOAAEPXKM
noTpebrTeAeit B Ballell CTpaHe (KOHTaKTHbIe AaHHbIE yKa3aHbl Ha rapaHTUIMHOM TaAoHe).

Mpo6aema BoamorkHas npuimHa Cnocobbl pelueHus
Bo Bpems raaxeHus VcTarosaeHHas VCTaHOBKTE TeMNEPaTypy rADKEHMS,
13 NOAOLWBS yTiora TemnepaTypa MOAXOASLLYIO AAA TABKEHUA C NAPOM

KanaeT BOAd AU Ha
OAEXAE MOABAAIOTCA
BAAXKHbIE NATHA.

HEAOCTAaTOYHO BbICOKA AAA
FAQXEHWA C MapoMm.

(cm. Tabany 1).

B pe3epsyap BmecTe
C BOAOW BbIA 3aAUT
AOF‘IO/\HMTe/\beH;I
KOMIMOHEHT.

poMoliTe pesepsyap AAA BOAbI U He
3aAMBAITE B HErO AOMOAHUTEAbHbIE
KOMMOHEHTBI.

OyHkums “MNaposoi
yAap' paboTaet
HenpasuAbHO (13
MOAOLLBbI BbITEKAET
BOAQ).

OyHkums “Naposoit yaap”
NCMOABL30BaAaChb CAULLKOM
4acTo B Te4eHMEe KOPOTKOro
neproaa BpemeHu.

HemHoro noaoxAnTe nepea, NOBTOPHbIM
McroAs3oBaHreM GyHKLK “Maposoit yaap'

OyHkuvs “Naposont yaap” YCTaHOBWTE TeMnepaTypy rAXXeHIs, Mpu
MCMOAB30BAAACH MPK KOTOPOW AOMYCKAETCA UCMOAL30BAHWE
HEAOMYCTUMO HU3KOM byHKLMW “Taposoit yaap” (o1 @ @@ Ao

Temnepatype. MAX).

3-3a ncnoaszosaHvis
YECTKOM BOAbI BHYTPU
MOAOLLBLI yTiora 0bpasyeTcs
HaKMMb.

Bo Bpems raaxeHmns
13 OTBEPCTUM
MOAOLLBLI MOCTyMaloT
XAOMbA HaKNMK 1t
rps3b.

BocrnonbsyiTech dyHKUMeit oumcTkI OT
Hakunm Calc-Clean (cm. raasy “OumncTka u
obcayxuBaHme”, pasaen ‘Ounctka oT Hakunn'”).

[Nocae ocTbiBaHMSA MAM  YTIOT ObIA yCTaHOBAEH
BO BPEMs XpaHeHus B rOPV30OHTaABHOE

Nocae McnoAb30BaHMA yTiora ONOPOXHUTE
pesepByap AAA BOAbI U YCTaHOBUTE

yTiora 13 ero NOAOXEHMWE, a pe3epByap MapOPEryAATOP B MOAOXKEH/E “TAaXeHMe
MOAOLLBbI BbITEKaET AN BOABI OCTaBaACA 6e3 napa’’. XpaHuTe yTior B BEPTHKAALHOM
BOAQ. 3aMOAHEHHbIM. MOAOMEHNN.

BOAH BblTEKAET U3
KPbILWKM HaAMBHOIO
OTBEPCTUA.

Pesepayap aaa Boab!
nepenoAHeH.

He HanoaHsiiTe pesepsyap AASt BOABI Bbilue
oTtMmeTkr MAX. CheliTe AVILIKIO BOAY 13
pesepayapa.

[Mpy BoIBOpE dyHKLMM

Heobxoanmo yaepxvBaTh ANAS VICMOAB30BaHMS PEXKIMMA UHTEHCHBHOM

MHTEHCHBHOTO NapoperyAaTop B MOAAYM Mapa NapOPEryAATOp HEO6XOAUMO
BbIOpOCa Napa MOAOXEHMMN UHTEHCUBHOTO NOCTOSHHO YAEPYKMBAT B NOAOMKEHIM
NapoperyAiTop BbIGpPOCa Napa. MHTEHCWBHOTO BbIGPOCA Mapa. AAst APYTX

"'oTCcKaKvBaeT ' HasaA. PEXMMOB MOAAYM Mapa 3TO He TpebyeTcs.
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[Maposoit yTior

MaroToeaero noa koHTpoaem “Philips Consumer Lifestyle B.V.", Tyccenamnener 4, 9206 AA,
ApaxteH, HuaepaaHapl

MmnopTep Ha Tepputopuio Poccum 1 TamorerHoro Cotoza: OOO «Duanncy,

Poccwiickas @eaepaums, 123022 r. Mocksa, ya. Cepres Makeesa, .13, Ten. +7 495 961-1111
1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

NS BBITOBBIX HY»XA

Mo Bonpocam rapaHTUIHOro OBCAYXMBaHWA OBpaTHUTECH MO MeCTy MPUOBPeTeHA ToBapa.

CpoK cAy6bl M3AeAMA 2 TOA C AATHI NPOAAXM. BCio A0noAHUTeAbHYIO 1HOpMaLMio Bel MoxkeTe
NoAyumTb B VHpopMaLmoHHOM LieHTpe no TeaepoHam: Poccus: +7 495 961-1111 nan 8 800 200-0880
(becnaaTHbI 3B0HOK Ha TeppuTopun PO, B T.4. ¢ MOBMABHBIX TerepoHOB) Berapyce: 8 820 0011 0068
(becnAaTHbI 3B0HOK Ha TeppuTopun PB, B T.4. € MOBUABHBIX TeredOHOB)

TURKCE

mm Genel aciklamalar (Sek. 1) m—————————
Sprey basligi

Doldurma agzi kapagi

Buhar ayar diigmesi

- CALC CLEAN = Kire¢ Temizleme fonksiyonu

- & = kuru Utlleme

- ECO = optimum buhar

- &5 = maksimum buhar

€9 = turbo buhar

Buhar puskirtme diigmesi

Sprey dugmesi

Sicaklik kadrani

Sicaklik lambasi (sadece belirli modellerde bulunur: glivenli otomatik kapanma gostergesi ile)
Elektrik kablosu

Tip plakasi

MAX su seviyesi gostergeli su haznesi

Taban

W =

- =20~ u A

- O

mmm Cihazin kullanimim———
Su haznesinin doldurulmasi

Dikkat: Cihaziniz musluk suyuyla kullanilmak tizere tasarlanmistir. Yagadiginiz bolgedeki suyun ok sert olmasi
halinde kisa siire icinde kire¢ olusumu meydana gelecektir. Bu durumda, cihazinizin kullanim 6mriinii uzatmak igin
%50 saf su ve %50 musluk suyu kanisimi kullanin.

Dikkat: Su haznesine parfiim, sirke, kola, kireg ¢6z
anindirilmis su ve diger kimyasal maddeler koymayin.

irtinler, iitiilemeye yardima iiriinler, kimyasal olarak kirecten

Buhar ayar diigmesini <& (kuru (tiileme) konumuna getirin. (Sek.2)
Hazneyi MAX seviyesine kadar doldurun (Sek. 3).
Doldurma agzi kapagini kapatin.

Sicaklik ve buhar ayarinin segilmesi

Tablo 1

Kumas tiirii Sicaklik ayarlari Buhar ayari Buhar Piskiirtme
pliskiirtme

Keten MAKS. a8 Evet Evet
Pamuklu 00 S, 3 Evet Evet
Yunli (1] ECO Hayir Evet
Ipekli [ ] = Hayir Hayir
Sentetik kumaslar (6rn. [ ] = Hayir Hayir
akrilik, naylon, polyamid,
polyester).

Dikkat:Yukanidaki tabloda belirtildigi iizere buhar ya da buhar piiskiirtme 6zelliklerini diisiik sicaklikta
kullanmayin; aksi taktirde (itiiden su sizabilir.

Sicaklik kadranini kumasginiza uygun ayara getirmek igin tablo 1’e bagvurun ($ek. 4).

Utiiyii arka kismi iizerine yerlestirin ve fisini takin. Utiiniin isindigini gdsteren sicaklik lambasi yanar

(Sek.5).
Sicaklik lambasi sondiigiinde (it dogru sicakliga ulagmistir.
Belirlediginiz sicakliga uygun buhar ayarini segmek icin tablo 1’e basvurun ($ek. 6).

Dikkat:Turbo buhar €3 ayarini kullanmak igin buhar ayar diigmesini siirekli olarak turbo buhar €3 konumunda
basili halde tutun.

mm Ozellikler —————————————————————————————————————
Piiskiirtme islevi

- Utilenecek malzemeyi nemlendirmek icin sprey diigmesini kullanin. Bdylece inatci kinsikliklan daha kolay
giderebilirsiniz (Sek. 7).

Buhar piiskiirtme fonksiyonu

- Inatcr kingikliklan giderecek giclii bir buhar piskiirtmek icin buhar puskiirtme diigmesine basin ve birakin

(Sek. 8).
Dikey buhar

- Buhar puskirtme fonksiyonunu askidaki elbiselerde, perdelerde vb. bulunan kinsikliklart yok etmek icin
Utlyd dik pozisyonda tutarak kullanabilirsiniz (Sek. 9)

Giivenli otomatik kapanma fonksiyonu (sadece belirli modellerde)

- Utii, yatay konumda 30 saniye veya dikey konumda 8 dakika boyunca hareketsiz kaldiginda otomatik
olarak kapanir Otomatik kapanma lambasi yanip sonmeye baslar (Sek. 10).

- Uttiniin yeniden isinmasini saglamak icin Gtdiyd kaldinn veya otomatik kapanma lambasi sénene kadar
hafifce hareket ettirin.

ECO buhar ayari

- Tatmin edici Gtileme sonuglan alirken enerji tasarrufu da saglamak icin maksimum buhar ayari €3
yerine ECO buhar ayarini secin. (Sek. 11)

Kuru iitiileme

- Buharsiz Gtilemek igin buhar ayar digmesini & (kuru Utlleme) ayarina getirin. (Sek. 2)

mm Temizlik ve bakim m———————
Temizlik

n Buhar ayar diigmesini & (kuru itiileme) konumuna getirin, Gitliniin fisini cekin ve sogumasini
bekleyin. (Sek.2)

Su haznesinde kalan tiim suyu bosaltin.

Tortulari ve tabandan cikan diger artiklari nemli bir bez ve asindirici olmayan (sivi) bir temizlik
maddesiyle silin.

Dikkat: Utii tabaninin diizliigiinii korumasi igin, metal cisimlerle sert temasindan kaginin. Utii tabanini
temizlemek icin ovma bezleri, sirke ve baska kimyasallar kullanmayin.

Dikkat: Su haznesini diizenli olarak musluk suyu ile durulayin. Duruladiktan sonra su haznesini bosaltin.

Kire¢ Temizleme fonksiyonu

ONEMLI: Cihazimizin kullamim 8mriinii uzatmak ve buhar iiretme performansini korumak
icin Kire¢ Temizleme fonksiyonunu iki haftada bir kullanin. Kullandiginiz su ¢ok sertse
(6rnegin, iitiileme islemi esnasinda taban kismindan kireg zerrecikleri dokiiliiyorsa),

Kire¢ Temizleme fonksiyonu daha sik kullanilmahdir.

n Cihazin prize takili olmadigindan ve buhar ayar diigmesinin <& (kuru iitiileme) konumunda
oldugundan emin olun. ($ek.2)

Su haznesini MAX gostergesine kadar doldurun. ($ek. 3)
Su haznesine, sirke veya diger kireg ¢oziicli kimyevi maddeler doldurmayin.

Utiiniin fisini takin ve sicaklik kadranini MAX ayarina getirin (Sek. 12).

Sicaklik 15181 séndiiglinde Utiyi prizden gekin.

Utdyii lavabonun iizerinde tutun. Buhar ayar diigmesini Kireg Temizleme konumuna getirin ve
basili tutun. ($ek. 13)

n Su haznesindeki tiim su kullanilana kadar iitiiyii hafifce sallayin (Sek. 14).

Dikkat: Kireg atilirken, tabandan buhar ve kaynar su da cikar.

Buhar ayar diigmesini yeniden <% (kuru itiilleme) konumuna getirin. ($ek. 2)

Dikkat: Utiiden ¢ikan suda hala kireg pargalari varsa, Calc Clean (Kireg Temizleme) fonksiyonunu tekrar kullanin.

Kire¢ Temizleme isleminden sonra

- Utiyii fise takin. Utii tabaninin kurumasi igin iitiiniin isinmasini bekleyin.
Sicaklik 15181 sondiiglinde Utiyi prizden gekin.
Tabandan su lekelerini ¢ikarmak igin iitiiyii bir bez pargasi lizerinde hafifce hareket ettirin.

Saklamadan 6nce, iitiiyli sogumaya birakin.

S aklam a m————
n Utiiyii prizden gekin ve buhar ayar diigmesini <& (kuru iitiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Elektrik kablosunu kordon saklama bélmesine sarin ve {itliyli dikey konumda saklayin (Sek. 15).

mmmSorun giderme—
Bu bolim, cihazda en sik karsilasabileceginiz sorunlari 6zetlemektedir. Sorunu asagidaki bilgilerle
¢bzemiyorsaniz, sik sorulan sorular listesi icin www.philips.com/support adresini ziyaret edin veya Ulkenizdeki
Musteri Destek Merkezi ile iletisim kurun (iletisim bilgileri icin diinya capinda garanti kitapcigina basvurun).

Sorun Nedeni Coézim

Tabandan su damliyor veya ttileme Avyarlanan sicaklik,
sirasinda kumasta islak noktalar olusuyor: buharl Gtlleme
icin cok dusuk.

Buharli Gtileme icin uygun
bir Gtlleme sicaklig ayarlayin.
Bkz. tablo 1.

Su haznesine katki
maddesi konmus.

Su haznesini su ile calkalayin ve su
tankina herhangi bir katki maddesi
koymayin.

Buhar puskirtme fonksiyonu dogru
calismiyor (tabandan su siziyor).

Buhar puskirtme
fonksiyonunu kisa
bir stire igcinde cok
sik kullandiniz.

Buhar puskirtme
fonksiyonunu tekrar kullanmadan
once bir stire bekleyin.

Buhar puskirtme Buhar piiskiirtme fonksiyonunun

fonksiyonunu kullanilabilecegi bir ttiileme sicakligi
cok dustik bir belirleyin ( @@® - MAX).
sicaklikta kullanmig

olabilirsiniz.

Uttintin tabanindan tortular ve kireg
zerrecikleri cikiyor.

Suyun sertligi
tabanda tortular
olusturur.

Kire¢ temizleme fonksiyonunu kullanin
(bkz. Temizlik ve bakim’ bolim,
‘Kire¢ Temizleme fonksiyonu’ kism).
Kullanimdan sonra su haznesini

Utii soguduktan sonra veya kullanilmadigi Utti, su haznesinde

halde tabanindan su akitiyor: su varken bosaltin ve buhar ayar diigmesini
yatay konumda ‘kuru’ konumuna getirin. Utdiyd, dikey
birakilmis. konumda muhafaza edin.

Su haznesini ¢ok
fazla doldurmus
olabilirsiniz.

Doldurma agzi kapagindan su siziyor. Su haznesini MAX géstergesini
asacak sekilde doldurmayin. Fazla

suyu su haznesinden bosaltin

Buhar ayar dtigmesini turbo buhar
konumuna getirip bastigimda buhar ayar
digmesi eski konumuna geliyor:

Buhar ayar
diigmesini turbo
buhar konumunda
tutmamis
olabilirsiniz.

Turbo buhar kullanmak istiyorsaniz
buhar ayar diigmesini stirekli olarak
turbo buhar konumunda tutmaniz
gerekir: Bu, diger buhar ayarlan icin
gerekli degildir

YKPAIHCbKA

mmm3araAbHui onuc (Maa. 1)
Hocuk posnmaiosada

Kpyilka 0TBOPY AAAl 3aABAHHA BOAW

Peryastop napu

- CALC CLEAN = ¢yrkuis BupaarerHs Hakuny Calc-Clean

- &% = npacyBaHHs 6e3 BiAnapioBaHHs

- ECO = onTuManbHuIn BUXiA Napu

- €3 = MaKkaMyM rapu

€9 = Typbo-8iAnapioBaHHs

KHorka noaaui naposoro cTpymes

KHorka posnvaiosava

Peryastop Temnepatypu

[HAMKaTOP TemnepaTypy (AvilLe NEBHI MOAEAI 3 IHAVKALIEIO DE3MeYHOro aBTOMATUYHOMO BUMKHEHHS)
LUHyp >xvBAGHHA

[acropTHa TabAnika

Pesepsyap aas BoAM 3 nosHaukoio pisHs Boat MAX

[Miaowea

[SSR NI

- =0~ ou A

- O

-BaCTOCYBaHHﬂ NP UCT P O HO
HanoBHeHHs pesepByapa AAs BoAM

TMpumimia: Mpucmpiii po3paxosaxo Ha BUKOPUCMAHHSA Bogy 3-nig KpaHa. Skuio Bu xxuseme 8 perioni 3 gysxe
JKOPCMKOIO BOGOI0, MOXKE LIBUGKO HAKONMYYBAMMUCA HAKMN. Y MaKoMy pasi peKoMeHgyembCs 3mitysamm
50% gucmuaboBaroi Bogu ma 50% Bogu 3-nig Kpawa, 06 nogosxxMmu mepmiH ekcnAyamadii npucmpoo.

IMpumimka: He Haausarime B pesepyap gas Bogu napdymm, ouem, Kp 3acobu npomu Hakuny,
3acoby gasi npacyBanHA? Bogy NicAsi XiMIYHOrO BUGAAEHHS HAKMNY YM iHLLI XIMIYHI Pe4OBUHM.

BcTaHOBITL peryAsTop mapu B MOAOXeHHs & (npacyBaHHsi 6e3 BianaptoBaHHs). (Maa.2)
HanosHioiTe pesepByap aAs Boau Ao nosHauku “MAX” (Maa. 3).
3aKpuitTe OTBIp AASl BOAM KPULLKOIO.

BuGip TeMnepaTypu Ta HaAaWTYBaHHA Napy

Tabauusa 1

Twn TKaHUHK HaawTyBaHHs HaaawrysaHHs Mapoeuit
TeMmnepatypu napu CTpyMiHb

/A\bOH MAX S, 8 Tak Tak

basosHa 00 e, 8 Tak Tak

BosHa (1] ECO Hi Tak

LLloek [ ] = Hi Hi

CUHTETWUYHI TKaHWUHM [ & Hi Hi

(HampykAaA, aKpuA, HEMAOH,
roAiaMia, MoaiecTep).

IMpumimxa: He Bukopuc yHKuilo Bignap 4M Nogayi NapoBoro CMpyMeHs 3a HU3bKOI
memnepamypu, AiK BKazaHo 8 mabAui Bropi. lnakuwe 3 npacku Moxe Bumikamu raps4a soga.

AK BCTAHOBUTYU PEryASITOp TEMMEPATYPH Y BIAMOBIAHE AAS OASITY MOAOXKEHHS, AUBITBCS Y
Tabanui 1 (Maa. 4).

MocTaeTe npacky Ha M'ATy Ta niA’eAHaitTe il AO Mepexi. 3acBiTUTbCS IHAMKATOp TeMnepaTypu,
MOBIAOMASIOUM NPO HarpiBaHHs npacku (Maa. 5).

KoAu npacka Harpietbcs, iHAMKaTOp TeMnepaTypy 3racHe.
AK BUGPATH HAAALWITYBAHHA Mapy, Ke MAXOAUTb AASl BCTAHOBAEHO! TEMMepPaTypu, AUBITLCS Y

Tabanui 1 (Maa. 6).

IMpumimia: LLLo6 kopucmysamucs ¢yrHKuielo myp6o-signapiosarHs €3, nocmirino mpumasime peryAsmop napu 8
NOAOXKEHHI myp60-BignapioBaHHs &3.

—XapaKTepMCTm(u—
DyHKLIA PO3NUAEHHA

- HaTUCHIT KHOMKY PO3MMAEHHS AAS 3BOAOXKEHHS TKaHMHM, Ay NOTPIbHO po3npacysaTu. Lle oonomarae
po3npacyBaTh Baxki ckaaakn (Maa. 7).

DyHKLiA N0AAYi NapOBOro CTpyMeHs

- HaTucHiTb i BiANYCTiITE KHOMKY MOAAYi NAPOBOrO CTPYMEHS, o6 OTPUMATH NOTYXKHMI NapoBMit
CTPYMiHb AAS MPaCyBaHHs BaXKknx ckraaok (Man. 8).

BepTuKaAbHe BiAnaploBaHHSA

- DOyHKLIO MNoAaYI NapOBOro CTPYMEHS MOXHA BUKOPUCTOBYBATH, TPUMAIOUM NPACKY Y BEPTUKAABHOMY
MoAOeHHI. Lle NMiAXOAWTb AAS MpacyBaHHSA CKAGAOK Ha MiABILLEHOMY OAS3I, WTopax Touwo (Man. 9).

DyHKLUiA 6e3ne4YHOro aBTOMaTMYHOrO BUMKHEHHSA (AMLLE NeBHi MOAEAI)

- IMpacka BUMMKAETbCA aBTOMATUHYHO, SIKLWO i He MopyxaTi Bnpoaosxk 30 cekyHA, KOA BoHa nepebysae
Yy TOPM3OHTAABHOMY MOAOXEHHI, 360 BIPOAOBXK 8 XBUAMH, KOAV BOHA nepebyBae y BEPTHKAALHOMY
NOAOXKeHHI. [ounHae BAVMATY IHAVMKATOP aBTOMAaTHUYHOTO BiMKHeHHS (Man. 10).

- LLlo6 npacka 3HoBY Harpiaacs, NiAHIMITb T @60 TPOXW MopyxaiTe, MOKK He 3racHe IHAMKaTOp
ABTOMATUUHOIO BUMKHEHHS.

HaaawTyBanHua napu ECO

- At @KOHOMIT EHEpTi 3aMICTh MaKCUMAABHOTO HaAALLTYBaHHS Napy €3 BUGKPAITE HAAALITYBAHHS Naput
ECO, oTpiMyioun Npu LbOMY 3aA0BIAbHI Pe3yAbTaTh npacysaHHa. (Maa. 11)

MpacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHA

- LLlo6 npacysaTti 6€3 Napu, BCTaHOBITb PErYASTOP Mapy B MOAOXEHHS & (MpacyBaHHs 6e3 BiAMapioBaHHs).
(Man. 2)

-qHI.IJ.eHHiI Ta AOIASA A,
YuweHHa

- BcTaHOBITb peryAsTop napu B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6e3 BiAMapioBaHHs), BiA'€AHaNTE Npacky
BiA Mepexi Ta AaiTe i oxoAoHyTU. (Maa.2)

BuAniiTe 3aAMLLKM BOAM 3 pe3epByapa AASl BOAM.

3iTpiTh 3aAULLKM HaKMMy YK iHLLI BIAKAQAEHHS 3 MIAOLIBU BOAOTOIO TKAHWHOIO 3 HeabpasmBHUM
(PiAKMM) 32COBOM AAS YMLLEHHS.

Veara: o6 niaoLIBa 3aAMLIAAACS FTAAAKOIO, 3aXULLAMTE il BiA KOHTaKTY 3 METAAEBUMM MPEAMETAMM.
HikoAn He BMKOPUCTOBYNTE WAIGYBaAbHI MOAYLLIEUKM, OLLET M THLLI XiMI4HI PEYOBMHU AAS YMLLEHHS MIAOLLIBM.

TMpumimxa: PeryasipHo cnoaickysime pesepsyap npomoyHoio Bogolo. [TicAsi NoAOCKAHHS cnoposkHsiime pesepeyap
gAA BogH.

®DyHKuia Calc-Clean

BAXXAUBA IHOOPMALLIA. LLL06 noAOBXKUTH TEPMiH eKCnAyaTauil NpucTpolo i
3a6e3neunTtn xopouy 06po6Ky napoio, BUKOPUCTOBYHTE PYHKLIIO BUAAAEHHA Hakuny Calc-
Clean pas Ha ABa TwxHi. flkuio y Bawomy perioHi Boaa Ay»xe 3kopcTka (To6To, KOAM niA yac
NpacyBaHHA i3 NiAOLIBU BUXOAATL YACTUHKM HAKUNY), BUKOPUCTOBYNTE (GYHKLIIO BUAAAEHHA
Hakuny Calc-Clean vacTiwe.

MpucTpiit Mae GyTH BiA'€AHAHO BiA MEPEXKi,a PEeryAsTOp Mapy Ma€ 3HAXOAUTUCS Y MOAOXKEHHI &
(npacysaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

HanosHiTb pesepByap aAAst BoaM A0 nosHadku MAX. (Maa. 3)

He 3aAuBaiiTe B pesepByap AAS BOAM OLIET Ta iHLLi PEHOBUHU AASl BUAAAEHHS HAKMMY.

Mia’eAHaiiTe Npacky AO Mepexi Ta BCTAaHOBITb PeryAsTop TemnepaTypu B noAoxeHHss MAX (Maa. 12).
Koaw iHAMKaTOp TemnepaTypy 3racHe, BUTATHITb LUTEMNCEAb i3 PO3eTKM.

TpumaitTe Npacky HaA PakoBUHOIO. [TOCyHbTE PeryASTOp Napy y MOAOKEHHS BUAAACHHS HaKMMy
Calc-Clean i 3agikcyitTe ioro. (Maa. 13)

n /\erko NoTpyciTb Npackoto, MOKK 3 pe3epByapy AAS BOAM He BUAAETbCS Bcs BoAa (Maa. 14).

VYeara: nIA 4ac BUAAAEHHA HaKurmy 3 MiAOLLIBM TaKOX BUXOAWUTD napa Ta KUnAs4a BoAa.

BcTaHoOBITL peryAsTop napyu 3HOBY B MOAOXKEHHSs & (mpacyBaHHs 6e3 ianaptoBaHHs). (Maa.2)

IMpumimxa: Mosmopims npouegypy sugasents Hakuny Calc-Clean, sikuio Boga, w0 sumikae 3 npackm,
Micmumb 6aramo 4acmuHoK Hakmny.

Micaa BuKopucTaHHA $yHKUIT BUAaAeHHA Hakuny Calc-Clean

Mia’eaHanTe npacky A0 Mepexi. AaiTe npacLi HarpiT1cs, Wob NiAoLLIBa BUCOXAA.
KoAu iHAMKaTOp TeMnepaTypu 3racHe, BUTATHITb LUTEMNCEAD i3 PO3ETKM.
MoBiAbHO BEAITb MPACKOIO MO WMATKY TKAHWUHM, WOG BUAAAMTM MASMM BiA BOAM Ha MiAOLLBI.

Mepea 36epiraHHAM AaiTe NpacLLi OXOAOHYTH.

-368PiraHHﬂ—

Bia’eaHaiiTe npacky Bia Mepesxi Ta BCTAHOBITb PEryAATOP Mapy B MOAOXKEHHS &
(npacysaHHs 6e3 BianapiosaHHs). (Maa.2)

HamorTaiiTe WHyp MBAEHHSA Ha MPUCTOCYBaHHA AAS 36epiraHHs WHypa Ta 36epiraiiTe npacky
Ha r'sTi (Maa. 15).

-
-yCYHeHHﬂ HEeCMPaBHOCT €/ I
Y LbOMy PO3AIAI 3BEAEHO OCHOBHI MPOBAEMM, SIKi MOXYTb BUHMKHYTU MiA YaC BUKOPWCTaHHS MPUCTPOIO.
Akuwo By He B 3MO3i BUPILLMTI NPOBAEMY 3a AOMOMOTOI0 IHPOPMALIT, TOARHOT HUXKYE, BiABIAANTE BEO-
canT www.philips.com/support AAs Neperasay CrmcKy YacTux 3anuTaHb abo 38epHiTbes A0 LleHTpy
OBCAYroByBaHHs KAIEHTIB y CBOI1 KpaiHi (KOHTaKTHY iHGOPMALLIO LWYyKaTe B rapaHTIMHOMY TaAOHI).
Mpobaema Mo>xAnBa npuinHa BupiweHHs
Bcrarosaera
TemnepaTypa 3aHaATO
HW3bKa AAS MPACyBaHHS
3 BiANapIOBaHHAM.

[Mia vac npacysaHHs i3
MIAOWBM CKarye BOAA
ab0 Ha 0AA31 3'ABAAIOTLCA
MOKPI MASIMU.

BcTaHoBITb TeMnepaTypy, ska NiAXoANTL
AAS NIPACYBaHHA 3 BiANAPIOBaHHSAM
(avB. TabAMLO 1).

Bu HaAmAM AoMilLKK Y
pesepByap AASl BOAM.

[pomuiiTe pesepsyap AAf BOAM i He
3aAMBANTE TYAN AOMILLIKU.

DyHKUis noaadi NapoBoro
CTPyMeHs He npaLioe
HAAEXHMM YMHOM

(3 MiAOLLBM BUTIKAE BOAR).

By BukopucToByBam
dyHKLUIIO Noaadi naposoro
CTPyMeHsA HaATO

4acTo MPOTArOM AyXe
KOPOTKOTO BIAPI3KY Yacy.

Mepea TVM 5K NOBTOPHO
BUKOPMCTOBYBaTU dYHKLIIO NoAaui
NapoBOro CTPyMeHs, TPOXM noYeKainTe.

Bu BrKopucToByBaA
byHKLUiIO MoAayi MapoBoro
CTPyMeHs 3a HaATO
HW3bKOI TemMnepaTypu.

BubepiTb TemnepaTypy npacysaHHs, 3a KOl
MOXKHa BMKOPMCTOBYBATH GyHKLLIO Moaadi
naposoro ctpymetis (Bis @@® ao MAX).

HacTku Hakuny Ta iHwi
3a6pyAHEHHS BUXOAAT i3
MIAOLLBM MiA Yac NpacyBaHHs.

CropycTanTecs PyHKLIEID BUAAAEHHS!
Harviny Calc-Clean (avB. po3aiA "HuenHs
Ta aorasa”, niaposain " Oyrkuis Calc-Clean™).

opcTka Boaa cTBOpioe
HaKkun y NiAOLLBI.

Boaa Kanae 3 niAoLWBM MicAs
TOrO, AIK MPacka OXOAOAA
abo He BUKOPMCTOBYBAAACA.

[Mpacky noctasmAn

Y FOPU3OHTaAbHE
MOAOXEHHSA, HE BUAMBLUN
BOAY 3 pe3epByapa.

[icAs BUKOPWCTaHHSA CIOPOXHITL
pesepByap AASl BOAM | BCTAHOBITH
PETYAATOP Mapw B MOAOXKeEHHS ‘6e3
BiANapioBaHHs . 3bepiraiiTe Npacky Ha M'ATi.

3-nia KPULLKK OTBOPY AAA
BOAM BUTIKaE BOAA.

[MNepenosHeHo pesepsyap
AAS BOAM.

He HanosHioiTe pesepsyap AAf BOAW
suLLe nosHaukm MAX. BuaniiTe 3aiiBy Boay
3 pesepsyapa AA BOAW.

AKuwo BCTaHOBUTH
PEryAsTOp Mapu B
MOAOXEHHS Typbo-
BiAMapIOBaHHs, BiH
MOBEPTAETHCA B MOYATKOBE
MOAOMEHHS.

Bu He Tpumann peryaatop
napy B MOAOXeHHI Typbo-
BiAMapIOBaHHS.

LLlo6 BuKopucTOByBaTH ByHKLIIO TypbO-
BiAMapIOBaHHS, PEryASTOP Mapy NOTPibHO
MOCTIAHO TPUMATH B MOAOXEHHI Typ60-
BiANapioBaHHA. AAA IHLLMX HaAALITYBaHb
napu Lie He MoTpIGHO.

Komnaris Philips BcTaHOBAIOE CTPOK CAYXOM Ha AaHUI BUPIO — He MeHLue 5 pokis

Always here to help you

Register your product and get support at
www.philips.com/welcome

EasySpeed
GC1020-GC1029 series
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Philips
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mm General description (Fig. 1) m—————
Spray nozzle

Cap of filling opening

Steam control

CALC CLEAN = Calc-Clean function

& = dry ironing

ECO = optimal steam

€3 = maximum steam

€3 = turbo steam

Steam boost button

Spray button

Temperature dial

Temperature light (specific types only: with safety-auto off indication)
Mains cord

Type plate

Water tank with MAX water level indication

Soleplate

o

-~ 20 o~NoU A

- O

—Using the appliance—
Filling the water tank

Note:Your appliance has been designed to be used with tap water. If you live in an area with very hard water,
fast scale build-up may occur. In this case, it is recommended to mix 50% distilled water and 50% tap water to
prolong the lifetime of your appliance.

Note: Do not put perfume, vinegar, starch, descaling agents, ironing aids, chemically descaled water or other
chemicals in the water tank.

n Set the steam control to position <& (dry ironing). (Fig.2)

Fill the water tank up to the MAX indication (Fig. 3).

Close the cap of the filling opening.

Selecting temperature and steam setting

Table 1
Fabric type Temperature Steam setting Steam boost Spray
setting
Linen MAX e, 8 Yes Yes
Cotton 000 S, 3 Yes Yes
Wool (1] ECO No Yes
Silk [ J = No No
Synthetic fabrics [ = No No

(e.g acrylic, nylon,
polyamide, polyester).

Note:As indicated in the table above, do not use steam or steam boost at a low temperature, otherwise hot water
may leak from the iron.

n Consult table 1 to set the temperature dial to the appropriate setting for your garment (Fig. 4).

Put the iron on its heel and plug it in. The temperature light goes on to indicate that the iron is
heating up (Fig. 5).

When the temperature light goes out, the iron has reached the correct temperature.

Consult table 1 to select a steam setting that corresponds to the temperature you have set (Fig. 6).

Note:To use turbo steam €3, keep the steam control pressed to the turbo steam position €3 continuously.

ety — —
Spray function

- Press the spray button to moisten the article to be ironed.This helps remove stubborn creases (Fig. 7).

Steam boost function

- Press and release the steam boost button for a powerful boost of steam to remove stubborn creases (Fig. 8).

Vertical steam

- You can use the steam boost function when you hold the iron in vertical position for removing creases
from hanging clothes, curtains etc (Fig. 9).

Safety auto-off function (specific types only)

- The iron switches off automatically if it has not been moved for 30 seconds in horizontal position
or 8 minutes in vertical position. The auto-off light starts flashing (Fig. 10).
- To let the iron heat up again, pick up the iron or move it slightly until the auto-off light goes out

ECO steam setting

- Select the ECO steam setting instead of the maximum steam setting €3 to save energy, yet to achieve
satisfactory ironing results. (Fig. 11)

Dry ironing

- Set the steam control to & (dry ironing) to iron without steam. (Fig. 2)

mm Cleaning and maintenan ce
Cleaning

n Set the steam control to <& (dry ironing), unplug the iron and let it cool down. (Fig.2)
Pour any remaining water out of the water tank.

Wipe flakes and any other deposits off the soleplate with a damp cloth and a non-abrasive (liquid)
cleaning agent.

Caution:To keep the soleplate smooth, avoid hard contact with metal objects. Never use a scouring pad,
vinegar or other chemicals to clean the soleplate.

Note: Regularly rinse the water tank with tap water. Empty the water tank after rinsing it.

Calc-Clean function

IMPORTANT:To prolong the lifetime of your appliance and to maintain good steaming
performance, use the Calc-Clean function once every two weeks. If the water in your area
is very hard (i.e. when flakes come out of the soleplate during ironing), use the Calc-Clean
function more frequently.

Make sure the appliance is unplugged and the steam control is set to <& (dry ironing). (Fig.2)
Fill the water tank to the MAX indication. (Fig.3)
Do not pour vinegar or other descaling agents into the water tank.

Plug in the iron and set the temperature dial to MAX (Fig. 12).

Unplug the iron when the temperature light goes out.
- Hold the iron over the sink. Push the steam control to the Calc-Clean position and hold it. (Fig.13)
n Gently shake the iron until all water in the water tank has been used up (Fig. 14).

Caution:While scale is flushed out, steam and boiling water also come out of the soleplate.

Set the steam control back to <& (dry ironing). (Fig.2)

Note: Repeat the Calc-Clean process if the water that comes out of the iron still contains scale particles.

After the Calc-Clean process

n Plug in the iron. Let the iron heat up to let the soleplate dry.
Unplug the iron when the temperature light goes out.
Move the iron gently over a piece of cloth to remove any water stains on the soleplate.

Let the iron cool down before you store it.

-Storage—
n Unplug the iron and set the steam control to & (dry ironing). (Fig.2)

Wind the mains cord round the cord storage facility and store the iron on its heel (Fig. 15).

mm Tir0 bl €:5h 0 Ot ) g 10—
This chapter summarises the most common problems you could encounter with the appliance. If you

are unable to solve the problem with the information below, visit www.philips.com/support for a list of
frequently asked questions or contact the Consumer Care Centre in your country (see the worldwide
guarantee leaflet for contact details).

Problem Possible cause Solution

Water drips from the
soleplate or wet spots
appear on the garment
during ironing.

The set temperature is too
low for steam ironing.

Set an ironing temperature that is
suitable for steam ironing. See table 1.

You have put an additive in
the water tank.

Rinse the water tank and do not put any
additive in the water tank.

You have used the steam
boost function too often
within a very short period.

The steam boost function
does not work properly
(water leaks out of the
soleplate).

Wait a while before you use the steam
boost function again.

You have used the steam
boost function at a too low
temperature.

Set an ironing temperature at which the
steam boost function can be used

(@®® 0 MAX).

EANHNIKA

mmevikn) eprypadn (Eik. 1)
2TOHIO PeKaopou

Karraki oTopiou TApwong vepou

AlakoTTg atou

- CALC CLEAN = Acsitoupyia kabaplopol aAatwv

- R = OTeYVO OIdEPWHA

- ECO = BéATiom) pory atpou

- €3 = péylotog atpog

- €9 = aTpog turbo

4 Koupri BoAng aTpou

5 Kouprri Yekaopol
6
7

[SSR NI

Alakonng Beppokpaociag
Auyvia Beppokpaciag (HOVO O€ CUYKEKPLUEVOUG TUTTOUG: He £VOEIEN QuTOPATNG ATTEVEPYOTTOINONG
aodaleiag)

8 Kahwdio

9 [Mvakidio oTorxeiwy TpoidvTog

10 Ae&apevr) vepoU e €vdei&n péylomg otddung vepou (MAX)

11 Midka

' X D) G| T1)G G'U G K E U T G
Fépopa tng de§apevg vepou

Znpeiwon: H ouokeur) éxet oxedlaoTel yia xprion pe vepo Ppiong. Av pévete oe meploxn pie oAU okAnpo
VEpPO, TOPEL TTOAU OUVTOUA VA OUCOWPEUTOUV dAata. Ze QuTHv TNV TEPITITWOT), GUVIOTATAL VA AVALELYVUETE
50% amooTaypévo vepé kat 50% vepd Bpuong yia va mapareivete T didpkeia Lwig TG CUCKEUNG 0ag.

Inueiwon: Mnv Bagete apwpa, EUdL, kéAAa koAAapiouarog, ousieg apardTworng, uypd otdepwuarog,
XNHKd aparatwpévo vepo 1 dAa xnuikd péoa otn degapevn vepou.
PuBpioTe To diakomm atpol oTn Béon & (oTeyvo odépwpa). (Eik. 2)
FepioTe 1 degapevn) vepou ewg v evdei&n MAX (Ew. 3).
KAeioTe To katmdaki Tou oTopiou TAPWONG.
EmAoyn pubuiong Beppokpaciag kar arpou

Mivakag 1
Tumog upaopatog PUBuion PUBpion WYekaopog
Beppokpaoiag aTpou
Awva MAX A, 89 Nat Nat
BapBakepa 000 e, 8 Nat Nat
MaMwa (1 ] ECO Oxt Nat
Metagwra [ J =5 Oxt Oxt
2uvBeTIKA updouara [ ] =% Ox1 Oxt

(X akpuikd, vathov,
ToAuapidn, moAueoTépag).

ZInueiwon: Omwg $aivetar oTov mapamdvw Tivaxa, Unv xprnouomoteite atuo 1 PoAr] atpou oe xaunAn
Oepuokpaoia, StapopeTikd umopel va Tpé€et LeoTé vepd amd To oibepo.

n YupBouleuTeite Tov Trivaka 1 yia va pubpiceTte To SlakoTTn Beppokpaciag oTny KaTaAnAn
B¢om yia Ta pouxa oag (Eik. 4).

TomoBetroTe To 0idepo dpblo kal cuvdéoTe To oy Tpila. H Auyvia Beppokpaciag avaBel wg
evdelgn 611 To oidepo mpobeppaiverar (Eik. 5).

‘Otav ofifioet n) Auyvia Osppokpaciag, To aidepo éxel pTacel oTn cwoTh Bepuokpacia.
YupBouleuTeite Tov Trivaka 1 yia va emAégeTe pia pubuion atpol TTou avTICTOIKEL OT™)
Beppokpaoia mou exete opioel (Eik. 6).

Znpeiwon: [ta va xpnowomowjoeTe T AstToupyia atpou turbo €3, kpatrjoTe ouvexwg TaTnuévo To SlakomTn
arpou o7 Béon atpou turbo &3.

-XGPQKTHPIGTIK('I—
Aaitoupyia Pekacpol

- [MamorTe To Kouprt Pekacuou yla va uypaveTe To Upaoua trou Ba oidepwoeTe. AuTo Ba oag
Bonbrjoel va adalpéoeTte TG emipoveg Toakioelg (Eik. 7).

AsaiToupyia BoAng arpol

- [NamorTe oTryplaia To koupri BoAr|g aTpoU yia va apalpeoeTe ETTHOVEG TOAKIOEIG e [ia LoXUpT|
Bohry atpou (Eik. 8).

ATnog kat yia kabero o1dépwpa.

Mropeite va xpnotporionoeTe T Aettoupyia BoArg aTou eviy kpatdre To oidepo Oe KaTakopudn
Beon. AuTd eival xprioio yia va adalpeite Toakioelg amd Kpepacpéva pouxa, koupTiveg KA (Eik. 9).

AeaToupyia autoparng amevepyotroinong acdpaleiag (HOVO O£ CUYKEKPIUEVOUG TUTTOUG)

- To oidepo arevepyorroteital autopara eav dev petaxivnBel yia 30 deutepolerta dTav Bpiokeral
ot opifovTia Béon 1 yia 8 Aerrra 6tav BpiokeTar oe katakopudn Beon. H Auxvia autopamg
arrevepyorroinong apyiCet va avaBoaofrivet (Eik. 10).

- [a va BeppavBei Eava To oldepo, ONKWOTE TO T) HETAKLVIOTE TO eAadpd, WOTTou va oPnoeL n
Auxvia autopaTg amevepyoroinong.

PUBuion atpott ECO

EmAéETe ™ pubpion atpou ECO avri yia m pubpuion péylotou atpol €3 yia va e£0IKOVOuEITE
EVEPYELQ KAl TAUTOXPOVA VA ETTITUYXAVETE IKAVOTIONTIKA aroTeAéopaTa o1depwparog. (Ewk. 11)

ZTeYVO O1dépwpa

- PuBuioTe To diakdmrm atpol oto & (oTeyvo o1dépwia) yia va o1depwoeTe Xwpig atuo. (Eik. 2)

mm Ka®apiopodg kat cuvThpnon m————
Ka@apiopa

PuBpioTe To S1ak6TITN atpol oTo B (oTeyVo O18EPWA), ATTOCUVSESTE To Gidepo amd Ty
mpifa kat aprioTe To va kpuwoel. (Eik.2)

Ade1aoTe To vepS TToU €xel amopeivel oTn de&apevn) vepou.

YkoutioTe Tig Vipadeg aldtwy Kat Tuxov alka katdlotma amd Tny TAdKa He £va uypod Tavi kat
£va pun oTIABWTIKS (Uypd) KabaploTiko.

Mpocoxmn: Na va diatnpricete Tv mAdka Asia, amoduyeTe TV £vrovn emadn pe HETAAIKA QVTIKEipEVa.
Mnv xpnoipotoleite ToTE cuppariva odouyyapakia, EUSL 1) XNHIKEG OUCIEG Yia va kaBapioeTe TV TTAAKA.

Znueiwon: ZemhéveTe TakTika T degapievn) vepou e vepd fpuong. Adetalete T de&apevr) vepou adou Tnv EemAUvVeTE.

Asziroupyia kaBapiopot ahdarwv (Calc-Clean)

THMANTIKO: MNa va mapareivete T diapkeia wrg TNG CUCKEUTG 0ag Kat va diatnpnoeTe
TNV kalr) amédoon arpou, va Xpnotyotroleite Tn Aettoupyia kaBapiopot alatwv (Calc-
Clean) pia popa ava duo eBdopadeg. Av To vepd oTNV TTEPLOXT) OAg ival TTOAU OkANPo
(8nA. 6Tav Byaivouv vipadeg ahatwv amd Tnv TAdka katd T didapkeia Tou o1depwparog),
Xpnotporromote T Aettoupyia kabapiopol ahatwv (Calc-Clean) o ouyva.

n BeBaiwbeite 611 1) cuokeun) Sev eival cuvdedepévn oy Tpila Kat 6TL o SIAKOTITNG aTHoU EXEL
publioTei oTn Béom & (oTeYVO o1dépwpa). (Ewk.2)

FepioTe Tn degapevn vepou péxpr Tnv évdein MAX. (Ew. 3)
Mnv pixvere U081 1} AMeg oucieg aparaTwong péoa ot Se&apev) vepol.

YuvdéoTe To oidepo oty Tpila kat pubpioTe To SiakomTn Beppokpaciag oto MAX (Eik. 12).
AmocuvdioTe To oidepo amd Ty Tpila pokig ofrioer f Auxvia Beppokpaciag.

KpatroTe To oidepo mavw amd To vepoxuTn. ZpwiTe To d1akdTTn atpou ot B¢orn Cale-Clean
kal kpatroTe Tov ekel. (Eik. 13)

n TwvaEre amaka To oidepo wotrou va adedoet dAo To vepd Trou umapyet on defapevr) vepou (Eik. 14).

Mpoooyn: Kabwg amopakpivovral Ta alarta, Byaivel emiong atpog kat Bpactod vepd amd Tnv mAdka.

PuBpioTe Eava To S1akoTrTn atpol oTo & (oTeyvo odépwpa). (Eik. 2)

Inueiwon: EmavaAdfere ) dtadikacia kabapiopoy addtwy (Calc-Clean) eav o vepd mou Pyaivet amé To
oidepo eEakoloubel va mepiéxet aara.

Meta ) dadikacia kabapiopol aAatwv

YuvdéoTe To oidepo oV Tpila. AdroTe To oidepo va TpoBeppavbel wWoTe va oTeyvwoel 1) TAAKa.

AmocuvdéoTe To oidepo amd Ty Tpila pohig ofrioel ) Auxvia Beppokpaciag.

MeTakiviioTe To oidepo amala Tavw ot éva KOPPATL UPACHATOG Yia va adpalpéCETE TUXOV
knAideg vepou amd Tnv mAdaka.

ArioTe To CISEPO VA KPUWOTEL TTPLV TO aTTOBNKEUCETE.

= TUCTHATA ATT0O1)KEUCT)G I —————

AmocuvdioTe To oidepo amd Ty Tpila kat pubuicTe To SlakdTTN aTpol oTo =
(oTeyvo c1dépwpa). (Eik.2)

Tuli&Te To kaAwdio yUpw amd To e&apTnua amobrkeuong kahwdiou kal amobnkeloTe To
oidepo oe 6pbia B¢on (Eik. 15).

mmm AVTIHETWITIOT TTPOBANHATWY E——
AuTé To Kedpahalo cuvolilel Ta o cuvnBLoUEVa TTPOPANUATA TTOU UTTOPEL VA QVTIHETWITIOETE e T
OUOKEUN. Av OV UTTOPECETE va AUCETE To TIPOPANA [ TIG TTapakatw mAnpodopieg, avarpeére ot Aiota
OUYVWY epwTNoewy ot dievbuvon wwwi.philips.com/support 1) emmkotvwvroTe pe To Kévtpo EEurmpémong
Karavahwtiov om xwpa oag (6a Ppeite Ta oTolyeia emkovwviag oto puladlo mg diebvolg eyyunong).

MpopAnua M6avn artia Abon

>Talel vepd amo my H kabopiopévn PubpioTe To oidepo o pia Beppokpacia

Flakes and impurities come
out of the soleplate during
ironing.

Water drips from the
soleplate after the iron has
cooled down or has been
stored.

Water leaks from the cap
of the filling opening.

When | push the steam
control to the turbo steam
position, the steam control
jumps back.

Hard water forms flakes
inside the soleplate.

You have put the iron in
horizontal position while
there was still water in the
water tank.

You have overfilled the
water tank.

You did not keep the steam
control in the turbo steam
position.
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Use the Calc-Clean function
(see chapter 'Cleaning and maintenance’,
section ‘Calc-Clean function’).

Empty the water tank and set the steam
control to position ‘dry’ after use.
Store the iron on its heel.

Do not fill the water tank beyond the
MAX indication. Pour excess water out
of the water tank.

If you want to use turbo steam, you have
to keep the steam control in the turbo
steam position continuously. For other
steam settings, this is not necessary.

TIAAKa 1) epdaviCovral
Uypa onueia mavw
oTa pouya kard To
ol0épwpa.

H Aertoupyia BoArig
atpou dev Aertoupyel
owoTd (oTalet vepod
péoa amd Ty TAdka).

Nipadeg ahatwv kat
akabapoia Byaivouv
armoé Ty MAdka katd
™ didpKkela Tou
O10EPWHATOG.

Nepo oralel amé my
TIAAka adou To oidepo
£XEL KPUWOEL T} EXEL
armoBnKeuTEL.

>Talel vepod armo To
Karakt Tou oTopiou
m\pwone.

Orav meéCw To S1aKoTIM
arpou o 6¢on artuol
turbo, o diakdmmg
atpou avarmdd mpog

Ta Tow.

Beppokpaoia eival oy
XapnAn yia oldépwpa pe
aTpo.

Exete Baler kamola
mpoobe™ oucia péoa ot
Seapevr) vepou.

Xpnolyoriomoare
Aettoupyia BoArg arpou
TTOMEG popEg péoa oe
HIKPO Xpovikd dlaoTua.

Xpnolyoriomoare
Aertoupyia BoAng aTuou
o€ UTTEPPBOAIKA XapnAT)
Beppokpaocia.

To okAnpo vepod dnuioupyei
vibadeg ahatwy oTo
EOWTEPIKO TNG TTAAKAG.

TomoBemoare To cidepo oe
oplgovTia BEon evw utmpxE
akoun vepd ot deEapevr)
vepou.

‘Exete yepioer urrepPolika
™ de&apevr) vepou.

Agv KpaTHOATE TO KOUTTE
arpou o B¢on ot Beon
aTpou turbo.

KatalMnAn yia oidépwpa pe atuo. Aeite
Tov Trivaka 1

=ZemAUveTe TN Se&apievr) vepoU Kal uny.
Bagete kappia TpoéobeT ouoia.

[MepipéveTe Alyo TIpIv XpnoLpoTTomoeTe
Eava ™ Aettoupyia BoArg atpou.

PuBpiote To oidepo oe pia Beppokpacia
oV orToia UITopEi va xpnotportoinOei
n Aettoupyia BoArg arpou (amd @0 ®
£wg MAX).

XpnolporioiroTe ™ AetToupyia
kabaptopou ahatwv Calc-Clean (deite To
kepdahato “Kabaplopog kat ouvtipnon”,
evomnra “Aettoupyia Calc-Clean”).

Mpémer va adelalete T deEapevr) vepol
Kal va pubuiCeTe To S1akdTTn aTpoy
ot Béon oTeyvou OLdEPWHATOG HETA TN
xpnon. Na armobnketeTe To oidepo oe
6pbia béor).

Mnv yepiCere T de€apevr) vepou TTavw
amo v evdelEn MAX. AdeldoTe To vepd
TIoU TTEPLOCEVEL artd T de&apevry vepou.

Av BEAETE va ¥ PNOIUOTTOINOETE TN
AetToupyia aTuou turbo, TpéTel va
KPATATE OUVEXWG TO KOUWTTE aTpou
ot Béon atpou turbo. Na Tig aMeg
pubicelg aTpoy, autd dev ypetaleTal.

N YKaAnbi cunaTTama (CypeT |
| Cy wawaTblH TyTik
2 Cy KyATbIH bIABICTBIH Kaknarbl
3 By aeHreiiH peTTeriw
CALC CLEAN = Calc-Clean (KakTaH Tasanay) ¢yHKUMACHI
- & = Oycbi3 yTikTEy
- ECO = oHTaiinsl 6y
- €3 = ken by
€3 = Typbo by
Byabl kywenTy Tyimeci
Cy wauy Tyimec
TemnepaTypaHbl peTTey AeHreAeri
TemnepaTypa Wwambl (Tek Kenbip TypAEpAE: Kayinci3 aBTo elwipy KepceTkilimeH)
Kyat cbiMbl
AKnapatTblk TaKTan
Cy aeHretiHii MAX («EH XOF.») kepceTkili 6ap cy blabICh
YTiKTIH TabaHbl

— — Voo~ U b

— O

N KYPbIAFbIHBI MaiAaAaHy I
CY bIABICBIH TOATBIPY

Eckepmne: KypbiAfbl KybbIp CyblH KOAGaHambiH emin xacaraH. Erep aca kepmek cy asimarbiHga mypcampi3,
KaK XKbIAGam naiiga 60Aybl MyMKiH. By xargaiiga Kyp! g 1 Mep3iMiH y3apmy yuwi
50% gucmungerren xane 50% Kybbip CyblH apaaacmbipyra KeHec bepemis.

Eckepmne: Omip cybliH, Cipke CyblH, KDaxMaA, KaK mycipemin, ymikmeygi xxeriagememin cyiibIKmbIKmbl Hemece
6acKa XMMUAAbIK 3ammapgbl Cy bigbICbIHA KyioFa 60AMarigbl.

n By AeHreiiin petTeriwTi & (6ycbi3 yTikTey) KyitiHe KoibiHbI3. (CypeT 2)
Cy cbifbiMablAbIFeIH MAX kepceTkilliHe AeiiH cyMeH TOATbIpbiHbI3 (CypeT 3).
Cy KYATbIH CaHbIAQyAbIH, KaKnafbiH )KaGbIHbIS.

Temnepartypa xoHe 6y napaMeTpAepiH TaHAay

I-kecre
Mara Typi Temnepatypa By napamertpi Byab! kywenty  Bypky
napamertpi
3biFbip. EH XOF. o8 25 45
Makra. 000 [N~ 5] Na
HKyH. ( 1 ] ECO Aok 5]
(«YHemai»)

XKibex. [} 3 Kok Kok
CrHTETVKaABIK MaTanap [ ] = Kok Kok

(MblCabl, akpUA, HEIACH,
MOAVaMUA, MOAMSCTEP).

Eckepmne: Xorapbigarbi kecmegeii kepcemiAreHgeri, 6ygbl Hemece Bygbi Kywwesdmy ¢yHKUMACLIH MoMeH
memnepamypaga nangaaaHbaHpI3, simnece ymikmeH biCmbIK Cy GFybl MYMKIH.

n TemnepaTypaHbl peTTey AGHIeAeriH KMiM YLLiH TUICTi MapameTpre opHaTy YiH |-kecTeHi
kapaHpi3 (Cyper 4).

YTikTi TiriHEH KOMbIN, TOK K&3iHe KOCbIHbI3. TeMnepaTypa LUAMBIHbIH, XXaHFaHb! YTIKTIH Kbi3bin
*aTKaHAbIFbIH Ginaipeai (Cypert 5).

YTik Kepek TemnepaTypara )KeTKEHAE, TEMMepaTypa apbiFbl COHEAI.
OpHaTbIAFaH YTiKTey TeMnepaTypacbiHa COIMKeC KeAeTiH By mapameTpiH TaHAay YwiH |-kecTeHi

KapaHbi3 (Cyper 6).

Eckepmne: Typbo by €3 pexumin nasigaaaHy ywin 6y gewresin pemmeriwmi myp6o 6y €3 kyiiHge y3gikci3 6acein

MypbiHpI3.

I My MKiH A i KT e |
Cy wawy GpyHKLMUACHI

- Cy watly TyiMeciH 6achin, YTIKTEreAl )aTKaH 3aTTbl CyAaHbI3. ByA KaTThl KblpThICTapAbl KETipyre
kemekTeceai (CypeT 7).

ByAb! KYLUEHTY GYHKLMUACHI

KaTTbl KblpTbiCTapAb! KeTipy YLiH OyAbl KyLIENTyFa apHaAFaH OyAbl KyLIenTy TyimeciH 6ackin, xibepe
canwirpiz (CypeT 8).

Tik ycraHbiMaa 6y wibiFapy

- IAyAi TypFaH kuimaepAeri, nepAeAepAeri, T.6. KbIPTbICTapAbl KETIPY YLIH YTIKTi TiriHeH ycTan Typbin Ta,
Byabl KyLIENTY GyHKUMACHIH Naraanaryra 6onaasl (CypeT 9).

Kayincis aBTomarTbl ewipy ¢pyHKuuschl (Tek keilbip TypAepae)

- Kenaerier kyiiae 30 cekyHa 6OVl KbIAKbITEIAMAFaHAR HeMece 8 MUHYT Golibl TiriHeH TypraHAd YTik
aBTOMATTbI TYPAE OlleAl. ABTOMATTbI OLWIPY LWaMbl XbinbiAbikTar 6acTarapl (CypeT 10).
YTIKTI KalTaAGH KbI3ABIPY YLLiH aBTOMATTb SLUIPY LaMbl COHMEHLLE, YTIKTI KOTEPIHI3 HEMECe KiLLKEHE KO3FaHbI3.

ECO 6y napamertpi

KyaTTbl YHeMaey YLiH eH xoFapbl Oy napameTpiHe €3 kormait, ECO 6y napameTpiHe Kovbi, xaKcbl
YTiKTEY HaTIKeAepiHe KOA xeTkisyre 6oaaabl. (CypeT |1)

Bycbi3 yTikTey

- Bycbi3 yTikTey ywiH 6y AeHredin peTTeriwTi & (BGycbi3 yTikTey) KyitiHe KobiHbiz. (CypeT 2)

N TaszaAay xoHe KyTin ycTay
Tasaaay

POLSKI

mmm Opi's 0goIny (IS 1) 1 ——
Dysza spryskiwacza

Nasadka otworu wlewowego wody

Regulator pary

CALC CLEAN = funkcja Calc-Clean

&% = prasowanie na sucho

ECO = optymalny przeptyw pary

&3 = maksymalna ilo$¢ pary

€8 = funkdja turbo

Przycisk silnego uderzenia pary

Przycisk spryskiwacza

Pokretto regulatora temperatury

Wskaznik temperatury (tylko wybrane modele: ze wskaznikiem automatycznego wytaczenia)
Przewdd sieciowy

Tabliczka znamionowa

Zbiorniczek wody ze wskaznikiem poziomu wody , MAX"

Stopa zelazka

W

- =20~ u A

- o

mmZasady uzywania urzadzeni o
Napetnianie zbiorniczka wody

Uwaga: Urzqdzenie jest przystosowane do wody z kranu. Jesli w Twojej okolicy woda jest bardzo twarda,
szybko osadzi sie kamien.W takim przypadku w celu przedtuzenia zywotnosci urzqdzenia zaleca sie
wymieszanie wody z kranu z wodq destylowanq w rownych proporcjach.

Uwaga: Nie wlewaj do zbiorniczka wody perfum, octu, krochmalu, srodkéw do usuwania kamienia,

tatwiajqcych p iie, wody odwapnionej chemicznie ani Zadnych innych $rodkéw chemicznych.

Ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)
Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,,MAX” (rys. 3).
Zatdz nasadke na otwor wlewowy wody.

Ustawianie temperatury i pary

Tabela 1
Rodzaj materiatu Ustawienie Ustawienie Silne uderzenie Spryskiwacz
temperatury pary pary
Len MAX e, 8 Tak Tak
Bawetna 000 [R] Tak Tak
Welna (1] ECO Nie Tak
Jedwab [} = Nie Nie
Tkaniny sztuczne [ ] = Nie Nie

(np. akryl, nylon,
poliamid, poliester)

Uwaga: Zgodnie z informacjami podanymi w powyzszej tabeli, nie uzywaj funkgji pary ani silnego uderzenia pary
w przypadku wybrania niskiej temperatury.W przeciwnym razie z zelazka moze wyciekac gorqca woda.

Skorzystaj z tabeli 1, aby ustawi¢ pokretto regulatora temperatury w pozycji odpowiedniej dla
danego typu ubrania (rys. 4).

Ustaw zelazko w pozycji pionowej i podtacz je do pradu. Zaswieci sig wskaznik temperatury
informujacy o rozgrzewaniu sig zelazka (rys. 5).

Whtaczenie sig wskaznika temperatury oznacza, ze zelazko nagrzato si¢ do odpowiedniej temperatury.

Skorzystaj z tabeli 1, aby wybra¢ ustawienie pary odpowiadajace wybranej temperaturze (rys. 6).

Uwaga:Aby skorzystac z funkgji turbo €3, przez pewien czas przytrzymaj regulator pary w pozydji turbo 5.

mmFun kcje 1 —
Funkcja spryskiwacza

- Aby zwilzy¢ prasowang tkanine, nacisnij przycisk spryskiwacza. Funkcja ta pozwala rozprasowac oporne
zagniecenia (rys. 7).

Funkcja silnego uderzenia pary

- Nacisnij i zwolnij przycisk silnego uderzenia pary, aby uzyska¢ uderzenie pary umozliwiajace usuniecie
najbardziej uporczywych zagniecen (rys. 8).

Prasowanie w pionie

- Funkgji silnego uderzenia pary mozna réwniez uzywaé, gdy zelazko znajduje sie w pozycji pionowej.
Umozliwia ona usuniecie zagniecen na wiszacych ubraniach, zastonach itd (rys. 9).

Funkcja automatycznego wylaczenia (tylko wybrane modele)

- Zelazko wylacza sie automatycznie, gdy nie jest uzywane przez czas diuzszy niz 30 sekund w pozycji poziomej
lub 8 minut w pozycji pionowej. Wskaznik automatycznego wylaczenia zaczyna wéwczas migac (rys. 10).

- Podnies zelazko lub lekko nim poruszaj, aby ponownie sie rozgrzato. Wskaznik automatycznego
wytaczenia zgasnie.

Ustawienie pary ECO

- Zamiast ustawienia maksymalnej ilosci pary €3 wybierz ustawienie pary ECO, aby zaoszczedzi¢
energie, nie rezygnujac z zadowalajacych efektéw prasowania. (rys.11)

Prasowanie na sucho

- Ustaw regulator pary w pozycji $& (prasowanie na sucho), aby prasowac bez uzycia pary. (rys.2)

—Czyszczenie i konserwacja—
Czyszczenie

n By AeHreitin peTTeriwTi & (6ycbi3 YTiKTey) KyitiHe KOWbIHbI3 A3, YTIKTi TOKTaH CybIpbir, OHbI CybITbIN
arbiHpiz. (Cypet 2)

Cy bIABICBIHAQ KAaAFaH CyAbl TOTIHi3.

YTiKTiH TabaHbIHAAFbI KAAABIKTapAbI HeMece 6acka KOCMaAapAbl AbIMKbIA LYBepeKreH xaHe XyMcaK
(CyMbIK) Ta3aAaTbiH KYPAaAAAPMEH CYPTIM aAblHbI3.

ECKSPT)’A YTiKTiH TabaHbIH Teric eTin CaKTay VLIJiH OHbIH, ME€TaAAbl 3aTTapfa KaTTbl COKMAyblH KaAaFaAaHbI3.

Ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho), wyjmij wtyczke urzadzenia z gniazdka
elektrycznego i poczekaj, az urzadzenie ostygnie. (rys.2)

Wylej ze zbiorniczka pozostata w nim wode.

Zetrzyj ze stopy zelazka ptytki kamienia i inne osady za pomoca wilgotnej szmatki i (ptynnego)
Srodka czyszczacego niezawierajacego srodkow Sciernych.

Uwaga: Aby powierzchnia stopy pozostata niezarysowana, zelazka nie nalezy stawia¢ w poblizu zadnych

YTIKTiH TabaHbIH Ta3aAay YLUiH KplpaTbiH Lybepek, Cipke CyblH Hemece 6acka XMMMUSAABIK 3aTTapAbl
KOAAaHyFa 60AMaMAbI.

Eckepmne: Cy bigbiCbiH 9pgaiibiM masa cyMeH wwaibin ombipbikbi3. LLadbin 60AFAHHAH KeWiH Cy bigbICbIH
60cambin KoMbIHbI3.

Calc-Clean ¢pyHKuUMACHI

MAHDbI3ADbI! Kypaaabl y3aK nailaaAaHy xoHe 6y LubIFapyAbl )kaKcapTy ywiH Calc-
Clean (KakTaH TasaAay) ¢pyHKUMACBIH €Ki anTa caibiH KOAAaHbIHbI3. Erep cisain
aMMarbiHbI3AA aca KepMeK cy 60Aca (MbICaAbI, YTIKTEN XKaTKaHAAQ KOKbIMAAP YTIKTiH
acTbIHFbl TabaHbIHAH WbIFaTbiH 60Aca), Calc-Clean (KakTaH TasaAay) GpyHKUMUACHIH
XKHuipeK KOAAaAHFaH AYpbIC.

n KypaAAbIH TOKTaH COHAIPYAI eKeHAIriHe xaHe By AeHreiiH peTTerilTiH & (6ychi3 yTikTey)
KYMiHAE TYPFaHAbIFbIH Tekcepin oTbipbiHb3. (CypeT 2)

Cy biabicbii MAX («EH XXOF.») kepceTkiwiHe aeitiH TOATbIpbIHEI3. (Cypert 3)

Cy blAbICbIHA CipKe CyblH HeMece KaK KeTipeTiH CYMbIKTbIKTaPAbI KyMMaHbI3.

YTiKTi TOK Ke3iHe Kocbin, TemnepaTypaHbl peTTey AeHreAerii MAX («EH XXOF.») maHiHe
KombiHbI3 (Cyper 12).

TemnepaTypa LIaMbl COHreHHEH KeMiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbiHbI3.

- YTiKTi pakoBMHaHbIH, YCTiHAE ycTaHbi3. By aAerrenin petteriwTi Calc-Clean (KakrtaH Tasasay)
Ky#iHe anapbin, yctan TypbiHbis. (Cyper |3)

n Cy blABICBIHAAFBI Cy TO. KOAA n 6o, , YTIKT

ciakiniz (Cypet 14).

EckepTy. KakTap cymeH WaiblAbIN KeTeAl, KaiHarFaH Cy xaHe by YTIKTiH TabaHblHaH WbiFa 6acTaiAbl.

By AeHrein peTTeriwTi KaitTapaH <& (bychi3 yTikTey) KyiiHe KolbiHbI3. (CypeT 2)

Eckepmne: Erep ymikmeH wbifbin )amKaH cy ilwige Kak kaagbikmapbl 6ap 60Aca, KaK masaady Kbiamemix
KaiMaAaHpi3.

Calc-Clean ¢y IH aAKT KeniH

n YTIKTi TOK Ke3iHe KOCbIHbI3. YTIKTiH TabaHbl KerMKeHLUE Kbi3AbIPbIHbI3.

TemnepaTypa WaMbl COHreHHeH KeMiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbiHbI3.

YTiKTiH TabaHbIHAAFbI Cy AAKTapbiH KETipy YLiH YTIKTi XaiAan wybepeKTiH YCTiMeH XyPrisiHis.

YTIKTi KMHaN KOATBIHHBIH, AAABIHA, OHbI CybITbIM aAbIHbI3.

[ fecUeevVe |
YTIKTi TOKTaH Cybipbir, 6y AeHreitiH peTTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyiiHe KoMbiHb3. (CypeT 2)

KyaT cbIMbIH OHbI CaKTayFa apHaAFaH OpbIHFa opar, YTiKTi TiriHeH Koibin cakTaHbiz (CypeT |5).

N AKayAbIKTapAbI Ko Ho I

By Tapayaa Kypanaa eH kUi KE3AECETIH MaCEAAEP XKMHAKTaAFaH. TOMEHAETI aknapaTTbiH KemeriMeH

MaCeAeH LUeLle aAMACaHbI3, Wi KOMBbIAATBIH CyPakTap Ti3iMiH kepy ywwiH www.philips.com/support TopabbiHa

KipiHI3 Hemece eniHi3aeri TYTbIHYLbIAAPABI KOAAY OPTaAblFbiHa XabapAachiHbI3 (6aiiAaHbIC MIAIMETTEpIH
AYHMEXY3IAIK KEMIAAIK NapaKLacbiHaH KapaHbi3).

Mpobaema blkTmaa cebebi Lewimi
YTikTeYy Ke3iHAE YTIKTIH
TabaHbIHaH Cy TamiUbIAar
TYP HEMECE KMIMAE AbIMKbIA
XepAep Maiaa 6oAaAbl.

TaHaaFaH TemnepaTypa
6arAapAaMachl ThiM TOMEH.

YTiK TemnepaTypacbiH GymeH YTikTeyre
COMKEC KEAETIH AEHrenre KomblHbI3.
| -kecTeri KapaHpI3.

Cy blabicbiHa Kocra
Kybin xibepreH 60AapChI3.

Cy bIABICHIH Waiibin Xi6epiHi3, oFaH
€elUKaHAal Kocna KyiMaHbi3.

Byab! kywwenTy gpyHkUmMACH
AYPbIC XYMbIC ICTEMEMAI
(YTiKTiH TabaHblHaH Cy
TamiUbIAAM TYP).

©OTe Kbicka yaKkbiT
iWiHAE ByAbI KyLIEITY
bYHKUMACH! ThIM XM
KOAAQHbIAFaH.

Byab! kywWweinTy GyHKUMACHIH KalTaaaH
naiaanaHbac OypbiH KilLkeHe KyTe
TYPbIHbI3.

Byab! kyLenTy GyHKUMACHIH
naraanaryra 6onatoit ( @ @@
MAX «EH XKOF.») yTikTey
TemnepaTypacbiHa KOMbIHbI3.

Byabl kylenTy dyHKUMACHIH
©Te TeMeH TemrepaTypaaa
MafAAAHFaHCbI3.

YTiKTEN *aTkaHAR, YTIKTIH KaTTbl cyaaH YTiKTIH
TabaHblHaH KOKbIMAAP MeH TabaHbIHAA KaK Maitaa
KaAABIKTAP LUbIFbIT XaTbIp. 60oAaAbI.

Calc-Clean (KakTaH Tasanay)
YHKUMACHIH KOAAAHBIHBI3 («Tasanay
HSHE TEXHVKAABIK KbI3MET KOPCETY»
TapaybiHaarbl «Calc-Clean (KakTtaH
Tazanay) GyHKUMACHD BOAIMIH KapaHbi3).

YTIKTI KOAAEHEHIHEH KOMFaH
KE3AE Cy bIABICBIHAA BAI A€
Cy BOAFaH.

YTIKTi CybITbIN KOMFaHHaH
KeMiH Hemece xuHan
KOMFaHHaH KeWiH YTIKTiH,
TabaHbIHaH Cy TamilbiAam Typ.

KoAaaHbin 6oAFaHHaH KeliH, Cy bIAbICHIH
60ocatbin, by AeHreviH peTTeriLTi
«bBychi3» KyiiHe anapbiHbI3. YTIKTi
TiriHEH KOMbIM CaKTaHbI3.

Cy KyATBIH BIABICTBIH,
KaknarblHaH Cy aFbin Typ.

Cy blABICHIH LWaMaaaH TbiC
TOATbIPFaHCbI3.

Cy biapicbiHa MAX («EH XOF.»)
KOPCETKILIHEH acbpbin Cy KyloFa
60AManpl. Cy bIABICHIHAAFbI apThIK
CyApl TOrIHi3.

By aenreiin petTeriwTi
Typ6o by kyiiHe
anapraHbiMAa By AeHreviH
PETTerill Kepi KaTaAbl.

By aeHrevin peTTeriwTi
Typbo by Ky¥iHe Kos
aAMaNChbI3,

Typ6o 6y pexuMiH maiaaAaHy yuwiH by
ACHreliiH peTTeriwTi TYp6o By KyiiHe
Y3AIKCI3 KOMbIHbI3. Backa By napameTpaepi
YLLiH GYAAi ICTEYAIH KKETI XOK.

ByAbl yTik

OHaipywi:"®uavnc Korebiomep Aaridctana b.B.", Tyccenavener 4, 9206 AA, ApaxTeH, Hiaepaarabl
Peceit xane Keaeraik Opak TepputopusacbiHa umnopTTaywwbt: ‘Ouannc” XKLLIK, Pecert Deaepaumacel,
123022 Mackey kanacl, Cepreit Makees kewweci, | 3-yit, Tea. +7 495 961-1 1 ||

1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

TYPMBICTbIK KaXETTIAIKTEpre apHaAFaH

Keninaik 6OMbIHLIA KbI3MET KOPCETY KOHIHAECM CypaKTapra xayan aAy YLiH TayapAbl CaTbin aAFaH Xepre
xabapAaCbIHbi3. SHIMHIH XapaMABIAbIK MepP3iMi CaTbiM aAFaH KyHHeH 6acTan 2 xbiA. bapAbk Kockimiua
aknapatThl 8 75 |1 65 01 23 TeredOHbIHA KOHbIPAY LWaAy apKbiAbl AKMapaT OpTaAbiFbiHaH aAyFa 60AaAbI
(cTaumoHapAbik TeredoH apkbiAbl KasakcTaH Pecriybankach! aymarbiHa KOHbIpay LWany TeriH). [1o Bonpocam
rapaHTUHOIO OBCAYXMBaHMA 06PaTUTECh NO MeCTy NpuobpeTeHist ToBapa. Cpok cAyxObl n3peans | roa
C AaTBI NPOABXKM. BCIO AOMOAHUTEABHYIO MHGOPMALIMIO MOXHO MOAYUUT B VHGOPMALMOHHOM LIEHTPE Mo
Tenedpory 8 75 |1 65 0123 (becnaaTHbiit 380HOK Ha TeppuTopun PK co cTauvoHapHbix TeaedoHoB)

metalowych przedmiotow. Do czyszczenia stopy nie wolno uzywac druciakow, octu ani innych srodkow
chemicznych.

Uwaga: Regularnie ptucz zbiorniczek wodq z kranu i oprézniaj go po przeptukaniu.

Funkcja Calc-Clean

WAZNE:Aby przediuzyé okres eksploataciji urzadzenia i zapewnié optymalne dziatanie
pary, korzystaj z funkcji Calc-Clean raz na dwa tygodnie. Jesli woda w Twojej okolicy jest
bardzo twarda (tzn. gdy podczas prasowania ze stopy zelazka spadaja ptytki kamienia),

korzystaj z funkcji Calc-Clean czesciej.

Upewnij sie, Ze urzadzenie jest odfaczone od sieci elektrycznej, a regulator pary znajduje si¢ w
pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,,MAX”. (rys. 3)

Nie wlewaj do zbiorniczka wody octu ani innych $rodkéw do usuwania kamienia.

Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego i ustaw pokretto regulatora temperatury w pozycji
oznaczonej symbolem ,,MAX” (rys. 12).

Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.
Trzymajac zelazko nad zlewem, nacisnij i przytrzymaj regulator pary w pozycji Calc-Clean. (rys. 13)
n Delikatnie potrzasaj zelazkiem az do catkowitego oproéznienia zbiorniczka wody (rys. 14).

Uwaga: Podczas wyptukiwania kamienia ze stopy zelazka bedzie wydostawac sig rowniez para i goraca woda.

Ustaw regulator pary z powrotem w pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Uwaga: Jesli woda wydostajqca sie z zelazka nadal zawiera czqstki k
Calc-Clean.

ia wapiennego, p ie uzyj funkgji

Po czyszczeniu przy uzyciu funkcji Calc-Clean

Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego. Poczekaj, az zelazko sie rozgrzeje, a jego stopa wyschnie.
Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Aby usunac zacieki wodne, jakie mogly powstac na stopie zelazka, delikatnie przeciagnij zelazko po
kawatku tkaniny.

Przed odstawieniem zelazka odczekaj, az zupetnie ostygnie.

| Przechowywanie—
(ll Odtacz zelazko od zasilania i ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Nawin przewdd sieciowy na zelazko i przechowuj zelazko w pozycji pionowej (rys. 15).

mm Rozwiazywanie problemow mnessssss——————————————

W tym rozdziale opisano najczestsze problemy, z ktérymi mozna sie zetknag, korzystajac z urzadzenia. Jesli
ponizsze wskazdwki okaza sie niewystarczajace do rozwigzania problemu, odwiedz strone www.philips.com/
support, na ktérej znajduje sie lista czesto zadawanych pytan, lub skontaktuj sie z Centrum Obstugi Klienta w
swoim kraju (informacje kontaktowe znajduja sie w ulotce gwarancyjnej).

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie

Podczas prasowania
ze stopy zelazka kapie
woda lub na ubraniach
pojawiaja sie mokre
plamy.

Ustawiona temperatura jest
zbyt niska dla prasowania
parowego.

Ustaw temperature prasowania
odpowiednia do prasowania parowego.
Patrz tabela 1.

Do zbiorniczka zostata
wlana woda z dodatkiem
chemicznym.

Wyptucz zbiorniczek wody i nie wlewaj do
niego wody z dodatkami chemicznymi.

Funkgja silnego Funkgja silnego uderzenia
uderzenia pary nie dziata ~ pary byla uzywana zbyt
prawidtowo (woda czesto w bardzo krétkim
wycieka ze stopy). czasie.

Odczekaj chwile, zanim ponownie uzyjesz
funkgji silnego uderzenia pary.

Funkdja silnego uderzenia
pary byta uzywana przy
zbyt niskiej temperaturze
prasowania.

Ustaw temperature prasowania, przy ktdrej
mozna uzywac funkgji silnego uderzenia
pary (od @@® do ,MAX").

Podczas prasowania ze
stopy zelazka wydostaja
sie zanieczyszczenia.

Twarda woda powoduje
tworzenie sie osadéw
wewnatrz stopy zelazka.

Uzyj funkcji Calc-Clean (patrz rozdziat
.Czyszczenie i konserwacja”, cze$¢ , Funkcja
Calc-Clean”).

Po ochtodzeniu lub Zelazko zostato postawione Po uzyciu zelazka oprdznij zbiorniczek wody
przechowywaniu ze W pozycji poziomej, gdy w i ustaw regulator pary w pozydji ,,na sucho”.
stopy zelazka kapie zbiorniczku weiaz znajdowata  Przechowuj zelazko w pozycji pionowe.

woda. sie woda.

Woda wycieka z nasadki  Zbiorniczek wody jest Nie nalewaj wody powyzej poziomu
otworu wlewowego przepetniony. oznaczonego symbolem ,MAX". Wylej
wody. nadmiar wody ze zbiorniczka.

Gdy przesuwam Regulator pary nie zostat Aby skorzystac z funkgji turbo, nalezy przez
regulator pary do pozycji  przytrzymany w pozycji turbo.  pewien czas przytrzymac regulator pary w
turbo, regulator pary pozycji turbo. W przypadku innych ustawien
odskakuje. pary nie jest to konieczne.
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