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Personal Comb Binder

Starlet 2+ 120

CRCNCONCRORCRONCNCICIO

Please read these instructions before use.
Lire ces instructions avant utilisation.

Lea estas instrucciones antes de usar la
mdquina.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Primo dell’uso, si raccomanda di leggere
questo manuale di istruzioni.

Lees deze instructies zorgvuldig door voor-
dat u de machine in gebruik neemt.

Liis dessa anvisningar innan du anvénder
apparaten.

Les venligst denne vejledning for anven-
delse.

Lue niimi ohjeet ennen kiyttod.

Vennligst les noye igiennom denne bruksan-
visningen for bruk.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z niniejsza
instrukga.
Mepep 3Kkcnnyataymeii ycrpoincrea

03HaKOMbTeCb ¢ cofiepKaHneM JaHHOI
UHCTPYKLUM.

CONCRCONCROIONCIOCRCNC

DMapaote Ti¢ mapakdtw odnyie mpiv amo
Xpiion.

Kullanmadan 6nce lutfen bu talimatlari
okuyen.

Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznalat elott olvassa el az
utasitasokat.

Leia estas instrucdes antes da utilizacéio.

Mons, npoyeTeTe MHCTPYKLUUTE Npeau
ynotpe6a.

Va rugam sa cititi instructiunile inainte de
utilizare.

Pazljivo procitajte ove upute prije koristenja.

Pred uporabo izdelka preberite ta navodila
za uporabo.

Molimo da ova uputstva procitate pre
upotrebe.

Jloriaw®l b Silalainy ¥ e & Mo¥T o>y

YIn'wn 197 nIR NIKIIN XNPT R
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LOCATION OF CONTROLS

ENGLISH

LOCATION OF CONTROLS
1. Punch handle 5. Waste tray
2. Edge guide selector 6. Document measure
3. Edge quide 7. Comb lever
4. Paper entry
CAPABILITIES
Punching Capacity Technical Data
Paper sheets Paper dimensions M
}70-809 / 20lb 12 sheets Punching slofs 21 ()
ransparent covers - 7
- 100-200 micron / 4-8 mil 2 sheets Slo.I pich . 14.28mm / 9/16
- 200+ micron / 8+ mil 1 sheet Adjustable edge guide M or A5
Other standard covers Waste tray capacity 1000 sheets
-160-270g / 40-60 |b 2 sheets Net weight 3.3kg /7.3
-270+9/60+ b 1 sheet Dimensions (HxWxD)  135(390) x 480 x 195mm
Binding Cupaciiy 55 (]55 )X 19"x 8
Max comb size 16mm comb
Max document (80g / 20lb) 120 sheets

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Starlet2+_407888_RevC_25L_103116.indd 3-5

A|CAUT|ON = Please read before use and keep for future reference.

When punching;
- always ensure the machine is on a stable surface +

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents

12 };

PUNCH CAPACITY
& J

- remove staples and other metal articles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance
- punch front and back covers first

23

- punch sheets in small batches that do not overload the machine or the user

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE
- J

- lift punch handle to open waste tray, when punch handle is down the waste tray is locked

COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

2-20sheets | 21-40sheets | 41-55sheets | 56-90 sheets | 91-120 sheets

6mm 8mm 10mm 12mm Tomm
1/4" 5/16" 3/8" /7" 5/8"

SET UP

1. Ensure the machine is on a stable
surface. Lift the punch handle to its waste fray is empty and correcily fitted. s closed.
upright position.

BEFORE YOU BIND

2. Lift the punch handle. Check the 3. Ensure the comb-opening mechanism

l

1. Select either A4 or A5 paper size and 2. Place the binding comb into the 3. OEen the binding comb by turning the

test punch scrap sheets. Select the cor- ~ opening mechanism and fully engage ~ com
rect comb diameter o suit the document  the opening plate by sliding the comb ~ comb too far.
(see chart). to the left.

lever. Take care not to open the

1. Insert sheets fully into the punch slot. 2. When all punched sheets are loaded 3. To remove the document, slide the

Align the sheets to the edge guide. onto the comb, close the comb lever. comb to the right and ift up the docu-
ment.
TROUBLESHOOTING
Problem Possible cause Solution
Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide until hole pattern is correct
Machine will not punch Blockage Check waste tray is empty. Check for blockage to paper entry

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the cardboard

Punch holes are not parallel to edge Debris is stuck below dies sideways fo release any stray cippings info the was'e fray
Partial holes Sheets not correcily aligned to punch pattern Adjust edge guide and test punch scrap sheets unfil correct
Domaged hole edges Possibly overloading the macine Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of sheets being

punched

Waste tray is not correcily inserted or ‘burst feature’

Waste tray leaks has activate

Check waste tray is empty and ‘burst feature’ is closed

Cannot access document measure feature | Document measure is part of the waste tray

ment measure

Check punch handle is fully raised then remove the waste tray & docu-

5
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FRANCAIS

EMPLACEMENT DES COMMANDES

1. Poignée de perforation 5. Tiroir  confettis
2. Sélecteur de hutée de taquage 6. Outil de mesure de document
3. Butée de taquage 7. Levier de peigne
4. Fente d'insertion des fevilles
CAPACITES
Capacité de perforation Fiche technique
Feuilles de papier ] Format du papier M
'(70'809 201b 12 feuille Fentes de perforation 21 (M)
ouvertures fransparentes "
100200 microms / 4. il 2 feuills Ecur'temem des fem’es 14,28 mm /9/16
- 200+ microns / 8+ mil 1 feville Butée de faquage réglable A ou A5
Autres couvertures standard Capacité du tiroir d confettis 1000 fevilles
-160-270 g / 40-60 Ib 2 feuilles Poids net 33kg/731h
~270+g/ 60+ b 1 feuille Dimensions (HxLxP) 135(390) x 480 x 195mm
Capacité de relivre 5.5"(15.5") x19"x 8
Diametre peigne maxi peigne 16 mm
Maximum par document (80 g /201b) 120 feuilles

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

consulter ultérieurement.
Pendant la perforation :

- vérifier que la machine repose sur une surface stable

- faire un essai de perforation sur du papier brouillon puis régler la machine avant de
perforer les documents

- enlever les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder d l perforation

- ne jamais dépasser les performances nominales de la machine

- perforer d'abord les couvertures.

- perforer les feuilles par petits lots pour ne pas surcharger la machine ni |'utilisateur.

- relever la poignée de perforation pour ouvrir le tiroir a confettis ; lorsque la poignée est
abaissée, e firoir est verrouillé

DIAMETRE DU PEIGNE & FORMATS DU DOCUMENT

A|M|SE EN GARDE - Veuillez lire ces informations avant d'utiiser la machine et les conserver pour pouvair les

R 12 I SHEETS
Lii
LIGHT USE YN PUNCH CAPACITY Y,

-I 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
AN

MAX COMB SIZE
J

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 fevilles | 21-40 fevilles | 41-55 feuilles | 56-90 feuilles | 91-120 feuilles
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PREPARATION

1. Veiller a ce que la machine repose sur 2. Relever la poignée de perforation.
une surface stable. Relever la poignée

de perforation & la verticale.

ef correctement installé.

AVANT DE POSER UNE RELIURE

Vérifier que le tiroir & confettis est vide

3. S'assurer ﬂue le mécanisme
d'ouverture de peigne est fermé.

1

1. Sélectionner le format papier A4 ou
A5 et faire un essai avec des fevilles
de brouillon. Sélectionner un peigne
de diamétre adapté au document (voir

tableau).

ETAPES DE RELIURE

2. Placer le peigne plastique dans le

mécanisme d'ouverture et embrayer la
plaque d'ouverture en faisant glisser le
peigne vers la gauche.

3. Quvrir le peigne de reliure en faisant
pivoter le levier & peigne vers la gauche,
en prenant soin de ne pas trop ouvrir

le peigne.

1. Bien insérer les feuilles dans la fente 2. Une fois que toutes les feuilles per- 3. Pour refirer le document, faire glisser

de perforation. Aligner les feuilles contre  forées sont chargées sur le peigne, faire

la butée de taquage.

DEPANNAGE

le peigne vers la droite et soulever le

pivoter le levier de peigne vers la droite. ~ document.

Probleme

Cause possible

Solution

Les trous de perforations ne sont pas

La butée de faquage n'a pas été bien réglée

Ajuster la butée de taquage jusqu'a ce que la perforation soit correcte

L'appareil ne perfore pas

Blocage

Vérifier que le tiroir a confettis est vide. Vérifier si un blocage empéche
I'insertion des feuilles

Les trous de J)erforution ne sont pas paral-
Ieles au bor

Des débris sont coincés sous les poingons

Prendre un morceau de carton et le faire glisser dans la fente d'insertion.
Faire glisser le carton latéralement pour laisser tomber les confettis
blogues dans le tiroir & confettis

Trous partiels

Feuilles incorrectement alignées par rapport @ la
marge

Régler la butée latérale ef faire des essais avec des feuilles de brouillon

Bords avec trous endommagés

Surcharge possible de la machine

Perforer les couvertures en plastique avec les fevilles en papier. Réduire
e nombre de feuilles  perforer ensemble

Fuites de confettis

Mauvaise insertion du firoir @ confettis ou activation
du mécanisme de « trop plein »

Vérifier que le tiroir a confettis est vide et que le mécanisme de « trop
plein » est désactivé

Impossible d"accéder @ I'oufil de mesure
de document

L'outil de mesure de document fait partie du tiroir
d confettis

Vérifier que lu poignée de perforation est comrlétemem relevée, puis
ouvrir le firoir a confettis pour accéder a |'outil de& mesure de document
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ESPANOLGED

SITUACION DE LOS MANDOS

1. Asa de perforacion 5. Bandeja de residuos
2. Selector de guia para borde 6. Dimension del documento
3. Guia para borde 7. Palanca para canutillo
4. Entrada de papel
CARACTERISTICAS
Capacidad de perforacion Datos técnicos
Hojas de papel ) Tamagios de papel M
- 70_'80 g/200 12 hojas Ranuras de perforacion 21 (M)
("]'l(’]'gnztg&rl:'::r%‘;r;"‘}eé il 2 hojs Paso de las ranuras 14,28 mm / 9/16"
- 200+ micron / 8+ mils 1 hoja Guia para borde ajustable Ao A5
. B Capacidad de la bandeja del
P%rga_czll;)[l)egt}s:afggdlﬂr 2 hojes material de desecho 1000 hojas
-270+g/60+ b 1 hoja Peso nefo 33kg/731b

Capacidad de encuadernacion

Dimensiones (altura x anchura x profundidad)

S . . 135(390) x 480 x 195mm
Tamaiio méximo de canutillo canutillo de 16 mm 5.5"(15.5") x 19" x 8"
Documento mdximo (80 g / 20 Ih) 120 hojas

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD
A|PRECAUC|ON = Léalos antes del empleo y gudrdelas para un uso futuro.
<
En el momento de perforar: 12 }WS
- aseglrese siempre de que la mdquina se encuentra sobre una superficie estable +

- antes de empezar a perforar los documentos definitivos, realice pruebas de perforacion con

. i " LIGHT USE
papel de borrador y luego ajuste la mdquina segin corresponda

J

PUNCH CAPACITY
&

-

- quite los grapas y ofros objetos metdlicos antes de empezar a perforar
- no exceda nunca la capacidad de rendimiento estimado de la mdquina
- perfore primero las cubiertas delantera y posterior

-I 20 SHEETS

16MM

- perfore las hojas en pequefios lotes que no supongan un sobreesfuerzo para la méquina o

BIND CAPACITY
AN

MAX COMB SIZE
J

para el usuario

- con el asa de la perforadora levantada, la bandeja de residuos queda abierta, y queda cerrada
cuando el asa se hajo

DIAMETRO DE CANUTILLO & TAMANOS DE DOCUMENTO

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 hojas 21-40 hojus | 41-55hojos | 56-90 hojas | 91-120 hojas

Starlet2+_407888_RevC_25L_103116.indd 8-9

INSTALACION

1. Asegirese de que lo md?uinu se
icie estable.
Levante el asa de la perforadora hasta

encuentra sobre una super

su posicion vertical.

ANTES DE EMPEZAR A ENCUADERNAR

2. Levante el asa de la perforadora.
Compruebe que la bandeja de residuos
estd vacia y montada correctamente.

3. Asegurese de que el mecanismo de
apertura del canutillo estd cerrado.

|

1. Seleccione tamaiio de papel A4 o A5
y pruebe la perforacion sobre papel bor-
rador. Seleccione el didmetro correcto
de canutillo que se ajuste al documento

(ver tabla).

PASOS PARA LA ENCUADERNACION

2. Colocar el canutillo de encuadernacion 3. Abrir el canutillo de encuadernacion
en el mecanismo de apertura y enclavar  girando la palanca para canutillo. Procu-
a fope la placa de apertura, deslizando
el canutillo hacia la izquierda.

rar no abrir el canufillo en exceso.

1. Introducir completamente las hojas
en la ranura de perforacion. Alinear las

hojas con la guia para borde.

palanca para canutillo.

LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

2. Una vez cargadas todas las hojas
perforadas en el canutillo cerrar la

3. Para retirar el documento, deslizar
el peine hacia lo derecha y levantar el
documento.

Problema

Causa posible

Solucion

Los orificios perforados no estdn centrados

Guia para borde no gjustada

Ajustar guia para borde hasta que el patron de orificios sea el correcto

La méquina no perfora

Bloqueo

Verificar que la bandeja de residuos estd vacia. Verificar blogueo en la
entrada de papel

Los orificios perforados no son paralelos
al borde

Hay residuos atascados por debajo de los punzones

Usar un cartén rigido y deslizarlo a través de la entrada del pt:rel.
Desplazar el carton hacia un lado para liberar cualquier resto de recortes
de la bandeja de residuos

Orificios parciales

Las hojas no estdn correctamentre alineadas segun
el patron de orificios

Bordes de orificios dafiados

Ajustar la guia de borde y verificar la perforacion con hojas de borrador
hasta consequir el resultado correcto

Posible sobrecarga de la maquina

Perforar cubiertas de pldstico con hojas de papel. Reducir el nimero de
hojas a perforar

La bandeja de residuos se deshorda

La hundeju de residuos no estd completamente
introduci

o 0 se ha activado la "funcion de rafagas”

Verificar que la bandeja de residuos estd vacia y que la “funcion de
rdfagas” estd cerrada

No se puede acceder a la funcién de
dimension del documento

El elemento de dimensién del documento funciona
como parte de la bandeja de residuos

Verificar que el asa de la perforadora estd totalmente levantada y ex-
traer la handeja de residuos & el elemento de dimension del documento
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DEUTSCH

PLATZIERUNG DER BEDIENTEILE

1. Stanzhebel 5. Abfall-Auffangbehiilter
2. Randanschlageinstellung 6. Messmarkierung fiir Dokumente
3. Randanschlag 7. Binderiickenhebel
4. Papiereinzug
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung Technische Daten
Papier i Papierformat M
} 0809/ Zg "L . 12 Bliter Stanzschlitze 21 (Ad)
ransparente Einbiinde :
- 100-200 Mikrometer / 4-8 mil 2 Bliitter Schlftzabsiond 14,28 mm
- 200+ Mikrometer / 8+ mil 1 Blait Verstellbarer Randanschlag A4 oder A5
Andere Standardeinbind Kapazitiit Abfall-Auffangbehiilter 1000 Bltter
-160-270 g / 40-60 Ib 2 Bliitter Nettogewicht 3,3 kg
-270+9/ 60+ b 1 Blott Abmessungen (HxBxT)  135(390) x 480 x 195mm
5.5"(15.5")x 19" x 8"

Bindeleistung

Binderiicken 16 mm
120 Blitter

Max. Grofle Binderiicken
Max. Dokumente (80 g)

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

A ACHTUNG - Bitte vor der Verwendung lesen und zum spteren Nachschlagen aufbewahren

Stanzen:
Beim Stanzen muss das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fléiche stehen.

Stanzen Sie zuniichst einige Probeblitter und stellen Sie das Gerit entsprechend ein, bevor | — teiruse )

12 }

PUNCH CAPACITY
& J

Sie die endgiiltigen Dokumente stanzen.

Entfernen Sie Heftklammern und andere Metalleile vor dem Stanzen.
Die angegebene Stanzleistung des Geriits darf nicht iiberschritten werden.
Stanzen Sie Vorder- und Riickeinband zuerst.

-I 20 SHEETS

2}

BIND CAPACITY
AN

MAX COMB SIZE
J

Stanzen Sie die Bliitter in kleinen Mengen, damit das Gerdit nicht Gberlastet wird.

Heben Sie den Stanzhebel, um den Abfall-Auffanghehiilter zu 6ffnen; Wenn der Stanzhebel
unten ist, ist der Abfall-Auffangbehilter gesperrt.

BINDERUCKENDURCHMESSER & DOKUMENTENFORMATE

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 Blitter | 21-40 Blitter | 41-55 Blitter | 56-90 Blatter | 91-120 Bliitter

10
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VORBEREITUNG DES GERATS

1. Vergewissern Sie sich, dass das Geriit 3. Heben Sie den Stanzhebel.
auf einer sicheren und stabilen Fléiche
steht. Heben Sie den Stanzhehel in die

senkrechte Position.

VOR DEM BINDEN

eingesetzt ist.

Uberzeugen Sie sich davon, dass der
Abfall-Auffangbehilter leer und richtig

3. Vergewissern Sie sich, dass der
Mechanismus, der den Binderiicken
offnet, geschfossen ist.

|

1. Wiihlen Sie entweder die Papiergrife
A4 oder A5 aus und stanzen Sie einige

richtigen Binderiickendurchmesser fiir
das zu hindende Dokument aus (siehe
Tabelle).

DAS BINDEN

2. Setzen Sie den Binderiicken in den

Offnungsmechanismus ein und fahren
Bliitter zur Probe. Wihlen Sie den Sie an ﬂie Offnungsplatte, in dem Sie
den Binderiicken nach links schieben.

3. Offnen Sie den Binderiicken, indem
Sie den Binderiickenhebel umlegen.
Geben Sie darauf acht, den Binderiicken
nicht zu weit zu dffnen.

1. Legen Sie die Blitter vollstiindig in
den Stanzschlitz ein. Richten Sie die
Blitter am Randanschlag aus.

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

den Binderiickenhebel zuriick.

2. Wenn alle gestanzten Blditter in den
Binderiicken eingelegt sind, legen Sie

3. Um das Dokument zu entnehmen,
schieben Sie den Binderiicken nach rechts
und heben das Dokument heraus.

Problem Mégliche Ursache

Losung

Stanzlcher sind nicht mittig Randanschlag nicht eingestellt

Randanschlag einstellen bis Lochmuster passt

Geriit locht nicht Blockade

Uberpriifen, ob Abfall-Auffangbehiilter leer ist. Priifen ob Papiereinzug
blockiert st

Stanzlcher sind nicht parallel zum Rand | Schmutz oder Stanzreste unter den Schneideisen

Nehmen Sie ein Stiick festen Karton und schieben Sie ihn in den Papiere-
inzugi. Bewegen Sie den Karton hin und her, um etwaige Schnipsel in den
Abfall-Auffangbehilter zu schieben

Bliitter sind nicht richtig auf das Stanzmuster

Licher nur feilweise gestanzt ausgerichtet

Stellen Sie den Randanschlag neu ein und stanzen Sie Probepapier, bis
die richtige Einstellung erreicht ist.

Schadhafte Lochkanten Magliche Uberlastung des Gertes

Stanzen Sie Kunststoffeinbiinde zusammen mit Papierblttern. Verringern
Sie die Anzahl der gestanzten Bliitter

Der Abfall-Auffangbehilter ist nicht richtig eingesetzf

Abfal-Auffangbehiter undich oder der Bursthetrieb ist akfiviert

Uberzeugen Sie sich, dass der Auffanghehilter leer ist und der Bursth-
etrieb deakfiviert ist.

Kein Zugang zur Messmarkierung fiir

Messmarkierung fiir Dokumente ist Teil des Abfall-
Dokumente

Auffangbehiilters

Vergewissern Sie sich, dass der Stanzhebel ganz oben ist und entfernen
Sie dann den Abfall-Auffangbehilter & die Messmarkierung fiir
Dokumente.

10/31/16 4:27 PM
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ITAI.IAN O@ INSTALLAZIONE

POSIZIONE DEI COMANDI
1. Maniglia per perforazione 5. Cassetto sfridi
2. Selettore guida del bordo 6. Misura documenti
3. Guida del bordo 7. Levadi apertura del dorso
4. Ingresso carta 1. Accertarsi che la macchina sia 2. Sollevare la maniglia per la perfora- 3. Assicurarsi che il meccanismo di
posizionata su una superficie stabile. zione. Verificare che il cassetto sfridi sia ~ apertura del dorso sia chiuso.
CARATTERISTICHE TECNICHE Sollevare la maniglia per la perforazione  vuoto e inserito correttamente.
in posizione verticale.
Capacita di perforazione Specifiche tecniche PRIMA DI RILEGARE
Fogli di carta i Formato carta M
'(70 -80g/201b 12 fogli Fenditure di perforazione 21 (M)
operfine frasparenti : N " A4 A5
2100 - 200 micron / 4 - 8 mi 2 fodli Pa?so delle fel?dnure 14-28mm/9/16 T
- 200+ micron / 8+ mil 1 fogFio Guida regolabile del bordo Ao A5 @:@
Altre toperfine standard Capacita del cassetto sfridi 1.000 fogli —
- ;(7)8 - 27/0 é?0/ llll? -601b ]2ffoFIi Peso netto 33kg/731Ib |
-270+ + oglio P
- g. . ! Dimensioni {AxLxP) I355( 3;?'((]% 5);( 54%0)()(]]925;] 3"1’ 1. Selezionare il formato A4 o A5 e per- 2. Collocare il dorso di rilegatura nel 3. Aprire il dorso di rilegatura girando la
Capacita di rilegatura - forare alcuni fogli di prova. Selezionare  meccanismo di apertura e occupare leva di apertura del dorso. Fare attenzi-
Dimensione massima del dorso 16 mm il diametro corretto del dorso in base al  completamente la piastra di aperfura  one a non aprire troppo il dorso.
Quanfita massima di ogli (80 g / 20 ) 120 fogl documento (vedere tabella). facendo scorrere il dorso verso sinistra.
COME RILEGARE

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA
A |ATTENZ|0NE = Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro.
N

Durante la perforazione: 12 45
- aceerfarsi che la macchina sia posizionata su una superficie stabile; + 3

- perforare alcuni fogli di prova e impostare la macchina prima di perforare i documenti - p—

desideraf; o ’ ire completamente  fogli nel do tut  fogl perforaf imuovere il d f

) o S 1. Inserire completamente i fogli nella 2. Quando tutti i fogli perforati sono 3. Per rimuovere il documento, far
- rimuovere punti e altri oggetti metallici prima di perforare; 120 “ (16 fenditura di perforazione. Allineare i stati caricati nel dorso, chiudere laleva  scorrere il dorso verso destra e sollevare
- non superare mai i limiti di prestazione indicati; fogli alla guida del bordo. apertura del dorso. i fogli.
- perforare innanzitutto le coperfine anteriore e posteriore;

e " o p—— e RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
- perforare i fogli a piccoli gruppi in modo da non sovraccaricare la macchina o I'vtente; J J — -
Problema Possibile causa Soluzione

- sollevare la maniglia per perforazione per aprire il cassetto sfridi; quando la maniglia &
abbassata il cassetto & bloccato. | fori di perforazione non sono centrafi Guida del bordo non impostata Regolare lu guida del bordo finché il profilo dei fori non & corretio

. Verificare che il cassetto sfridi sia vuoto. Verificare la presenza di incep-
DIAMETRO DEL DORSO E QUANTITA DI FOGLI

La macchina non perfora Inceppamento pamenti all'ingresso della carta

Prendere un cartoncino rigido e farlo scorrere nell'ingresso della carta.

I fori di perforazione non sono paralleli

ol bordo Residui rimasti sotto i punzoni Spostare il cartoncino lateralmente per far cadere qualsiasi ritaglio isolato)
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm TTogh oA e | b ks Sl v e o o
" M " . " S ogli non sono allineati correttamente al profilo di | Regolare la guida del bordo e perforare alcuni fogli di prova finché non
]/ 5/ 16 3/ 8 ]/ 2 5/ 8 Fori parzial perforazione si raggiunge la posizione corretta
Bordi dei fori danneggiati Possibile sovraccarico della macchina sz:ff(c))rgﬂllrii!le;)(:r%zm?: di plosica con i fogldi cart. Ridurre il umero
: . . . . - " Il cassetto sfridi non & inserito correttamente oppure | Verificare che il cassetto sfridi sia vuoto e che la “funzione di rilascio
@ 2-20 fogi 21-40 fogl 41-55 fogli 56-90 fogli 91-120 fogli Pordita dal cosstto s la “funzione di rilastio automatico” & attivata automatico” sia chiusa
Impossibile accedere alla funzione misura . ) e Verificare che la maniglia per perforazione sia complefamente sollevata,
documenti Il misura documentifa parte del casstto sridi quindi rimuovere il cassetto sfridi e il misura documenti
12 13
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NEDERLANDS (> INSTALLATIE

PLAATSING VAN DE BEDIENINGSELEMENTEN

1. Ponshendel 5. Opvanglode
2. Keuzeschakelaar kantgeleider 6.  Documentmeter
3. Kantgeleider 7. Bindrughendel
4. Papierinvoer w ] L
1. Zorlg ervoor dat de machine opeen 2. Til de ponshendel op. Coniroleer 3. Controleer of het openingsmecha-
stabiele ondergrond staat. Trek de of de opvanglade leeg is en correctis  nisme van de hindrug gesloten is.
OVERZICHT ponshendel omhoog. aangebracht.
Ponscapaciteit Technische gegevens VOORDAT U GAAT BINDEN
Vellen papier Papierformaat M
-70-80 g/ 20lb 12 vel Ponsguten 21 (M)
Transparante omslagen " A4 A5
- 100-200 micron / 4-8 mil. 2 vel Gatafstond 14,28 mm / 9/16 N
- 200+ micron / 8+ mil. 1 vel Instelbare kantgeleider A4 of A5 @:@
Overige standaard omslagen Inhoud opvanglade 1000 vel —
- ;(;8-270/;;6{) 4?1;60 b % ve: Netto gewicht 3,3kg /7,3l 1
-270+ + ve ;
. g' . Afmetingen (HxBxD) I355( 3;?:((]% 5);( 54%0)()(]]9?:5;“ 3":’ 1. Selecteer Ad- of A5-formaat en pons 2. Plaats de bindrug in het openinFs- 3. Open de bindrug door aan de
Bindcapaciteit - een aantal proefbladen. Selecteer de mechanisme en laat de openingsplaat  bindrughendel te draaien. Let op dat u
Max. afmeting bindrug 16 mm juiste bindrugdiameter voor het docu-  volledig ingrijpen door de rug naar links  de bindrug niet fe ver opent.
Wax. aantl vel (80 g / 2006) 120 ment dat u wilt ponsen (zie tabel). te schuiven.
BINDSTAPPEN

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

A ||.ET OP - Lees deze instructies var het gebruik aandachtig door en bewaar ze voor toekomstig gebruik.

~

Voordat u gaat ponsen: 12 45
- zorg er aliijd voor dat de machine op een stabiele ondergrond staat J

- pons eerst een proefblad om de machine goed in te stellen voordat u originele documenten T
gaat ponsen. =

PUNCH CAPACITY
&

-

1. Steek de vellen volledig in de pons- 2. Wanneer alle geperforeerde vellen 3. Om het document te verwijderen,

- verwiider nietjes en andere metalen voorwerpen. 120 “ (16 sleuf. Maak een nette stapel met behulp in de bindrug zijn geladen, sluit dan de  sschuift u de bindrug naar rechts en tilt
- overschrijd nooit de opgegeven specificaties van de machine. van de kanigeleider. bindrughendel. hef document eruit.
- pons eerst de voor- en achteromslag. PROBLEEMOPLOSSING

- pons de inhoud in kleine stapels om de machine niet te zwaar te belasten. sogeary )\ IMonwsE )

. . Probleem Mogelijke oorzaak Oplossin
- il de ponshendel op om te opvanglade te openen, wanneer de ponshendel omlaag is, is de kil plossing
opvunglude vergrendeld Ponsgaten zijn niet centraal Kantgeleider niet ingesteld Stel de kantgeleider in fot dat het gatenpatroon juist is
Machine ponst niet Blokkering Controleer of de leeg is. Controleer of de papierinvoer is geblokkeerd
Neem een sfif stuk karton en schuif dit in de papierinvoer. Beweeg
DIAMETER BINDRUG & DOCUMENTDIKTE Ponsgaten lopen niet parallel met de rand | Er zitten resten vast onder het ponshlok het karton nar links en rechts, zodat vastzitiende papierresten in de
opvanglade vallen
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm Gaten zijn gedeeltelijk geponst Vellen niet correct uitgelijnd met het ponspatroon | Stel de kantgeleider in en pons proefbladen totdat het patroon juist s.
14" 5/16" 3/g" 12" 5/g" Ponstanden zifn beschadigd Machine overbelast ‘Il’gllll;#unslstof omslagen samen met papieren vellen. Plaats minder
Opvanglade lekst a’;‘;ﬂ:‘gﬁg;gz c’;:sggfed ingeschoven of de ‘burst | o leer of de opvanglade leeg is en de ‘hurst feature” is gesloten
@ 9.90 vel 91-40 vel 41-55 vel 56-90 vel 91-120 vel Goan foegang fot do documenimeter E:Vt(i]%cgli::immeler maakt deel vit van de ggc:]r:;m eog d:np(?:(sll::‘llliﬂ“\g:gtrzdlg omhaag staat en verwijder de
14 15
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SVENSKAGE

KONTROLLERNAS PLACERING

1. Stanshandiag 5. Skripfack
2. Valav kantguide 6. Dokumentmiitare
3. Kontguide 7. Komspak

4. Pappersingdng

SPECIFIKATIONER

Hélslagningskapacitet Teknisk information
Pappersark Pappersstorlekar M
—-80g. 12 ark Helurtag 21 ()
Ee{’&”"_sg'[;'&'%’imﬂug 2k Halens lutningsgrad 14,28mm / 9/16"
— 200+ mikron 1 ark Justerbar kantguide A4 eller A5
Andra stondardomslog Skriipfackets kapacitet 1000 ark
—160-270¢ 2 ark Nettovikt 3,3kg
~20+g Tark Mtt (Hx B xD) 135(390) x 480 x 195mm

Bindningskapacitet 5.5"(15.5") x 19" x 8"
Maxstorlek pa kam 16 mm kam
Maxantal dokument (80 g) 120 ark

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR

Vid hélslagning:

— Kontrollera att maskinen stdr pa ett stadigt underlag.

— Testa att stansa papper och still in maskinen innan slutlig hélslagning.

— Avléigsna héiftklamrar och andra metallféremal innan hélslagning.

— Overbelasta aldrig maskinens kapacitet.

— Stansa det frimre och bakre omslaget forst.

— Stansa arken i smé omgéngar for att inte dverbelasta maskinen eller anviindaren.
— lyft stanshandtaget for att dppna skripfacket. Nir stanshandtaget dr nere @r skréipfacket ldst.

KAMDIAMETER OCH DOKUMENTSTORLEKAR

A VARNING = Lis dessa anvisningar innan anviindning och spara for framtida bruk.

~

Ll

LIGHT USE
J

12 }

PUNCH CAPACITY
& J

-I 20 SHEETS

2}

BIND CAPACITY
AN

MAX COMB SIZE
J

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 ark 21-40 ark 41-55 ark 56-90 ark 91-120 ark

16
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FORBEREDELSE

1. Konirollera att maskinen stér pd eft
stadigt underlag. Lyft stanshandtaget fill

uppritt liige.

FORE DU BINDER

installerat.

2. Lyft stanshandtaget. Konirollera
att skréipfacket iir tomt och korrekt

men ir stiingd.

3. Kontrollera att kamdppningsmekanis-

l

1. Vil pupﬁersurk i antingen storlek A4
testa att stansa Eupper. Vilj
umentet

eller A5 o
korrekt kamdiameter for dol
(se tabellen).

BINDNINGSSTEG

helt genom att féra

mekanismen och griﬁ tppnings
ammen i

i

otton  vrida

2. Placera bindningskammen i iii)pnings- 3. 6p[l)(nu bindningskammen genom aft

amspaken. Var férsiktig s att du
viinster.  inte Gppnar kammen for mycket.

1. Placera ark hela viigen in i halurtaget.

Linjera arken med kantguiden.

FELSOKNING

2. Stiing kamspaken ndr du har laddat 3. For ot avld
alla stansade ark i kammen.

sna dokumentet for

du kammen tiﬁ hager och lyfter upp

dokumentet.

Problem

Mailig orsak

Losning

Stansade hdl ligger inte centralt

Kantguiden dir inte instilld

Justera kantguiden tills halménstret dr korrekt

Maskinen stansar infe

Blockering

Kontrollera att skréipfacket dr tomt. Kontrollera att pappersingéingen

inte dir blockerad

Stansade hl ir inte parallella med kanten

Skriip har fastnat under stansdynorna

For in styv kartong i pappersingéngen. Fér kartongen i sidled for aft

[8sgara eventuella pappersklipp ner i skripfacket

Ofullstiindiga hél

Arken iir inte korrekt linjerade med
halslagningsmansret

Justera kantguiden och testa att stansa ark tills den iir korrekt

Skadade hélkanter

Milig dverbelastning av maskinen

Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark som stansas

Skriipfacket licker

Skriipfacket dr inte korrekt installerat eller s har
"utbrytningsfunktionen” aktiverats

Kontrollera att skriipfacket dr tomt och att “utbrytningsfunktionen” &r

stiingd

Dokumentmitningsfunktionen fungerar
infe

Dokumentmitaren dir en del av skriipfacket

Kontrollera att stanshandtaget dr helt ppet och ta bort skrdpfacket och

dokumentmiitaren

17
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DANSK OPSATNING

BETJENINGSANORDNINGERS PLACERING

1. Udstansningshandtag 5. Affaldshakke
2. Kaniskinnevaelger 6.  Dokumentudmdling
3. Kantskinne 7. Ryghindtag
4. Poplindiering 1. Sarg for, at maskinen stér pé en stabil 2. Left udstunsninFshﬁndtuget. 3 San for, at rygabningsmekanismen
overflade. Left udstansningshandtaget til ~ Kontroller, at affaldshakken er tomog er lukket.
KAPACITET opretstiiende sfilling. monteret korrekt.
Udstansningskapacitet Tekniske data INDEN INDBINDING
Papirark Papirstarrelser M
—10-80 g 12ark Udstansningsdbninger 21 (M) JU—
Eergg_";ﬂg"rﬂfk‘r’g?l“g 2k Abningsheeldning 14,28 mm
— 200+ mikron 1 ark Justerbar kantskinne A4 eller A5
Andre standardomslag Affaldshakkens kapacitet 1000 ark >
—160-270 g 2 ark Nettovaegt 33kg |
- 270+ Tark Ml (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm 1. Veelg enten A4- eller A5-papirformat, 2. Placer indbindingsryﬂFen i dbnings- 3. Abn indbindingsryﬂgen ved af dreje
Indbindinaskapacitet og kontroller maskinens indstillinger mekanismen, og indkobl dbningspladen  ryghdndtaget. Undlad at dbne ryggen
gskap ved af stanse kasserede ark. Velg den  helt ved at fare ryggen til venstre. for meget.
Maks. rygstarrelse 16 mm ryg korrekte rygdiameter, der passer fil
Maks. dokument (80 g) 120 ark dokumentet (se skema).
TRIN | INDBINDING

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
A|ADVARSE|. = Lzs denne vejledning fer brug, og gem den il senere brug.

Under udslunsning: 1 2 SHEETS
— Serg altid for, at maskinen stdr pd en stabil overflade. 3

+
— Kontroller maskinens indstillinger ved at stanse kasserede ark, far du laminerer verstat- T
telige dokumenter.

PUNCH CAPACITY
AN J

1. Saet ark helt ind i udstunsninﬂsﬁbnin- 2. Nir alle stansede ark er lagt i ryggen, 3. For af flerne dokumentet skal ry?gen

— Fjern haefteklammer og andre metalgenstande inden stansning. 120 ") (16" gen. Ret arkene ind efter kantskinnen.  skal ryghdndtaget lukkes. skubbes til hgjre, og dokumentet laftes
— Overskrid aldrig maskinens angivne ydeevne. @ op.
— Stans for- og bagomslaget farst. FEJLFINDING

— Stans ark i sma mangder, som ikke overbelaster maskinen eller brugeren. oA )\ MO ) Problem Mulig érsag Losning
— Loft udstansningshéandtaget for at dbne affaldsbakken. Nér udstansningshandtaget er nede, Stansede huller sidder ikke i midten Kantskinnen er ikke indstillet Juster kantskinnen, indiil hulmensteret er korrekt
er affaldshakken last. Maskinen stanser ikke Blokering Kon}rpl}ﬁr, at affaldshakken er tom. Kontroller for blokering af
papirindfaringen
RYGDIAMETER & DOKUMENTSTORRELSER Udstansningshullerne er ikke parallelle ! . Tag et stift stykke pap, og fer det ind i papirindferingen. Flyt pappet
med kanten Der sidder snavs fast under matricerne sidelzens for at frigare fostklemte afklipninger i uffu?dshuk en

Arkene er ikke rettet korrekt ind efter udstans- Juster kantskinnen, og kontroller indstillingen ved at stanse kasserede

6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16 mm Delvis huller ningsmensteret ark, indiil den er korrekt

Afaldshakken er ikke isat korrekt, eller “hurst”-

Lekager fra affaldshakken funkfionen er akfiverst

220 ark 21-40 ark 41-55 ark 56-90 ark 91-120 ark Kan ikke opni adgang fl dokumentud-

mélingsfunktionen

Kontroller, at affaldshakken er tom, og at “burst”-funktionen er lukket

@ 1/4 5/16 3/8 172 5/8 Beskadigede hulkanter Mulig overbelastning af maskinen Stans plastikomslag med papirark. Reducer antallet of ark, der stanses

Kontroller at udslunsningshﬁndtug]el er helt havet, og fiern derefter

Dokumentudmalingen er en del af affaldshakken affaldshakken og dokumentudmalingen

18 19
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SUOM' @ KAYTTOONOTTO

SAATIMIEN SIJAINNIT

1. Livistyskahva 5. Silppusiilid
2. Reunaohjaimen valitsin 6. Asiakirjomitta
3. Reunaohjain 7. Kampavipu
4. Poperinsyitiaukko 1. Varmista, ettii laite on vakaalla alust- 2. Nosta livistyskahvaa. Tarkista, ettd 3. Varmista, et kamman avausme-
ST alla. Nosta [iivistyskuhvu pystyasentoon.  silppusiilié on tyhjd ja paikoillaan. kanismi on suliettuna.
Lavistyskapasiteetti Tekniset tiedot ENNEN SIDONTAA
Paperiarkit ) Paperikoko M
—"7'0T80 g 12 arkkia Livistysreikien mird 21 (M)
E"l"(?gg‘gg r'r(lcill?rnoﬂiu 2 urkkia Reikien viilinen etiisyys 14,28 mm Adm=—— [——A5
Vi ikroni i Siitidettiivii reunaohjain A4 tai A5
Yli 200 mikronia 1 arkki I
Moot standardikannet Silppusiiilion kapasiteetfi 1000 arkkia —
- } |602_7(2]70 9 zlquti? Nettopaino 3,3kg l
—Yli arkki ;
. ’ I Mite (K > L x5 135(390) x 480 x T95mm 1. Valitse paperikooksi A4 tai A5 ja 2. Aseta sidontakampa avausmekanis- 3. Avaa sidontakampa kiidnttmilld
Sidontakapasiteetti testaa livistystd harjoitusarkkien avulla.  miin jo kytke avauslevy kokonaan kampavipua. Varo, ettet avaa kampaa
Kamman maksimikoko 16 mm:n kampa Valitse oikea kamman IiiEiminu asiakir-  liv'uttamalla kampaa vasemmalle. liikaa.
Asiakirjoja (80 g) enintiidin 120 arkkia jun mukaan (ketso taulukko).

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA SIDONIAVATE]

A |H UOMIO = vue ennen kéiyttdid ja siiilytd myohempii tarvetta varfen.
N

Lavistettdessi 1 2 SHEETS
— varmista aina, eftii laite on vakaalla alustalla + é

— mirit laitteen asetukset ja festaa lavistystd harjoitusarkkien avulla ennen varsinaisten e ) | romoman
asiakirjojen ldvistysti

1. Aseta arkit kokonaan livistysreikiian. 2. Sulie kampavipu, kun kaikki livistetyt 3. Poista asiakirja liv'uttamalla kampaa

— poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen ldvistystii 120 “ (16 Kohdista arkit reunaohjaimen mukaan.  arkit on pinotty kampaan. oikealle ja nostamalla asiakirjaa.
— ilii koskaan ylitdi laitteen ilmoitettua suorituskykyi
— livistii ensin etu- jo takakansi VIANMAARITYS

BIND CAPACITY MAX COMB SIZE
J J

— lavistii pieni miird arkkeja kerrallaan, jotta laite tai kiiytid ei ylikuormitu

— avaa silppusiilid nostamalla liivistyskahvaa, kun lvistyskahva on alhaalla ja silppusiili lukit-
tuna. Livistetyt reiit eivit ole keskelli Reunaohjainta ei ole siididetty Siiiidd reunaohiainta, kunnes reikékuvio on oikea.

. Tarkista, ettd silppusdilio on fyhjd. Tarkista, ettei paperinsydttoaukossa
KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT ols sty

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu

Laite e livisti Tukos

Ty6nni jiykkd pahvinpalanen puperinsrénbuukkqon. Siirrti mahdolliset

Livistysreidt eivt ole reunan suuntaisia | Meistin alla on roskia lvistysiteet silppus3iln i uitomalla pohvia sivuttan.
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm Reiét ovat vajala Arkkeja ei ole kohdistettu oikein lavistyskuvioon [ Saidda reunaohjainta ja testaa lavistystd harjoitusarklla, kunnes Tavistys
1/4" 5/16" 38 1/2' 5/8" tihien mhli
o ) A iivistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Viihenni livistettivien
Reikien reunat ovat repeytyneet Laitteen mahdollinen ylikuormitus arkkien miirdi.
) ) ) ) ) Livistvsiatteet eiviit pvsy silnnusiilicssi Silppusilicti ei ole asefettu oikein tai purkautumis- | Tarkista, etfd silppusiilid on tyhd ja etfd purkautumistoiminto ei ole
@ 2-20 arkkia | 21-40 arkkia | 41-55 arkkia | 56-90 arkkia | 91-120 arkkia & Py foiminto on kfivoity T e Y
e ——. T R Tarkista, et ldvistyskahva on kokonaan yldasennossa, ja irrota sitten
Asiakirjamittatoimintoa ei voi kiiyttid Asiakirjamitta on osa silppusiilioti sippusild o ssiokirjamitta.
20 21
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NORSKQ®

KONTROLLENES PLASSERING

1. Hullehéndtak 5 Avfallsskuff
2. Kontinnstillingsvelger 6. Dokumentmélkort
3. Kontinnstilling 7. Komspak
4. Papirinngang
KAPASITET
Hullekapasitet Tekniske data
Papirark Papirdimensjoner M
}70_80 g | 12ark Hullespor 21 (A4)
ransparente omslag
- 100-200 mikron 2 ark Sporhayde — 14,28 mm
- 900+ mikron 1 ark Justerbar kantinnstilling A4 eller A5
Andre standardomslag Kapasitet for avfallsskuff 1000 ark
-160-270 g 2 ark Nettovekt 3,3kg
-20+9 Tark Dimensjoner (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm
Innbindingskapasitet
Maksimum kamsterrelse 16 mm kam
Maks. antall dokumenter (80 g) 120 ark

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER
A|ADVARSE|. = Vennligst les fer bruk og behold for fremtidig referanse.

Ved hulling:
- forsikre at maskinen stér pa et stabilt underlag
- lug hull i praveark og still inn maskinen far du lager hull i de endelige dokumentene

Ll

LIGHT USE
J

12 }

PUNCH CAPACITY
& J

- fiern stifter og andre metallartikler for hulling

- overskrid aldri maskinens oppgitte kapasitet
- lag hull i fremre og bakre omslag farst

-I 20 SHEETS

2}

- log hulli arkene i smé bunker som ikke overbelaster maskinen eller brukeren

BIND CAPACITY
AN

MAX COMB SIZE
J

- loft hul