






Íàñîñ-àâòîìàò ñ ñèñòåìîé àâòîìàòè÷åñêîãî óïðàâëåíèÿ 
ïî äàâëåíèþ,  ñîñòîèò èç ïîâåðõíîñòíîãî íàñîñà,  
ãîðèçîíòàëüíîãî ãèäðîàêêóìóëÿòîðà,  ðåëå äàâëåíèÿ,  
ìàíîìåòðà,  ñîåäèíèòåëüíîé àðìàòóðû è ýëåêòðîøíóðà ñ 
âèëêîé.
Ïðè çàïîëíåííîé ñèñòåìå âîäîñíàáæåíèÿ,  îò îáðàòíîãî 
êëàïàíà äî ïðèáîðîâ âîäîïîòðåáëåíèÿ,  ïîñëå ïðåêðàùåíèÿ 
ðàçáîðà âîäû,  äàâëåíèå âîäû â ñèñòåìå ðàñòåò äî âåðõíåãî 
ïðåäåëà íàñòðîéêè ðåëå äàâëåíèÿ 2,4 áàð. Ðåëå äàâëåíèÿ 
âûêëþ÷àåò íàñîñ. Ïðè îòêðûòèè âîäîðàçáîðíîãî êðàíà,  âîäà 
ìãíîâåííî ïîñòóïàåò èç ãèäðîàêêóìóëÿòîðà ïîä äàâëåíèåì. 
Ïî ìåðå ðàñõîäà âîäû äàâëåíèå â ñèñòåìå ïàäàåò äî íèæíåãî 
ïðåäåëà íàñòðîéêè ðåëå äàâëåíèÿ 1,4 áàð,  ïîñëå ÷åãî ðåëå 
äàâëåíèÿ  âíîâü âêëþ÷àåò íàñîñ. Âîäà ïîñòóïàåò ê ïðèáîðàì 
âîäîïîòðåáëåíèÿ  è â ãèäðîàêêóìóëÿòîð. Ïðè ïîâûøåíèè 
äàâëåíèÿ äî âåðõíåãî ïðåäåëà ðåëå äàâëåíèÿ ñíîâà âûêëþ÷èò 
íàñîñ. Ïîêà åñòü ðàñõîä âîäû èç ñèñòåìû,  öèêëû âêëþ÷åíèÿ 
è âûêëþ÷åíèÿ íàñîñà ïîâòîðÿþòñÿ. 
Ãèäðîàêêóìóëÿòîð ñëóæèò äëÿ àêêóìóëèðîâàíèÿ âîäû ïîä 
äàâëåíèåì è  ñãëàæèâàíèÿ ãèäðîóäàðîâ. Îí ñîñòîèò èç 
ñòàëüíîãî ðåçåðâóàðà ñî ñìåííîé ìåìáðàíîé  èç ïèùåâîé 
ðåçèíû è èìååò àâòîìîáèëüíûé íèïïåëü äëÿ çàêà÷èâàíèÿ 
ñæàòîãî âîçäóõà. 

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Òàáëèöà.

НАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРА
45/28 
Ч-14

45/28 
Ч-24

55/35 
П-18

65/50 
П-24

Ìàêñèìàëüíûé íàïîð,  ì 28 28 35 50

Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä,  ë/ìèí 45 45 55 65

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âñàñûâàíèÿ,  ì 7 7 8 8

Êîðïóñ íàñîñà ÷óãóí ÷óãóí ïëàñòèê ïëàñòèê

Îáúåì ãèäðîàêêóìóëÿòîðà,  ë 14 24 18 24



Ìåìáðàíà ãèäðîàêêóìóëÿòîðà áóòèëêàó÷óê

Äîïóñòèìàÿ êîíöåíòðàöèÿ òâåðäûõ 
÷àñòèö â ïåðåêà÷èâàåìîé â âîäå,  ã/
ì3

150

Ìàêñèìàëüíûé ðàçìåð òâåðäûõ 
âêëþ÷åíèé â ïåðåêà÷èâàåìîé âîäå,  
ìì

0,8

Ìàêñèìàëüíîå êîëè÷åñòâî âêëþ÷åíèé 
â ÷àñ

20

Äèàìåòð âõîäíîãî îòâåðñòèÿ,äþéì 1

Äèàìåòð âûõîäíîãî îòâåðñòèÿ,äþéì 1

Ïîòðåáëÿåìûé òîê,  À 2,3 2,8 5,0

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü,  êÂò 0,5 0,6 1,1

Åìêîñòü êîíäåíñàòîðà,  ìêÔ 8 16

Íàïðÿæåíèå ïèòàþùåé ñåòè,  Â 220 ± 22

×àñòîòà òîêà,  Ãö 50 ± 2,5

Ñòåïåíü çàùèòû îò ïîðàæåíèÿ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì,IP

54

Äëèíà øíóðà ïèòàíèÿ ñî øòåïñåëüíîé 
âèëêîé,  ì,  íå ìåíåå

1,5

4. РАСХОДНО-НАПОРНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

НАСОС-АВТОМАТ
ТОПОЛЬ

ПРИ НАПОРЕ, М

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

ПОДАЧА, Л/МИН

45/28 ×-18(24) 45 40 35 20 10 3

55/35 Ï-18 55 50 45 40 29 18 8 0

65/50 Ï-24 65 60 56 51 48 35 26 16 9 5 0







 

 

      

      

      

      

 

  

 
 

  

   
 

 
 
 



  
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
  
 

 

 

 
 

 
 

 
  
 

 

 



 

 

 

 
  
 

 

 

 
 
 

 
  
 

 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
  

 
 

 
 

 

  
 

 














