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YBAXAEMbI/ MOKYMATE/b!

Bnarogapum 3a 10, 4TO Bbl OTAANM NpeanoYTeHne HoiToBoi TexHuke REDMOND.

REDMOND - 3T0 KauecTBO, HAAEXHOCTb M HEU3MEHHO BHMMATENbHOE OTHOLIEHME K MOTPEOHOCTAM KNu-
eHTOB. Hafleemcs, UTo BaM NOHPABMTCA NPOAYKLMSA KOMMNAHWM U Bbl Takxke ByneTe BbiOMpaTb HaWKW usge-
s B Byaylem.

KyxoHHbI1 kom6aitH REDMOND RFP-3907 - 370 KOMNaKTHbI MHOFOGMYHKLMOHAbHbIM Npubop, no3sons-
IOLLMIA BbICTPO M3MeNbYaTh M CMELIMBATL NMPOAYKTbI, B36MBATh KPEMbI U MYCCbl, FTOTOBUTb CMECU ANS AeT-
CKOro MUTaHUs U MHOroe apyroe. bnarofaps 3proHOMWYHON OTAENAOWENCS pyyKe NpUBOP MOXKHO UC-
nonb3oBaTb B KayectBe OneHaepa WAM MuKcepa, a MAaBHas peryniupoBka CKOPOCTM Mo3BonsieT
noabupaTb ONTUMaNbHbIA PEXUM AN KAKAOTO BUAA NMPOLYKTOB.

B KoMnneKT noctaBku KombaiiHa BXOAST 6oMbluas U Manas Yaim ¢ S-06pasHbIMM HOXaMM U3 TETMPOBaH-
HOM CTanu ANs U3MeNbYeHUs MSCa, OBOLLENM, OPEXOB U APYrMX NPOLYKTOB U ABe CMEHHbIEe HacaaKu ANs
Hapesku KyBuKamu, TOMTUKaM1 Uiu conoMkoit. O6e yalum UMEoT HeCKOb3sLLEE AHO U TPaLyUPOBAHHYIO
MEPHYI0 LWKany Ha MPO3payHbIX CTEHKAX.

C NOMOLLbI HACaAKM-BEHYMKA Bbl CMOXeTe B3OWUTb CMBKM, aiLa, NPpUTrOTOBUTb BO3AYLIHbIE KpEMbI, MYyC-
Cbl, Apyrue peceptbl, a HOBag Haca,u,Ka—6J1eH,uep C nNAaTbl0 Nne3BuaMmn U3 J'Iel'l/IpOBaHHOlji CTanun
obecneunt HeﬂpeB30ﬁ,ﬂ,eHHle CKOpPOCTb 1 Ka4ecTBO 06p360TKI/I npoAYyKTOB.

REDMOND - NMPO®ECCHUOHAN HA BALLEM KYXHE!
XoTuTe y3HaTb HGonblie? MoceTute Haw caiiT www.multivarka.pro.

CrpaHuupl opuumanbHoro MHTepHeT-npeactasutensctea REDMOND B Poccuu, benopyccuu, YkpanHe u
KasaxctaHe cogepxaT camyto akTyanbHyt MHPopMaLumto o npeanaraemoit TexHnke REDMOND u oxumaa-
€MbIX HOBMHKaX. 3[leCb Bbl MOXeTe MONy4YUTb KOHCY/NbTALMIO OHMAMH, @ TakXe 3aKa3aTb MpoAyKLMIO
REDMOND u opurHanbHble akceccyapbl K HEl B HalleM MHTEpHEeT-MarasuHe.

Cryx6a nopaepxku nonb3osareneii REDMOND B Poccun: 8-800-200-77-21 (3BoHok no Poccumn GecnnatHbliii).



ﬁ lpexde yem ucnonbzosams 0aHHoE u3zdenue, BHUMamenbHo npoyumadlime pykog8o0-
CMeo No 3KCNAyamauyuu U CoXpaHume e2o0 8 Kayecmse cnpagoyHuka. [lpasusneHoe
ucnoabL308aHuUe npubopa 3Ha4yUMesnbHo NPoOUM CPOK €20 CYyHObI.

Mepbl 6e3onacHOCTH

° npOM3BO,ﬂ,MTEJ'Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a NOBpeXaeHu4,
Bbl3BaHHble HecobnaeHneM TpE6OBaHMI71 no TexHuke 6e30-
MaCHOCTKN U NpaBWi 3KCNyaTaunn U3genna.

* [1aHHbIM anekTponpubop npeacTtaBnseT cobo MHOroMYHKLM-
OHa/IbHOE YCTPOMCTBO AN NPUTrOTOBMIEHMS NULLM B ObITOBbIX
YCNOBUAX U MOXKET MPUMEHSTbCS B KBAPTMpPAX, 3aropogHbIX
[OMax, TOCTUHMYHbIX HOMepaXx, ObITOBbIX MOMELLEHNIX Mara-
3MHOB, O(GMCOB MAM B ApPYrMX MOAOOHbIX  YC/IOBUSIX
HernpOMbILAEHHON  3KCnayaTauun. [IpoMmbilneHHoe WK
noboe apyroe Heuenesoe MCNOAb30BaHWE YCTPOMCTBA OyaeT



CYNTATbCA HapyweHnem yC}'IOBMI\/’I Hagnexawen 3KCnayataumnm
nspenus. B atom cnyvyae npomn3BognTeEb HE HECET OTBETCTBEH-
HOCTH 3a BO3MOXHble NocnencTeus.

* [lepen noaknto4eHUEM YCTPOMCTBA K NEKTPOCETH MpoBepbTe,
COBMAJAET N ee HanpsXKeHUe C HOMUHANbHbIM HanpsXXeHnem
nuTaHms npubopa (CM. TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKKN UK 3a-
BOACKYIO TabnunuKy nsnenus).

* Ucnonb3ynTte yonuHUTENb, PACCYMTAHHBIM Ha NOTpebngaemyto
MOLWHOCTb Npubopa — HECOOTBETCTBME MAapaMETPOB MOXET
MPMBECTU K KOPOTKOMY 3aMblKaHMIO UM BO3ropaHuio kabens.

* Boikntouante npnbop 13 po3eTkm Nocne UCnob30BaHKUS, a TaKKe BO
BpeMS €ero OYMCTKU Wau nepemelleHus. V3snekamTe 3nekTpo-
LIHYP CYXMMU pYKaMW, yAEPXKMBAsi €ro 3a LUTencesb, a He 3a MPOBOL.

e He npotgaruBanTe WHYp 3MEKTPONUTaHUS B ABEPHbIX MPpOEMax



nnu B6An3nN UCcTouHMKoB Tenna. Cneamte 3a TeM, 4ToObl nek-
TPOLLHYp HEe Nepekpy4YnBanca u He nepernbancs, He conpuka-
Cancs € oCTpbiMK NpeamMeTaMu, yriamMmu U Kpomkamu mebenu.
[IOMHUTE: cnyyatiHoe nospexodeHue Kabess 31eKmponumaHusi
MOMem npusecmu K Henosa0kam, KOmopele He Coomeemcmasyom
YC108USIM 2APAHMUU, G MAKHE K NOPAXKEHUIO /IEKMPOMOKOM.
lNospexoeHHbIl 3nekmpokabens mpebyem CpOYHOU 3aMEHbI
8 cepsuc-ueHmpe.
e He ycTaHaBnuBamnTe yawy C NPOAYKTaMM HA MSATKYK NOBEPX-
HOCTb. JTO Aenaet NpMbop HeyCTOMUYMBbLIM BO BpeMs paboTbl.

e He TporanTe aBmXyLLmMxca vyacten npubopa Bo Bpemsi paboTbl.
ByabTe 0CTOpOXHbI, ycTaHaBNMBas S-06pa3HbIi HOX UK Apy-
rMe Hacagku C OCTPbIMU NE3BUSIMMU.

e 3anpewaeTcs NPMKAcaTbCs K NOABMXHBIM 4acTam npubopa
BO BpeMs ero paboTbl.



e 3anpelLleHa 3Kcnayataums npubopa Ha OTKPbITOM BO3AyXe —
nonagaHue Bnarv UaM NOCTOPOHHUX NPEAMETOB BHYTPb KOp-
Myca yCTPOMCTBA MOXET NMPUBECTU K €ro Cepbe3HbIM MOBPEX-
LNEHUAM.,

* [lepen oumnctkon npubopa ybeguTecb, UYTO OH OTKJIHOYEH
OT 2/IEKTPOCETM U MOSIHOCTbIO OCTbiN. CTpOro cnepymte WH-
CTPYKUMSIM MO 04MCTKe npmnbopa.

@ SATPELLAETCA nozpyrams kopnyc npubopa 8 800y uau

nomew,ams €20 nod cmpyr 800bi!

e [1aHHbIM NpUBOP He NpeaHA3HAYeH A5 UCNOJIb30BAHUS NHOAb-
MU (BKKOYAS OeTen), Y KOTOpbIX eCcTb PU3MyYeckne, HepBHble
WM NCUXMYECKME OTKJIOHEHMS MAM HEA0CTaTOK OMbITA M 3HA-
HWI, 38 UCKNTIOYEHMEM CNTyYaeB, KOrAa 3a TaKUMMU IMLLAMU OCY-
LEeCTBNSETCS HAA30p MAM NPOBOAUTCS UX MHCTPYKTMPOBAHME
OTHOCUTENbHO MCNONb30BaHUS [aHHOIO npubopa



NMLOM, OTBEYAKOLWMM 3a ux 6esonacHoctb. Heobxoaumo ocy-
WEeCTBNATb HAA30P 33 AETbMU C LLESIb0 HEAONYLLEHUSI UX UTP
C NpMbopoM, ero KOMMNIEKTYHOLWMMM, A TAKXKE 3aBOACKON yna-
KOBKOW. OuncTKa M 06CNyXXMBAHUE YCTPOMCTBA HE LOMKHbI
NpOM3BOAUTLCS AETbMM 6E3 NPUCMOTPA B3POC/bIX.

e 3anpeLleHbl CAMOCTOSITE/IbHbIM PEMOHT npubopa wnm BHece-
HME W3MEHEHMW B €ro KOHCTpPyKumi. PeMoOHT npubopa
[OMKEH MPOM3BOAMTBCSA  UCKIKYUTENBHO  CMELMANUCTOM
aBTOPM30BAHHOIO CepBMUC-LeHTpa. HenpodeccMoHanbHO BblI-
NONHEeHHas paboTa MOXeT NpuBeCTM K MNoJsioMKe npubopa,
TpaBMaM M NOBPEXAEHUIO UMYLLECTBA.

@ SATPELAETCSA ucnone3osaHue npubopa npu nwb6bix

HeucnpasHocmsx.
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TexHUUYeCKne XxapaKTepUCTMKu

Mogpenb RFP-3907
HoMMWHanbHaga MOLWHOCTb 850 BT
MakcuMManbHas MOLWHOCTb 1350 Bt
HanpsyeHune 220-240 B, 50 Iy,
[naBHas perynmMpoBKa CKOpOCTH ecTb
CkopocTb 13000-16000 06/MuH *15%
Typbopexum ecTb
Bonblas yawa ¢ KpblwKomn 1750 mn
Manas yala ¢ KpbILWKOW 500 mn
Hacapka-6nenaep c ngTbio ne3susaMu ecTb
Hacapka-BeHuunk ecTb
Hacapka nns Hapesku Kybukamm ecTb
Hacapka ons Hapesku 1oMTUKaMu UK CONOMKOM ecTb
KonnyectBo S-06pasHbix HOXet 2
[lnnHa 3nexkTpoLHypa 1,3m




KomMnnekrauus

bnok aneKkTpoasuraTens

bonblas yawa c KpbIWwKon

Manas yawa ¢ KpblLLKOW

S-06pasHblit HOX (o5 60NbLION M ManoW YaLl)

Hacagka ons Hapesku Ky6ukamu

Hacagka gns Hape3ku NOMTUKaMn unm CONIOMKOM
Haca,u.Ka-ﬁneH,uep C NATbIO Ne3pnuammn

Hacapka-BeH4YMK

I'IepexoaHMK ANna Hacagku-BeH4YMnKa

Tonkatenb

PyKOBOD.CTBO no 3Kcnayatauuu
CepBI/ICHaﬂ KHMXKa

1wt
1wt
1wt
2 Wt
1wt
1wt
1wt
1wt
1wt
1wt
1wt
1wt

”pOUBGOaUmEﬂb umeem npaso Ha eHeceHue u3MeHeHUL 8 QU3aliH, KOMNIEKMAYUK, a MAKXe 8 mexHU4eckue
Xapakmepucmuku u3denus 8 Xx00e NOCMOSHHO20 cosepuieHcmeosaHus ceoell npodyKuuu 6e3

00N0IHUME/LHO20 yseGOMﬂeva 06 5MuX U3MEHEHUSIX.
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KHonku dukcaumm Hacaaok
Hacapka-bneHaep ¢ ngtbio ne3BUSIMM
MNepexoaHuK ANsg HacaaKu-BeHYMKa
Hacapka-BeHumK

KpbilKa Manow yawm c rHe3noM ans kpenne-
HKUsa 6noka anekTpoaBuraTens

S-06pa3Hblit HOX

Mpo3payHblii KOPMYC Manow Yawwu ¢ rpagym-
POBaHHOM MEpHOW LUKanon

OTBepcTue ang NoAayn NpoayKToB
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Kpbllwka 60nbluoi Yawm

Hacagka ans Hapesku NpoayKTOB NOMTMKAMM
UK CONOMKOM

CbeMHag BTynKa

KHomnKa oTKpbITUS KPbILLIKK

Pyyka yawum

S-06pasHbIi HOX ANs 6ONbLUONM YaLlK
[po3payHblii Kopnyc 60nbLWION Yawum € rpagy-
MPOBAaHHOM MEPHOM LUKaNom

Heckonb3siee ocHoBaHue

[OpPU30HTaNbHBIN HOX

Hacagka ans Hapesku NpoayKToB Kybukamu
CbeMHasn cekuma Ans Hape3Ku NpoayKToB Ky-
Brkamu



[. MTEPEO HAYATOM MCMNOJIb3OBAHUA

OCTOpPOXHO AOCTaHbTE M3AeNne U ero KOMMAeKTyloLWme M3 Kopobku. YoanuTte Bce ynakoBOUYHble MaTe-
puanel U pekNaMHble HakNenku.

06s3amenbHO coxpaHume Ha Mecme npedynpexcarouiue Hakneliku, Haknelku-ykazamenu (npu Haauyuu)
U mabnuyky ¢ cepuliHbiM HoMepoM u3denus Ha e2o Kopnyce! Omcymcmeue cepuliHo20 HOMepa Ha u3deuu
asmomamudecku uwaem 8ac Npasa Ha e2o 2apaHMuliHoe 06CTYHUBAHUE.

MonHocTbio pa3moTanTe ceTeBoi WHYp. Kopnyc npubopa npoTpuTe BNaXHOM TKaHbto. CbeMHble feTanu
NpOMONITE MbINIbHOM BOAOW, TWATENbHO MPOCYLINTE BCE 3NEMEeHTbl nMpubopa nepep BKAKYEHUEM
B 3/1€KTPOCETb.

TTocsie mpaxcnopmupoBKU U XPaHeHUs Npu HU3KUX meMnepamypax Heobxooumo 8bidepiams npuéop npu
KOMHamHoli meMnepamype He MeHee 2 4acos neped BKIYEHUEM.



1. SKCMNYATALMSA KYXOHHOTO KOMBAMHA

O6wue npasuna pa6otbl ¢ npubopom

3anonHsiTe yawy koMbaiHa NPOAYKTaMu HE Bbllle MaKCUMasbHOM OTMETKM Ha MepHOIA LWwKane.
Mpu ucnonb3oBaHuM npubopa B KayecTe 6aeHAepa UM Mukcepa Bo usbexaHnue pasbpbi3ru-
BaHMs 3aMo/HANTE eMKOCTb MpoAyKTaMu He Gosiee YeM Ha Age TpeTu obbeMa. [Insg addexTus-
HOro B36MBaHMS NPOAYKTOB MUKCEPOM WMHIPEeAMEHTbl LO/KHbI MOKPbIBATh MO KpaiHei Mepe
HUXHIOIO YaCTb BEHYMKA.

Mpu ucnonb3oBaHuK BreHaepa UM MUKCepa CHavana NorpysnTe Hacagaky B EMKOCTb C MPOAyK-
TaMu, 3aTeM HaXKMUTE KHOMKY BK/OYeHUs unv Typbopexuma. Mepen TeM Kak U3BieYb Hacaaky
13 eMKOCTH, OTMYCTUTE KHOMKY.

Mpu U3MeNbYeHUM C MOMOLLBI0 CMEHHbIX HACAAO0K 3arpyxaiTe NPOAYKTbI B Yally Yepes oTBep-
cTve Ans No4auu NPOAYKTOB, MCNOAb3Ys ToNKaTeNb. He Npunaraite YpesMepHbIX YCUUIA.

SAMPELLAETCA npomankugames npodyKmsl UHLIMU NpedMemamu Uuau pykamu 80 usbexcaHue mpasm unu
nosioMKu npubopa!

HauunHaiite paboTy Ha HebonbLLOW CKOPOCTH, NPU HEOBXOAMMOCTH YBENUUYMBAS ee BpaLLeHneM
perynstopa CKOpoCTM Ha pyuyke npubopa. Paaom c perynaTopoM HaHeceHa LuKana: onpenenvs
ONTUManbHYK CKOPOCTb AN LAHHOTO BUAA NPOAYKTOB, 3aNOMHUTE ee 3Ha4YeHMe U UCMONb3YiiTe
B Ja/IbHENLIEM.

[ns paboTbl C MakCMManbHOW WMHTEHCUMBHOCTbIO (Npu 06paboTke TBepAbIX MPOAYKTOB WAU
Ha 3aBeplualoLLe CTagumn B3GUMBAHUA) HAXKMUTE U yAepXKMBaiTe KHONKY Typbopexuma.



A\

He nozpysaiime 8 06pabamsigaembie npodyKmbl MECMO COEOUHEHUSI HACAOKU € 6/IOKOM 3/1eKmpoosueamersl.

Msico nepen, U3MenbYEHUEM UNKU HAPE3KOW pa3MOopO3bTe, OTAENUTE OT KOCTEN U yAANNUTE XUNbl.
Mepen 06paboTKoit GPYKTOB M A4, paspexbTe UX U U3BNEKUTE KOCTOUKM.

He ncnonb3yiite Hacaaky-6neHaep AN NpUrotToBNeHUS KapTohenbHOro niope.

Bce npoaykTbl nepen 06paboTKoM LOMKHbI ObITb PAa3MOPOXEHDI.

Mepen cMeLWMUBAHWEM FOPAYMX NPOLAYKTOB CHUMUTE €MKOCTb C NAUTbI. [laiiTe NpofyKTaM OCTbITb,
He CMellnBalTe MPOAYKTbl MK XMAKOCTM npu Temnepatype Bbiwe 80°C. beperutech 6pbi3r,
HauMHaiTe 06paboTKy NPOAYKTOB Ha MUHUMATIbHOM CKOPOCTMU.

He ucnons3yiime npubop 0ns usmensyeHUs Koge, 1604, caxapd, Kpyn, 60608 u Opy2ux 0cobo meepdbix
npoodykmoe.

TMpu pabome ¢ Hacadkoli-6neHOepoM U HAcadKoU-BeHYUKOM He UCNnosib3ylime 8 Kayecmee eMKocmu Yauly
KombatiHa. Oce Ha OHe Yawiu Moxem nogpedums Hacaoky.

Ucnonb3oBaHue 6neH.u.epa

3arpy3uTe MHrpeaueHTbl B eMKOCTb MoAXoAsLLero obbema.

OpHOBpEMEHHO HaXMUTE U yaepxuBaiTe obe KHOMKWM duKcaumm Hacapok. MNoTHO coenmHuTe
Hacagky-6neHpep ¢ 610KOM 3neKkTpoaBuraTens Ao ynopa.

MoakntounTte NpubOp K 31eKTPOCeTH. YCTAHOBUTE PErynsTop CKOPOCTU B HY)KHOE MOMOXEHUE.
YoepxuBas eMKOCTb C 06pabaTbiBaeMbIMKU NMPOAYKTaMK, MOTPy3uUTe B Hee HacalKy-bneHaep, 3ateM
HaXXMWUTE U yaepXKuBanTe KHOMKY BKAYeHMs. [pyn 06paboTke Cbipbix 0BOLLEN, PPYKTOB UK Apy-
rMX TBEPAbIX MHTPEAUEHTOB YBENNYbTE CKOPOCTb, BPALLAS PEryNsaTop, UM HAKMUTE U YAEpX1BanTe
KHOMKY Typbopexuma.



5. B npouecce 06paboTku nepemelunBaiTe NpoAyKThbl, NnepemMelias 6neHaep nNo 4acoBOWM CTpeske
1 BBEPX-BHM3.

6.  Tocne okoHYaHWs paboTbl OTKAOUMTE NPUGOP OT nekTpoceT. OLHOBPEMEHHO HAaXMUTE U yAep-
UBaTE KHOMKM GUKCALMU HACA[OK U OTCOEAMHUTE HAacaaKy-6neHaep, He npunaras ycunuii. Ouu-
CTUTE NpUBOP B COOTBETCTBMU C PEKOMEHAALMSMU pasfena «YXo4 3a npubopom» (cmp. 25).

Ucnonb3oBaHne Mukcepa

1. 3arpysute MHrpeaneHTbl B eMKOCTb NOAXOAALLEr0 0bbeMa.

2.  BcraBbTe HacafKy-BEeHUMK B NEPEXOAHUK L0 LenyKa.

3. OLHOBpPEMEHHO HaXMWTe U yaepxuBainTe 0b6e KHOMKK dhuKcaumm Hacaaok. [NoTHO coeanHuTe Ha-
cafiky-BEHUMK C BIOKOM 3/1eKTpoABUraTeNns Ao ynopa.

4. Tlopkntounte npubop K anekTpoceTu. loBepHUTE perynaTop CKoOpocT NPOTMB YACOBOWM CTPENnKMU 40
oTMeTKM 1 (MUHMMaNbHAsg CKOPOCTb).

5. YoepxuBas eMKoOCTb ¢ 06pabaTtbiBaeMbIMM NPOAYKTAMU, MOTPY3UTE B HEE BEHYMK, 3aTEM HAXMUTE
1 yOEepXMBaWTe KHOMKY BKA4YeHMs. Mpy HeobXxoanMOCTH yBeNMYEHUS CKOPOCTM B3BMBaHUS Mo-
BEPHUTE perynsTop CKOpoCTV No Yacosou cTpenke (0T 1 Ao 5). lng MakcMManbHOWM MHTEHCUBHOCTU
BPALLEHMS HAKMUTE U yaep>KuBaTe KHOMKy Typbopexuma.

6. B npouecce paboTbl nepemeLLaniTe BEHYMK NO KPyry N0 YacoBOW CTpenke.

7. Tlocne okoH4YaHMS paboTbl OTKAOUYKUTE NpUbop OT anekTpoceTn. OLHOBPEMEHHO HaXMUTE U yaep-
XMBaMTE KHOMKM PUKCALMM HACA[OK M OTCOEAMHUTE HACAAKY-BEHUMK, HE mpunaras ycunui. Oum-
cTUTe NpMBOop B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALMAMM pasaena «Yxon 3a npubopom» (cmp. 25).



UcnonbsoBaHue S-06pa3HoOro Hoxa

10.

YcTaHoBWTe GOMbLUYIO MK MaNyHo Yally Ha POBHYHO TBEPAYH FOPU30HTANbHYH MOBEPXHOCT.
YctaHoBWTe S-06pasHbIil HOX HA OCb HA AHE YalW koMbaiiHa. bynbTe 0CTOPOXHbI, 1€3BUS OYEHb
octpble! [lepyKuTe HOX 3a NNACTUKOBYIO BTYNKY.

3arpysuTe NpoAyKTbl B YaLly HE Bblle MaKCUMaNbHOM OTMETKU. PyKOBOACTBYMTECH OBLLMMU NpaBK-
namu pabotbl ¢ npubopoM (cmp. 18).

OnycTuTe KpbiwKy Ha Yalwy kombaiHa Tak, 4Tobbl KPeCTOBMHA Ha BTY/JKe HOXa CoBnana C nasa-
MU B LLEHTPE KPbILKX. 3aTeM COBMECTUTE BbICTYMbl N0 GOKaM KpbIWKKM C Na3aMu MO KPasM Yaluu.
He npunaras ycunui, npykMuTe KpbILKy K Yalle 1 MOBEPHWUTE MO YACOBOW CTPENKe A0 LenyKa.
OnHOBPEMEHHO HaXMUTE U yaepkuBaiTe 0b6e KHOMKM UKCaLuMM HAacanoK W BCTaBbTe GIOK 3NeKTpo-
ABWraTens B rHe3fo KpenneHus Ha KpbllKe Yallu.

MoakntounTe NpMBOpP K 3neKTpoceTn. YCTaHOBUTE PErynsTop CKOPOCTU B HYXKHOE MOJIOXKEHME: YeM
TBEPXE MPOAYKTbI, TEM BbIlle CKOPOCTb MX 06paboTku. CKOPOCTb YBENMYMBAETCS NPU BPALLEHWUM
perynstopa no 4acoBoWi CTpeske.

MpuaepxuBas Yally OAHOM PYKOM, HAKMUTE U YAEPXKUBAKTE KHOMKY BKIOUYEHUS in Typbopexuma.
Mcnonb3yiiTe BbICOKOCKOPOCTHOM TypbOpPEXUM AN U3MENbYEHUS MACA WM TBEPAbIX NPOAYKTOB.
[Mocne okoH4aHus paboTbl oTKAUMTE NpUBOP OT 3nekTpoceTn. ONHOBPEMEHHO HAXMUTE U yaep-
KUBaKTe KHOMKM GUKCALMM HACALOK M OTCoeauHUTe 60K 3nekTpoaBuratens. Ecau Bbl ucnonb3o-
Banu GONbLUYIO Yally, HAXKMUTE HA KHOMKY Ha py4yKe YallM U OOHOBPEMEHHO MOBEPHWUTE KPbILLIKY
NPOTUB YaCOBOM CTPEsKU, YTOBbl CHATb ee.

BbiHbTe S-06pasHbIit HOX, iepyKa ero 3a NAacTMKOBYIO BTY/IKY.

Ounctute npubop B COOTBETCTBUM C peKOMEHAALMAMM pasaena «Yxoa 3a npubopom» (cmp. 25).



Mcnonb3oBaHne Hacaaku AN Hapesku Kybukamu

1.  YcraHoBuTe yaly kombaiiHa Ha POBHYIO TBEP/AYIO FOPU30HTA/IbHYIO NOBEPXHOCTb.

2. YcTaHOBMTE CbeMHYIO CEKLMIO AN Hape3ku Kybukamu B OTBEPCTME Hacafku. bynbTe OCTOPOXHbI,
ne3Buns o4eHb ocTpble! [lepxuTe cekuumio 3a NnacTukoBble aetanu. CoeauHNUTE ropU3oHTabHbIA HOX
C HacaaKoW, Aepka ero 3a NAaCcTUKOBYIO BTYJIKY.

3. [noTHO ycTaHOBMTe Hacafky B Yaly KombaiiHa. Cneaute 3a TeM, 4Tobbl Hacaaka bbina yctaHoBNEHa
poOBHO, 6€3 NepeKoCoB.

4. OnycTuTe KpbIWKY Ha 4Yawy KoMbaiHa Tak, 4Tobbl KPECTOBMHA Ha BTY/IKE FOPU3OHTANIbHOrO HOXa
COBMana C Nasamu B LIEHTPe KPbIWKK. 3aTEM COBMECTUTE BbICTYMbl MO HOKaM KpbILWKKM C nasamu
no Kpasm Yawwu. He npunaras ycunuii, npuxXMmUTE KpPbILLKY K Yalue 1 MOBEPHMUTE MO YaCcOBOW CTpenike
[0 LWenyKa.

5. OAHOBpeMEHHO HaXMWTe U yaepxuBaiiTe 06e KHOMKM PUKCaLMM HAacaaoK U BCTaBbTe 60K dneKT-
poaBuraTens B rHe3fo KpernaeHus Ha KpbllKe Yaluu.

6. Moakntounte npubop K aneKTpoceTH. YCTaHOBUTE PErynsitop CKOPOCTU B HYXXHOE MOJIOXKEHME: YEM
TBepXKe MpOAYKTbl, TEM Bbllle CKOPOCTb MX 06paboTkn. CKOpOCTb YBENUYMBAETCS MpW BpaLLEHWUM
perynstopa rno 4acoBo¥i CTpenke.

7. 3arpyxaiTe npoayKTbl B Yally Yepe3 OTBEPCTUE ANS MOAAYM MPOLYKTOB, UCMOMb3YS TOMKaTeNb.
He npunaraite ype3mMepHbIX YCUAUIA.

@ SAMPELLAETCA npomankugames npodyKmbl UHbIMU NpedMemamu Uau pykamu 80 u3bexcaHue mpasm umu
nosoMKu npubopa!

8. lpuaepxuBas yally OAHOMN PYKOW, HAXXMUTE U yAEPXKUBANTE KHOMKY BK/IOYEHUS UK Typbopexuma.
Mcnonb3yiiTe BbICOKOCKOPOCTHOM TYPOOPEXUM AN U3MENbYEHWUS MSACA U TBEPAbIX MPOAYKTOB.



10.

11.

o OKOHYaHUK paboTbl OTKAKOUMTE NPUGOP OT 3nekTpoceTh. ORHOBPEMEHHO HAXMUTE U YAEPXKU-
BaiiTe KHOMKM (UKCaLMM HACALOK M OTCOeaMHUTE BNOK 3nekTpoasuratens. HaxmuTe Ha KHOMKY
Ha pyyKe Yalin U OAHOBPEMEHHO NOBEPHUTE KPbILLKY MPOTUB YACOBOM CTPENKU, YTOBbI CHATL ee.
BbiHbTe Hacaaky M3 4alwu npubopa U CHUMUTE C HEE FOPWU3OHTAsbHBIA HOX U CbEMHYH CEKLMIO,
Lepa Ux 3a NNacTUKOBble AeTanu.

Oumnctute NPpUGOP B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALUMAMM pasaena «Yxon 3a npubopoms (cmp. 25).

Ucnonb3oBaHue Hacaaku ang Hape3Ku IOMTUKaMU UK CONIOMKOM

1.
2.

YcTaHoBMTE Yaly KOMbaiHa Ha POBHYHO TBEPAYH FOPU30HTANIbHYI0 NOBEPXHOCTb.

[NOTHO YCTaHOBUTE CbEMHYIO BTYIKY Ha OCb Ha AiHE Yalum KoMbaiHa. YCTaHOBMTE Ha BTY/IKY HACaAKy.
BynbTe OCTOPOXHbI, N€3BUS 04EHb OCTpble!

OnycTuTe KpbILLKY Ha Yally KoMbaiHa Tak, YTobbl KPeCTOBMHA HA BTY/IKE COBMana C Nasamu B LieH-
Tpe KpbILWKKW. 3aTeM COBMECTUTE BbICTYMbl MO 60KaM KpbILLKM € Na3aMu N0 KpasMm Yalwn. He npunaras
YCWUIUIA, MPUXMUTE KPBbILLKY K Yalle 1 NMOBEepHWUTE MO YacOBOM CTpesKe A0 Lienyka.

OnHOBpeMEeHHO HaXXMUTE U yaepxuBaiiTe 0b6e KHOMKKU hUKCaLmMmn HacafoK U BCTaBbTe 610K 3N1eKTpo-
LBUraTens B rHe3f0 KpernaeHus Ha KpbilKe Yalliu.

MoakntounTte NpMbOpP K 3NEKTPOCETU. YCTAHOBUTE PEryNaTop CKOPOCTU B HYXKHOE MONIOXKEHUE: YeM
TBEpXe MpOAyKTbl, TEM Bbllle CKOPOCTb MX 06paboTku. CKOPOCTb YBENUYMBAETCS MpW BPaLLEHUM
perynstopa rno 4acoBoii CTperKe.

3arpyxaiite npoAyKTbl B Yally yepe3 OTBepCTUE AJ1S MOA3YM NMPOAYKTOB, UCMONb3Ys TONKATeNb.
He npunaraite Ype3mMepHbIX YCUNUIA.

3ATIPELLAETCS npomankugams npodykmsl UHbIMU NpedMemamu Unu pykamu 80 U3bemaHue mpasm unu
nonomku npubopa!



7. TlpuaepxwvBas yally O4HOM PYKOW, HAXMMUTE U YAEPXKMBAITE KHOMKY BKIHOUEHWS UK TypBOpexmMa.
Mcnonb3yiiTe BbICOKOCKOPOCTHOM TypBOpPEXHUM AN U3MeNbYeHUs TBEPAbIX MPOAYKTOB.

8. Tlo oKoH4aHUM paboTbl OTKAKUMTE NpUGOP OT 3nekTpoceTh. ORHOBPEMEHHO HAXMUTE U YAEPXKU-
BaiTe KHOMKM (UKCALMU HACAZOK M OTCoeauHWTe GI0K 3nekTponsuratens. [oBepHUTE KpbiLKy
NPOTUB YACOBOM CTPEKU U CHUMUTE ee.

9. AKKYpaTHO BbIHLTE HACaAKY U CbEMHYIO BTY/IKY M3 Yalum KomBaitHa.

10. OuuctuTe NpUBOp B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALMAMM pa3aena «Yxon 3a npubopomy.

OnTUManbHble CNOCO6bI OUMCTKM KX AO0M YacTu npubopa npveeneHsl B Tabnuue Al



%@

S

yxoa 3ANPUBOPOM

MpoTupaiiTe GNOK 31eKTPOABUraTENS BNAXHOM MATKOM TKaHbHO.
3ATIPELLAETCA nomewams 6110k 3nekmpodsuzamernsi nod cmpyto 800bl U/U NO2PY#ams €20 8 800y.

CbeMHble YacTM NPOMbIBANTE TEMNIOW MbIJIbHOM BOLOM KaXAbli pa3 nocnie ucnonb3oBaHus. Metan-
NIMYECKME NOBEPXHOCTU 1 IeTaIM XOPOLLO OTMbIBAtOTCS, NpuobpeTas bneck, npu [obaBneHun B BOLY
NIMMOHHOTO coka. [py ounCcTKe HOXell U ne3Buit ByabTe akKypaTHbl — OHU O4eHb OCTpble. [poMbi-
BalTe UX NOJA CTPyei TeNNo BOAbI.

He ucnonb3yiime npu ouucmke npubopa pacmeopumenu (6eH3uH, auemoH u m. n.), abpasusHsie U XUMUYECKU
azpeccusHble cpedcmea, 2y6Ku ¢ ECMKUM NOKPbIMUEM.

lMepen, akcnayaTaLmeit NOMHOCTbIO NPOCYLIUTE BCE YacT npubopa.
lMepen XpaHeHWeM OUMCTUTE U MPOCYLIMTE BCE YacTH NpuBopa. XpaHuTe MpubOp B CyXOM BEHTUIM-
pyeMOM MecTe BLANM OT CONHEYHbIX Nly4eit U HarpeBaTeNbHbIX NPUGOPOB.

Hekomopeie npodykmel (Hanpumep, MOPKOBb UL CBEK/IA) MO2ym OKpacume 0emanu npubopa. B smom ciyyae
npomolime okpacuswiuecs 0emanu 8 cneyuasbHoOM omoenusareM pacmeope cpasy NOCIE UCN0b308aHUS.



V. NEPE OBPAWLEHWEM B CEPBUC-LLEHTP

HeucnpasHocTb

Mpubop He paboTaeT

Mpu  u3MenbueHWM  MPOAYKTOB
UyBCTBYETCSl CWibHas BUBpaLms
npubopa

Bo Bpems paboTbl nosiBuacs 3anax
nnactuka

Bo3smoxHas npuYnHa

LLIHyp 3nekTponuTaHus He Noa-
K/KOYEH K 31eKTpOCeTH

B 3nekTpopo3seTke oTcyTCTBYET
HanpshkeHue

MpoayKTbl Hape3aHbl CULIKOM

KpYnHO

Mpubop neperpencs

Mpubop HOBbIN, 3aNax UCXOAUT
OT 3aLLMTHOrO MOKPbITUS

Cnocob ycTpaHeHus

MofcoeanHUTe WHYp NUTaHus npubopa
K 371eKTpOCeTH

Moakniounte npubop K MCNpaBHOW
3N1eKTpopo3eTKe

Hape3aiite npoaykTbl Menbye

CokpaTute Bpems HenpepbiBHOM paboTbl
npubopa. YBenuuste WHTEpBasbl Mexay
BKJIIOUEHUSAMM

MpoBeauTe TLATENbHYIO OYMCTKY TMpU
6opa (cM. «¥Yx0d 3a npubopom»). 3anax
MCYE3HET NOC/e HECKONbKMUX BKIKOUEHN



V. TAPAHTUMHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha paHHOe u3penve npefoCTaBNSeTCS rapaHTUs CPOKOM Ha 25 MecsaueB C MOMeHTa npuobpeTteHus.
B TeyeHue rapaHTUiiHOrO Nepuoaa U3roToBUTeNb 0653yeTCs YCTPAHUTL MYTEM PEMOHTA, 3aMeHbl AeTa-
nel unu 3aMeHbl Bcero usnenus nobbie 3aBoackue aedekTbl, Bbi3BaHHbIe HEAOCTATOUHbIM KayecTBOM
MaTepuanoB unu cbopku. fapaHTMs BCTynaeT B CMAY TONMbKO B TOM C/yvae, eciu faTta MoKynku
NoATBEPXAEHA NeYaTbld MarasuMHa M MOANMCHIO NPOAaBLA HAa OPUTMHANLHOM FapaHTUIMHOM TanoHe.
HacToswas rapaHTMs Npu3HaeTcs NWllb B TOM Cy4ae, eCiu U3Lenne NpUMEHSN0Cb B COOTBETCTBUM
C PyKOBOLCTBOM MO 3KCMyaTaluu, HE PeMOHTMPOBANOCh, He pa3bupanoch U He GbiI0 NOBpPEXAEHO
B pe3ynbTaTe HeMnpaBWUIbHOIO 0OPALLEHNS C HUM, @ TaK)KE COXPAHEHa MoJIHash KOMMIEKTHOCTb U3AeNus.
[laHHas rapaHTMs He pacnpocTpaHseTcs Ha eCTeCTBEHHbIM U3HOC U3LeNus U pacxofHble MaTepuarbl
(bnnbTpbl, NIAMNOYKM, AHTUNPUTAPHbIE MOKPBITUSA, YIIOTHUTENN U T. 4.).

CpOK C}'ly)K6bI n3genna U Cpok LencTBus I'apaHTMﬁHle 0643aTebCTB HA HEro UCUMCAIOTCS CO AHS
npoaaXun Mnun C Aatbl U3roTOBNEHUA U3AENNUA (B cnydvae, ecnm oaty npogaxkm onpenennTb HEBO3MO)KHO).

[Naty nsrotoBneHuns npubopa MOXHO HalWTK B CEPUITHOM HOMEpE, PacMoNOXKEHHOM Ha UAEHTUDUKALM-
OHHOW Hakneike Ha kopnyce usnenus. CepuiiHblii HoMep COCTOMT U3 13 3HaKOB. 6- U 7-i 3HaKun 060-
3HaYaloT MecsL, 8- — rof, BbiNycka yCTpOMCTBa.

YCTaHOBNEHHbIM NPOU3BOAUTENEM CPOK CNYXBbl NpUGOPa COCTAaBASET 3 rOAA CO [Hs ero NnpuobpeTeHus
npu yCN0OBWM, YTO IKCNyaTaums U3nenus NpousBOAMUTCS B COOTBETCTBMM C AAHHbIM PYKOBOACTBOM
1 MPUMEHUMbIMU TEXHUYECKUMU CTaHAAPTAMU.

Ynakoeky, pykosodcmeo nosb3oeamens, a makxe cam npubop Heobxo0uMo Ymusu3uposams 8 Coom-
semcmeuu ¢ MecmHol npoepammoli no nepepabomke omxo0o08. He evibpacvisalime makue u3denus
8mMecme ¢ 06bI4HbIM ObIMOBbIM MYCOPOM.



lepw Hix sukopucmamu 0aHul 8upib, ygaxHo npo4yumaiime iIHCMPYKUit 3 eKcniy-
amauii ma 36epexime ii 5Kk 008i0HUK. [IpasunsHe 8UKOPUCMAHHSA NPUAAdY 3HAYHO
npodosxumes mepmiH io2o cayxobu.

3axoau besneku

e BupobHMK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 32 NOLKOOXKEHHS, BUKIN-
KaHi HEAOTPUMAHHAM BUMOT TEXHIKM Be3neku Ta NpaBui ekc-
nayatauii Bupoby.

e [laHui enekTponpunag Moxe BUKOPUCTOBYBATUCS B KBApPTUPAX,
3aMiCbKMX BYyAMHKAX, roTenbHUX HOMepax, MoByTOBUX NPUMI-
LWEeHHSAX MarasuHie, odiciB abo B iHWKWX NOAIOHMX YMOBAX He-
NpOMKUCNOBOI ekcnnyaTauii. [pomuciose abo 6yab-sike iHWe
HeLiNboBe BUKOPUCTAHHA NPUCTPOIO BBAKATUMETLCS NOPYLUEH-
HAM YMOB HaneXHol ekcnnayaTauii Bupoby. Y uboMy BUNALKY
BMPOOHMK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 38 MOXIMBI HACNIAKM.



lNepen NigKAYEHHSAM NPUCTPOIO A0 enekTpoMepexi nepesip-
Te,uYn 36iraeTbCs ii HaNpyra 3 HOMiHANbHOK HANPYrok XMUBNEH-
HS NpUIaay (GMB. TEXHIYHI XapaKTepMCTMKM abo 3aBOACHKY Ta-
6n1uKy BMpoOY).

BukopuctoByiTe NogoBXyBaYy, PO3Pax0OBaHUM HA CMOXMBAHY
MOTYXXHICTb NpWNaay: HEBIAMNOBIAHICTL MApPaMETPIB MOXe Npu-
3BECTM 4,0 KOPOTKOrO 3aMMKaHHS abo cnanaxy kabento.
BumukanTe npunag, i3 po3eTku nicnis BUKOPUCTAHHS, A TAKOXK Nifg
4ac MOoro o4mLLyBaHHSA abo nepemilLeHHs. BuiMaiTe enekTpoLu-
HYP CYXUMM pyKaMu, yTPUMYKOUM MOrO 3a LWITENCesb,a He 3a ApiT.
He npoTaryinTe WHYp enekTpOXUBNEHHS B ABEPHMUX OTBOPAX
abo nobnusy pxepen Tenna. Crexxre 3a TUM, W06 enekTpoLHYp
He nepekpy4yBaBCs | HE NepernHaBCs, He CTUKABCS 3 FOCTPUMMU
npeaMeTaMu, KyTaMu i KpasmMm mebnis.



[TAM'SSTAUTE: sunadkose nowkoOmeHHs Kabeto enekmpoxus-
JIEHHSI MOX(e npu3gecmu 00 HEN0AO0K, IKi He 8i0N08i0ar Mo
YyM08AM 2apaHmii, @ MAakox 00 ypaxeHHs eeKMpPoCcmpyMomM.
lMowkodmeHuli enekmpokabesns 8UMA2ae MepMiHo80i 3amMiHu
8 cepsic-ueHmpi.
3abopoHeHO ekcnyaTauito npuaagy Ha BiAKPUTOMY MOBITPI:
NOTPan/IsiHHA BOOrM abo CTOPOHHIX NpeaMeTiB BCepeanHy Kop-
nyCy NPUCTPOIO MOXE NPU3BECTM A0 MO0 3HAYHMX NOLIKOAXKEHD.
He BcTaHOBAOMTE YaLly 3 NPOAYKTaMM Ha M'SIKY 1 HETEePMOCTIil-
Ky noBepxHto. Lle pobuTb npunag HecTinkmMM nig, yac pobotu.
He TopkaiTecs pyxoMmux 4aCTuMH npunaay nig vac pobotu. byab-
Te 06epedxHi, BCTAHOB/IOKYM S-NOAIOHMI HIXX: BiH Ay>Ke FOCTPUM.
Mg vac oYMLLEHHS NpUNady YiTKO OTPUMYMTECS NPaBuA, BKa-
3aHMX Yy po3aini «ornaa 3a npunagom».



@ 3ABOPOHAETBCA 3aHyprosamu kopnyc npunady y 800y abo

nomiwamu tio2o nid cmpymiHs soou!

[laHnin Nnpunag He NpU3HAYeHU AN BUKOPUCTAHHSA N0ObMU
(BKNIKOYAKOUM fiTen), B 9KnX € di3nyHi, HepBOBi abo MCUXIiYHi
BiAXMNEeHHS abo Bpak AOCBIAY Ta 3HAHb, 33 BUHSTKOM BUMAAKIB,
KOMM 32 TaKnMu 0C06aMM 3LiACHIOETLCS HArnaa abo 34iMCHIo-
ETbCS IXHIA IHCTPYKTAX LWOA0 BUKOPUCTAHHS AAHOrO npunagy
ocoboto, Lo BiAnoBiAa€E 3a ixHo 6e3neky. HeobxigHo Harnsgaa-
TW 33 OiTbMMU, W06 He ONYCTUTW Irop i3 NPUNAAOM, MO0 KOMM-
NeKTYHUYMMU, @ TAaKOX 3aBOACHKOK YNAKOBKOK. OUULLEHHS 1
06CNyroByBaHHS NMPUCTPOKD HE MOXE 3AiMCHIOBATUCA OiTbMMU
6e3 Harnagy 4opocCamX.

3ab0pOHEHO CaMOCTIMHUIM PEMOHT Npunaay abo BHECEHHS 3MiH
[10 MOro KOHCTPYKLiT. PeMOHT npunagy Mae BUKOHYBATUCA nLLe



crnewianictoM aBTOpM30BaHO-
ro cepsic-ueHTpy. Hekanidi-
KOBaHO BMKOHaHa poboTa
MOXKe NpU3BeCTM 40 NCYBaH-
HS BMPOOY, TPaBM i NMOLLKO-
IDKEHHA ManHa.

& 3AbOPOHEHO eukopu-

CMaHHsa npunady 3a 6yos-
AKUX HecnpasHocmed.

TexHiuHi xapakTepucTuKn

Mogpens RFP-3907
HoMiHanbHa noTyXHicT. 850 Bt
MakcuManbHa noTyXKHiCTb. 1350 Br

Hanpyra
Wswnakictb po6oTn

220-240B,50 Ty
13 000-16 000 06/x8

MnaBHe perynioBaHHs WBKUAKOCTI €
Typ6opexum €
Bennka yawa 3 1750 mn
M Yala 3 KPULLKOIO. 500 mn
Hacapnka-6nennep 3 n'atbma nesamu €
Hacapka-giH €
Hacanka ans HapiszaHHs ky6ukami €
Hacaaka ang HapisaHHa ckubkamu abo CONOMKOI0.

S-NOAIBHMI Hix €
[loBXWHa enekTpoluHypa 13m

Komnnekrauis

bnok enekTpoasuryHa 1wt
M Yala 3 KpULLKOIO. 1wt
Benuka yalwa 3 KpuLKo 1w
S-noAiGHMIA HiX (ANs BENMKOi Ta ManeHbKOT Yaly| 2w
Hacapka ans HapisaHHs Kyb6ukam 1wt
Hacapka ans HapizaHHs cknbkamu abo cOnoMKoio. 1wt
Hacapka-6nenaep 3 n'atbma nesamu 1wt
Hacaaka-giH luwr
MepexiaHWK ANs HacaaKu-BiHYMKa luwr
IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTtauii luwr
CepBicHa KHIKKa 1wt

BupobHuk Mae npaso Ha eHeceHHs 3MiH 0o du3aliHy, KoMnaekmauii, a makox# 0o
MeXHIYHUX Xapakmepucmuk 8upoby nid 4ac NocmitiHo2o 800CKOHANEHHS! CBOET
nNpodykyii 6e3 000amKkos020 NOBIAOMAEHHS NPO Ui 3MiHU.

Bynosa mogeni A2

1. Perynatop WwBMAKOCTI
2. KHoMKa yBiMKHEHHS/BUMKHEHHS



3 KHonka Typ6opexumy
4. Bnok enektpoaBuryHa
5. KHonku dikcauii Hacanok
6. Hacapka-6nenpep 3 matbma nesamu
7. NepexiaHuk Ans Hacaaku-BiHUMKa
8. Hacaaka-BiHuMk

9. Kpuuwka ManeHbKoi yawi 3 rHi3aoM Ans KpinneHHs 6510ka enekTpoaBuryHa
10.  S-noaibHui Hix

11. Mpo3opwit kopnyc ManeHbKoi Yali 3 rpaslyi ioBaHO0 MiPHOI WKano

12. Ortsip ans noaayi npoaykTis

13. THi3po ans kpinneHHs 61oka enekTpoasuryHa

14. Toekay

15. Kpuwka Benunkoi yawi

16. Hacaaka ans HapizaHHs NpoayKTiB ckubkamu abo conomkot

17.  3HimHa BTYNKa

18. KHonka BiaKpuTTS KpULLIKM

19. Pyuyka yawi

20. S-nopibHui Hix Ans BeAKOI Yawi

21. Tpo3opwit kopnyc BEeAUKOI Yali 3 rpafyoBaHO0 MiPHOH WKanow

22. HekoB3Ha ocHoBa

23.  TOpWU30HTaNbHUI HiXX

24. Hacapka ans Hapi3aHHs NpoaykTie Ky6ukamu

25. 3HiMHa cekuis AnA Hapi3aHH: NPoAyKTiB Kybukamu

[.MEPEL MOYATKOM
BUKOPUCTAHHA

06epexkHo AicTaHbTe BUPI6 i MOro KOMNAEKTYyoui i3 Kopobku. Buaanite BCi naky-
BasbHi MaTepianu Ta peknamHi Haknemku.

A 0608353K080 36epeximb Ha Micui 3aCmepesHi HakneliKu, HaKelKU-NOKAXYUKU (3a
Has8HOCMI) | MabAUYKy 3 cepiliHum HoMepom 8uUpoby Ha (2o Kopnyci! BidcymHicme
cepiliHo20 HoMepa Ha 8UPOGI eac npasa Ha ici
06C/1y208Y8aHHS.

MoBHicTio po3moTaiiTe MepexeBuit WHyp. Kopnyc npunaay npoTpiTb BONOrow
TKaHWHOI0. 3HIMHI AeTani NpoMuitTe MUBHOK BOZOK, PETENbHO MPOCYLWITh YCi
enemMeHTu npunaay nepes yBIMKHEHHAM B Mepexy.

& Micns mparc) 60 30 HU3bKUX
P /pU He MeHuie Hix 2 200uHU neped

npunad 3a ki D
YBIMKHEHHSM.

[LEKCNNYATALIA NPUNALY

BaxnuBsi 3ayBaxeHHs!

& He i iHwuMu

mpasm abo nowKodeHHs npunady!

abo pyKamu, ujo6 yHuKHymu

He iproiime & Micue 3€0 Hacadku 3 610KoM
en1ekmpodeu2yHa.

He sukopucmosyiime npunad dns NoOpiGHeHHs Kagu, 1600y, UyKpy, kpyn, 606ig i iHwux
Oyome meepdux npodykmis.

110 4ac pobomu 3 Hace i Hac He BUKOPUC

AK EMKICMb Yawly KombaliHa. Bice Ha OHi yawi Moxe nowkooumu Hacaoky.

BukopuctaHHs 6neHaepa

1. 3aBaHTaxTe iHrpefieHTH B EMKICTb BIANOBIAHOMO 06'EMY.

2. OpHOYACHO HATUCHITL | yTpUMY#Te 06MABI KHOMKK dikcauii Hacapok. LLinb-
HO 3€fHaNTe Hacaaky-6nexaep i3 610KOM enekTpoABMUIyHa 40 Yropy.

3. Migknoyite Npuna Ao enekTpoMepesxi. BCTaHoBITb perynstop WwenakocTi B
NoTpiGHE NONOXKEHHS.

4. YTpuUMyiouM EMKICTb 3 06p0BAIOBAHUMM NPOAYKTaMM, 3aHypTe B Hel Hacaa-
Ky-6neHaep, noTiM HaTUCHITb i YTPUMYIiTE KHOMKY YBIMKHEHHS. Mia yac 06-
Po6KM CUpUX 0BOYIB, PPYKTIB ab0 iHWKX TBEPANX IHTPEAIEHTIB 36inbluTe
WBMAKICTb, 0BepTaloumn perynstop, abo HaTUCHITb | YTPUMYITE KHOMKY Typ-
Bopexumy.

5. Y npoueci 06pobku nepemiluyiTe NpoAYyKTH, pyxatoun BneHaep 3a roamH-
HWKOBOO CTPINKOIO Ta Bropy-BHM3.

6.  Micns 3akiHyeHHs po6OTH BiAKNIOYITE NpUnag, Bia enekrpomepexi. OaHouac-
HO HaTUCHITb | yTpUMyiiTe KHOMKKM dikcauii Hacapok i BiAEAHaMTe Hacad-
Ky-6neHaep, He Aoknaaaoum 3ycunns. OuncTiTe Npunag BiANOBIAHO A0 pe-
KoMeHAaaLin po3ainy «[lornsa 3a npunaaomy.



BukopucraHHs Mikcepa

3aBaHTaXxTe iHrpeflieHTM B EMKICTb BiANOBiAHOMO 06EMY.

BcTaBTe HacajiKy-BiHUMK y NePeXiAHMK A0 KNaLaHHs.

OAHOYaCHO HATUCHITL | yTpUMyiiTe 06MABI KHONKK dikcauii Hacapok. LWinb-
HO 3€/iHalTe HacaAKy-BiHYMK 3 6OKOM eneKTpoABUryHa A0 ynopy.
MigkntoyiTe Npunan ao enektpomepexi. MoBepHiTL perynaTop WeMAKOCT
NpOTM FOAMHHMKOBOIT CTPiINKM A0 NO3HaukM 1 (MiHiManbHa WBKAKICTb).
YTpuMytoun eMKicTb 3 06po6atoBaHMMU NPOAYKTaMK, 3aHYpTe B Hel BIHUMK,
NOTIM HAaTUCHITb i YTPUMYiiTE KHOMKY YBIMKHEHHS. 3a HeobXiaHOCTi 36inb-
WEeHHS WBKAKOCTI 36MBaHHS NOBEPHITb PErynsTop WBKUAKOCTI 33 FOAUHHU-
KOBOIO CTpinKoio (Bia 1 A0 5).[lns MakcMManbHOK iHTEHCMBHOCTI 06epTaHHs
HaTUCHITb | yTPUMY#iTe KHOMKY TypBopexumy.

Y npoueci po6oTn pyxaiiTe BiHYMK NO KONy 3a FOAMHHMKOBOIO CTPINKOH.
Micns 3akiHYeHHs poboTK BiAKNIOYITE NpUnag, Bia enektpomMepexi. OpHovac-
HO HaTUCHITb | yTpuMyiiTe KHOMKM dikcauii Hacanok i BigeaHaiiTe Hacaa-
Ky-BiHUMK, He aoknaaatoum 3ycunns. O4nCTiTb NpUNaj, BiANOBIAHO A0 peko-
MeHAauii posainy «flornaa 3a npunapom.

BukopuctanHs S-noai6Horo Hoxa

1

BcraHoBiTb Bennky abo ManeHbKy Yawy Ha piBHy TBepAy ropu30HTaNbHY
nosepxHio.

BcTaHoBITh S-NoAiGHMIA HiX Ha BiCb Ha AHI Yalwi komBaitHa. byaste obepesx-
Hi, ne3a ayxe roctpi! Tpumaiite Hix 3a NNacTUKOBY BTY/IKY.

3aBaHTa)XTe NPOAYKTM B Yallly He BULLE 33 MaKCUMaslbHY No3HauKy. Kepyi-
Tecs 3arafbHMMM Npasunamu poboT 3 NpunasoMm.

OnycTiTh KpULLKY Ha Yawy KoMbaiHa Tak, o6 XpPecToBMHa Ha BT/ HOXa
36irnaca 3 nasaMu B UeHTPI kpuwku. [oTiM noeaHaiiTe BiuHi BUCTYNM Kpuw-
KM 3 Nasamu no kpasix Yalui. He noknazfaioum 3ycunns, npUTMCHITL KpULIKY
10 Yali Ta NOBEPHiTb 33 FOAMHHUKOBOK CTPINKOK A0 KNaLaHHS.
OnHOYaCHO HATUCHITb | yTpUMYiiTe 06MABI KHONKM dikcauii Hacanok i BcTas-
Te 610K eNeKTPOABUIYHa B THI3/10 KPINNEHHS Ha KpULLL Yauwi.

MinknioyiTe Npunan Ao enekTpomepesxi. BcraHosiTb perynatop wenakocTi B
noTpibHe NONOXEHHA: YNM TBEPAIWI NPOAYKTM, TUM BMLLA WBMAKICTb iXHBOT
06pobku. LLIBMAKICTL MOXHa 36iNbLIMTH, NOBEPTAIOYM PETYNATOP 33 FOANH-
HWKOBOK CTPINKOI0.

MpUTpUMYIOYM YaLLy OAHIEID PYKOKD, HATUCHITH | YTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEH-
Hs abo TypGopexumy. BUKopUCTOBY#MTe BUCOKOLIBMAKICHUI TypOOpeXiuM ans

noapibHeHHs MAca Ta TBEPAMX NPOAYKTIB.

Micns 3akiHYeHHs poboTH BiAKNIOYITE NpUnag Bia enektpoMepexi. OpHovac-
HO HaTWUCHITb i yTpUMyiiTe kHOMKKM (ikcauii Hacanok i BineaHaiiTe 6nok
€N1eKTPOABMUIYHa. SIKUO BM BUKOPUCTOBYETE BEMKY Yally, HATUCHITL Ha
KHOMKY Ha pyyLli Yalli Ta 0AHOYACHO MOBEPHITh KPULIKY NPOTU FOAMHHWKOBOT
CTPINKM, WOB 3HATH
BuiiMiTb S-noaiBHMit Hix, TPMMalouM #0ro 3a NNacTUKOBY BTY/IKY.

OuucTiTb Npunag BiANOBIAHO A0 pekoMeHAaLil po3ainy «[ornsa 3a npuna-
oM.

BukopucTaHHA Hacaaku ANs HapisaHHs Kybukamu

~

Lad

BcTaHoBiTh yawy kombaiiHa Ha piBHY TBEPAY rOPU3OHTANbHY NOBEPXHIO.
BcTaHoBITb 3HIMHY CeKLLilo Ans Hapi3aHHs Kybukamu B 0TBip Hacaaku. byap-
Te obepesxHi, nesa ayxe roctpi! Tpumaiite cekuilo 3a NNacTUKOBI AeTani.
3'eHaliTe rOPU30HTaNbHUIA HX i3 HaCca/IKOk, TPMMaKUM HOTo 3a NNACcTUKO-
BY BTY/IKY.

LLlinbHo BCTaHOBITL HacaaKy B yally komBaiiHa. CTexTe 3a TM, 1106 Hacaika
6yna BcTaHoBNEHa piBHO, 6€3 nepekocis.

OnycTiTh KPULLKY Ha Yaly KoMBaiiHa Tak, o6 XPecToBUHA Ha BTYLI ropu-
30HTaNbHOTO HOXa 36irnacs 3 nasamu B LUEHTPi Kpuwkm. MoTiM noeaHaiite
6iuHi BUCTYNM KPULIKKM 3 Nazamu Mo kpasx yawi. He aoknaaaioum sycunns,
NPUTUCHITL KPULIKY A0 Yawi Ta NOBEPHiTb 3a FOAMHHMKOBOK CTPINKOK A0
KNaLaHHs.

OnHOYaCHO HATUCHITL | yTpUMYiiTe 06MABI KHONKM dikcauii Hacaaok i BcTas-
Te 610K eNeKTPOABUIYHa B THI3/10 KPINNEeHHs Ha KpULWL Yauwi.

MinknioyiTe Npunag Ao enekTpomepesi. BcraHosiTb perynatop wenakocTi B
NoTPiGHE NONOXEHHS: YAM TBEPAilLi NPOAYKTH, TUM BHLLA WBMUAKICTb IXHLOT
06pobky. LLIBMAKICTL MOXHA 36iNbLIMTH, NOBEPTAIOYM PETYNATOP 33 FOAMH-
HWKOBOK CTPINKOI0.

3aBaHTaXy/iTe NPOAYKTM B Yally Yepes OTBip ANA nojayi NpoayKTis, BUKO-
PUCTOBYtOUM TOBKaY. He foknaaaiite HaAMipHUX 3ycunb.

He (i iHwuMu
mpasm abo nowKodxexHs npunady!

abo pykamu, wob yHUKHymu

MpUTPUMYIOUM YaLLY OAHIEK PYKOIO, HATUCHITD | YTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEH-
Hsi a60 Typbopeskumy. BUKOPUCTOBYIITE BUCOKOLIBUAKICHWI TypBOpexXuM ans
noapibHeHHs MAca Ta TBEPAMX NPOAYKTIB.



Micns 3akiHYeHHs poboTK BiAKNIOYITE NpUnag Bia enektpoMepexi. OpHovac-
HO HaTWUCHITb i yTpUMyiiTe kHOMKM dikcauii Hacanok i BineaHaiiTe 6nok
eNekTpoABUryHa. HaTUCHITb Ha KHOMKY Ha Pyl Yalli Ta OAHOYaCHO noBep-
HiTb KPULIKY NPOTM FOAMHHWUKOBOI CTPINKM, W06 3HATH i

10. BwiiMiTb HacaaKy 3 Yawi npunajy Ta 3HiMiTb 3 Hei ropM3OHTaNbHMIA HiX i
3HIMHY CeKLito, TPUMatoum ix 3a NNacTUKoBI AeTani.

11.  OuucTiTb NpUNan BiANOBIAHO 10 pekoMeHaauii posainy «dornsa 3a npuna-
AOM».

BukopucTaHHA Hacaaku Ans Hapi C abo

1. BcraHoBiTb Yawy kombaiiHa Ha piBHY TBEPAY rOPM30HTabHY NOBEPXHIO.

2. LLlinbHo BCTaHOBITb 3HIMHY BTY/IKY Ha BiCb Ha AHI Yalwi kombaiiHa. BctaHoBiTh
Ha BTYNKy Hacaky. byaste obepesxHi, nesa ayxe rocrpi!

3. OnycTiTb KPULKY Ha Yaly koMbaiiHa Tak, Wob XpecToBMHa Ha BTyNL 36ir-
nacs 3 NasaMu B LEHTpi KpUwKK. MoTimM noeaHaiiTe 6iuHi BUCTYNM KpULIKK 3
nasamu no Kpasx vawi. He AoKnapawuu 3ycunns, anTMCHin KPULWKY A0
YawiTa I'IOBEpHin 3a roAMHHUKOBOK CTpiHKOKJ A0 KNauaHHa.

4. OpHOYACHO HATUCHITB | yTPUMYITE 06MABI KHOMKM dikcauii HacaaoK i BCTas-
Te 610K eNeKTPOABUIYHa B THI3/10 KPINNEeHHs Ha KpULWLL Yauwi.

5. MigkntoyiT Npunag Ao enekTpomepesxi. BcraHoBiTb perynatop wenakocTi B
NoTPiBHE NONOXEHHS: YAM TBEPAilli NPOAYKTH, TUM BHLLA WBMUAKICTb IXHBLOT
06po6ku. LLIBMAKICTL MOXHa 36iNbLIMTH, NOBEPTAIOYM PErYNATOP 33 FOAMH-
HWKOBOK CTPINKOI0.

6. 3aBaHTaxyiiTe NPOAYKTM B Yally Yepe3 oTBip AN NOAAYi NPOAYKTIB, BUKO-

~

PpUCTOBYlOUM TOBKaY. He oknaaaiite HaAMipHUX 3ycunb.

He L HwumMu abo pykamu, wob yHUKHymu
mpasm abo nowKodxeHHs npunady!

MpUTPUMYIOUM YaLLY OAHIEK PYKOIO, HATUCHITD | YTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEH-
Hsi a60 TypbopesxumMy. BUKOPUCTOBYITE BUCOKOLIBUAKICHWI TypBOpexXuM ans
noapibHeHHs MAca Ta TBEPAMX NPOAYKTIB.

Micns 3akiHYeHHs poboTH BiAKAIOYITE NpUnag Bia enektpomepexi. OaHouac-
HO HaTUCHITb | yTpUMY#iTe KHOMKM dikcaLii Hacafok i BiaeaHaTe 610K enek-
TPOABUIYHA. [OBEPHITL KPULLKY MPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINIKM Ta 3HIMITb
06epexxHo BUIMITb HacaaKy Ta 3HIMHY BTY/IKY 3 Yalli KoMbaitHa.
OuuctiTb Npunag BiANOBIAHO A0 pekoMeHAaLi po3ainy «[ornsag 3a npuna-
AOM».

rnr.oornan sAnPUIAOOM At

1. Mpotupaiite 610K €1EKTPOABUIYHA BONOTOK M'AKOH TKAHUHOH.

3ABOPOHAETBCA nomiwamu 610k enekmpodsuzyHa nid cmpymiHb 800u abo
3aHyptosamu (iozo y 800y.

2. 3HIMHi YaCTWHM NPOMMBaANTE TENNOI0 MUABHOIO BOAOK KOXHOMO pasy nicas
BMKOpUCTaHHS. MeTanesi noBepxHi Ta aetani 4obpe BigMUBaOTLCA, HabyBa-
104K BAKCKY, AKLLO A0AATH Y BOAY TMMOHHMIA CiK. [1i4 4ac OUMLLYBAHHS HOXIB
i ne3 6yapte obepexHi — BOHW ayxe rocTpi. [lpoMuBaiiTe ix nia cTpymeHem
Tennoi Boau.

He sukopuc time 07151 04UILL npunady p (6erH3uH, auemoH mowo),
abpasusHi ma XimMidHO azpecusHi 3acobu, 2yOKu 3 HOPCMKUM NOKPUMMSIM.

3. Mepep ekcnnyaTali€r NOBHICTIO NPOCYLWITh YCi YaCTUHU NpUNaay.

4. Tepen 36epiraHHsAM OYMCTITb | NPOCYWWITh YCi YacTUHKM Npunagy. 36epiraiite
npunag y cyxomy BEHTUIbOBAHOMY MICLLi aneko Bif COHAYHMX NPOMEHIB i
HarpiBanbHUX Npunaais.

Hesiki npodykmu (Hanpuknad, Mopkea abo bypsik) MoXyms 3abapsumu demani
npunady. ¥ usomy eunaoky time demani, wio 9, 8 C
8UBIIIOI0YOMY PO34UHI 8iOpa3y NiCAs BUKOPUCMAHHS.

IV. MEPEA 3BEPHEHHAM A0
CEPBIC-LLEHTPY

Hecnpasnicts Moxnmsa npuunHa Cnoci6 ycyrenns

LHyp enekTpoxms-

NewHs He npueana- | TPUEAHANTE WHYP XHBNEHHS
Wi 4O enekTpoMe- | MPWAAdY AO eNeKTpOMepexi
Mpunaa He npaioe pexi
B enekrpoposerui | Miakmiosits npunaa Ao cnpag-
Hemae Hanpyru Hol enekTpoposeTky



Hecnpashicts Moxnusa npuama Cnoci6 ycynenHs
Nin yac noapi6HenHs npo-
AYKTIB BIAYYBAETLCSA CUNb-
Ha sibpaiis npunany

NpoaykTu Hapizaki

oo Kpymo HapiayiiTe npoaykTu api6Hiwe

CkopoTiTh vac Gesnepeparoi
po6otu npunaay. 36inbuTe
iHTepBaNM MiX BMUKaHHSMA

Mpunaa neperpiscs

Nia wac po6otw 3'seusca
32nax nnactuka 3RIACHITS PeTenbHe ouMLeHHa
npunapy (aue. «fornsa 3a
NpUAanoM»). 3anax 3HukHe
NICAA AEKINBKOX BMUKaHb

Mpunaa Hoewii, 3a-
naxige sia 3axcHo-
o nokpuTTa

V.FAPAHTINHI 3060B'A3AHH4

Ha nanwit BUpi6 HanaeTbea rapaHTis TepMiHOM Ha 25 MicAuiB 3 MOMEHTY npua-
6aHHs. MpoTAroM rapaHTiiiHOro nepioay BMroTOB/IOBaY 3060BA3YETHCS YCYHYTH
WNSAXOM PEMOHTY, 3aMiHM AeTanei abo 3aMiHu ycboro BUpoby Byab-sKi 3aBOACH-
Ki iedekTH, BUKNMKaHI HeloCTaTHLOI KICTI0 MaTepianis abo 360pku.

lapaHTis Habupae cunm Tinbku B TOMy BMNaAKY, AKILO AaTa NOKYNKM NiaTBepaxe-
Ha NeyaTkol MarasuHy i NiANMCoM NpoaaBLs Ha OPHriHaNbHOMY rapaHTiiiHoMy
TanoHi. [lifiCHOIO rapaHTis BU3HAETLCA NULLE B TOMY BUNAAKY, SKWWO BUPI6 3acTo-
COBYBAaBCA BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTaLii, He peMOHTYBaBCS, He PO36u-
pascs i He 6yB MOWKOKEHWIH B Pe3ynbTaTi HEMpaBUIbHOTO NOBOMKEHHS 3 HUM,
aTaKoX 36epexeHa noBHa KOMNNEKTHICTb BUP06y. [laHa rapaHTis He NOLWMPIOETb-
Csi Ha NPUPOAHMIi 3HOC BUPOGY i BUAATKOBI MaTepian (inbTpu, NaMNoyKu, aHTU-
npurapHi NOKPUTTS, yLinbHIOBaui i T.4.).

Tepmin cnyx6u BupoBY i TepMiH Aii rapaHTiiHK1X 30608'513aHb Ha HBOTO 0BYMUCAIO-
10TbCS 3 AHS NpoAaxy abo 3 AaTW BUrOTOBNEHHS BUPODBY (y BUMaAKYy, IKWO AaTy
NpOAAKY BUHAUUTU HEMOX/IUBO).

[laTy BUroTOBNEHHS NPUNALY MOXKHA 3HAWTU B CEpiiHOMY HOMEpI, PO3TalOBaHO-
My Ha ineHTMdIKaLiiHIi Haknenui Ha kopnyci Bupo6y. CepiitHuii Homep ckna-
[aETbes 3 13 3HaKiB. 6-1 i 7-M 3HAKM NO3HAYalTb MicAlb, 8-i — pik BUAYCKY
npUCTPOI0.

YcraHoBNEHMI BUPOBHMKOM TepMiH cy6u npunaay cknaaae 3 pokis i3 AHA ioro
npuaBaHHe 3a YMOBM, WO eKcnyaTauis Bupoby 3AiNCHIOETCA BIANOBIAHO A0
[laHOT IHCTPYKL,T | 3aCTOCOBHMX TEXHIYHMX CTaHAAPTIB.

YnakoearHs, NOCIBHUK KOpUCMY8a4a,a makox cam npuaao HeobxioHo ymunizysamu
i i0HO Do Micuesoi npoepamu 3 sioxodie.He time maxi eupobu
Pa30M 3i 38uHaliHUM NOBYMOBUM CMIMMSM.




A Ocel bylibiMObl natidanaHap andsiHoa naldanaHy 60lbIHWA HYCKAYbIKMbl MYKUSM
0KbIN, OHbI AHLIKMAMAbIK pemiHde cakman KolbiHei3. Acnanmel dypsic nalioanaHy
OHbIH KbI3MEMIHIH Mep3iMiH alimapasikmad y3apmadsi.

CakTaHy wapanapbl

e OHAipyWi KAyincCi3aik TEXHUKACIHbIH, TaNANTAPbIH XaHe OyibIM-
Abl NAMAANaHy epexenepiH CakTamayaaH TyblHAAFaH 3aKbIMAAp
YLWiH >xayan 6epmena,.

» byn anekTp acnan natepneppae, Kana CbipTbiHAAFbI Yinepae,
KOHAK, Y1 HeMipnepiHae, TYPMbICTbIK HEOMipnepae, AyKeHOepAiH,
TYPMbICTbIK, 661Menepae, 0bucTep MeH BHEPKICINTIK eMec naw-
[anaHyablH, Ke3 kenreH 6acka ocblHAAM XaFgannapaa nanaa-
naHbina anagbl. KypbinFbiHbl OHEPKACIATIK HEMECe Ke3 KenreH
MaKCaTCbI3 NamMaanaHy 6yrbiMabl TUICTI TypAe NanaanaHy wapT-
TapblH 6y3y 60nbin caHanagpl. byn xaroanaa eHaipywi bIKTMMan
cangapnap YuWiH xayan 6epmena,i.



KypbInfbiHbl 31€KT XeniCiHe Kocap anAablHOA OHbIH KepHeyi
acnanTblH, HOMMHANAb! KEpHeYiHe CoMKeC KeneTiHiH TeKCepiHi3
(BYMbIMHbIH, TEXHUKANbIK, CMNATTaManapbl HEMeCe 3aybITTbIK,
KecTeCiH KapaHbi3).

AcnanTblH, TYTbIHATbIH KyaTblHA ecenTenreH y3apTKbiW KOn-
[AaHbIHbI3: MapaMeTpfepaiH COMKECCi3Airi KbICKA TYMbIKTaNnyfa
Hemece KabenbaiH XaHyblHa 9KeNin COKTbIPYbl MyMKIH.
AcnanTbl KONAAHFAH COH, COHbIMEH KaTap OHbl Ta3anafaH Heme-
ce TacbiMangaraH Ke3ge po3eTKideH eLWipiHi3. dnekTp 6ayblH
CbIMbIHAH eMec, WTenceniHeH ycTan Typbin, KypFak, KOJIMEH
LWbIFAPbIHbI3.

JneKkTp KopeKkTeHAipy 6aybiH eCik KybICTapblHAA HEMECE Xblny
Ke34epiHiH, XXaHblHAA TapTnaHbl3. dNeKkTp 6aybiHbIH, 6yparn-
MafaHbIH XX9He MIIMEreHiH, YWKip 3aTTapfa, bypbllwTap MeH
Xunhasfa TUMereHiH KagaranaHpi3.



@ XALbIHbI3ZJA 6OJICbIH: anekmp KopekmeHdipy kabeni 3a-
KbIMOAybl Kenindik wapmmapsiHa calkec KeaMelmiH akay-
J1apF£a, COHbIMEH Kamap 371eKmp MOFbIHA YPbIHYFA 3Kesin
COKMbIPYbl MYMKIH. 3aKbIMOA/IFAH 31eKkmp Kabeni cepsuc-op-
mansikma eoen aybicmeolpyObl maaan emeoi.

e AcnanTbl awblK ayada NanfanaHyFa TbiMblM CafibiHAAbI: KYPbI/Fb
KOPNYCbIHbIH, illiHEe Cy HeMece 6erae 3aTTapAblH TYCYi OHbl KaT-
Tbl 3aKbIMAAYbl MYMKIH.

e A3biK CanbiHFaH TabaKTbl )KYMCaK XaHe bICTbIKKa T630eWTiH beT-
Ke OpHaTnaHbI3. byn acnanTbl KyMbIC Ke3iHAe TYPaKCbI3 eTesi.

e KyMbIC Ke3iHAe acnanTblH KO3FanaTblH 66niKTepiH yCTaMaHpI3.

e S-TekTec NblWaKTbl OpHATKAHAA abaw 6ONbIHbI3: 0N 6TE YLUKIP.

e AcnanTbl Ta3anaraH Kesae «AcnanTbl KyTy» TapayblHAA Kepce-
TiIreH epexenepai KataH, YCTaHbIHbI3.



Acnan KopnycelH cyra 6amoipyra Hemece OHbl Cy aFbiHbIHA
canyra TbIMbIM CAJIbIHADbI!

Byn acnan gusmkanbik, Xymke HemMece NCUXUKaNbIK aybITKyNapsbl
6ap Hemece Taxipubeci MeH 6iniMi XeTicnenTiH agamaapapiy,
(OHbIH iWiHAe 6ananapablH) KONAAHYbIHA ApHANMaFaH, MyHAAN
Ty/IFanap KagaranaHbin, ONapAabiH, KAyincisairi ywiH >kayan 6e-
PEeTiH Ty/1Fa OCbl aCNaNTbl KOMAAHYFA KATbICTbl HYCKAY XKacanfaH
XaFgannapaaH 6acka. bananapablH, acnanneH, OHbIH, XXMHAKTA-
YLbIIAPbIMEH, COHbIMEH KATap 3aYbITTbIK OPAMbIMEH OMHAYbIHA
xon 6epmey MakcaTblHAA KaAaFanan oTbipy KaXeT. KypbuUiFbIHbI
Ta3anay XoHe KbI3MeT KepceTyai 6ananap epecekTepain, kapa-
YbIHCbI3 XKacamaybl THiC.

AcnanTbl e34iriHi36eH XeHaeyre HeMece KypblabIMbIHA 63repic
eHri3yre TbiMbIM canbiHabl. KbI3MeT KepceTy XaHe XeHaey



60oMbIHLWA 6apnbIK XYMbICTap-
Abl aBTOPNAHAObIPbIIFAH Cep-
BMC-OpTasbIK Xacaybl Kepek.
binikci3 xacanfaH >XyMbIC
acnanTbiH, Oy3blyblHA, Xa-
pakaT neH MyJiK 3aKbiMAa-
HyblHQ 9Kenin COKTbIpYbl
MYMKIH.
@ HA3AP AYZIAPbIHbI3! Ac-
nanmel Ke3 Kes2eH akaysl

6ap 6onrFaHda nalidanaHyra
MmbIlibIM CAnbIHAOWI.

cnar p

Ynrici RFP-3907
Ho Kyatbl. 850 Bt
Makcumanapbl KyaTbl 1350 Br
Kepheyi 220-240 B, 50 Ty
XKyMmbic 13 000-16 000 aitH/MuH
XKbinnamabiKTbl 6ipisai petTey. 6ap
Typ6opexum 6ap
KaknakTbl ynkeH Tabak, 1750 mn
Kaknakrbl KiwkeHe Tabak, 500 Mn

bBec xy3i 6ap cantama-6neHaep. 6ap
CanTama-Tax.

KecekTen Typayra apHanFaH canrama.
Kecekten Hemece Tinimaen Typayra apHaniFaH cantama
S-TexTec nbiwak,
neKkTp 6ay y3bIHAbIF

Xunag

2neKTp KO3FanTKpil Gnors!
Kaknakrbi KilkeHe Tabak,
KaknakTbl ynkeH Tabak,
S-TekTec nbiwak, (KeH xaHe KilukeHe Tabakka apHanFaH)
KecekTen Typayfa apHanfaH cantama.
Kecekten Hemece Tinimaen Typayfa apHanfaH cantama
bec xysi 6ap cantama-6nenaep
CanTama-Tax.

CanTama-Taxre apHasFaH aybiCTbIPbIN-KOCKbILL
MaiinanaHy 60MbIHIIA HYCKAYNbIK

CepeucTik kiTanwa

BHOipywi ocbiHOal e32epicmep mypans KOCLIMWA Xabapnamacmax 63 eHimiH
Hemindipy 6apeiCbiHOA OHbIH OU3ALiHbI, HUHAFbI, COHbIMEH KAmMap OylibIMHbIH
MeXHUKAbIK CUNAMMamManapsiHa 632epic eHeiyee KyKbibl.

Yari kypbinbiMbl A2

1. Kbinpamabik peTTeriw
2. Kocy/ewipy Tyimeuwiri



3. Typbopexum TyimeLwiri

4. 3nexTp KO3FanTKpiw 610rbI

5. Cantamanapppl 6ekity TyiimewikTepi

6.  becysi 6ap cantama-6neHaep

7. CanTama-Taxre apHasFaH ayblCTbIpbin-KOCKbIL

8.  Cantama-Tax

9. DnexTp KO3FanTKpilw GnorbiH 6ekiTyre apHanFaH ysWbIKTb KilukeHe Tabak
KaKknasbl

10.  S-TekTec nblwak

11. TpapyvpneHreH enwey wkanacbl 6ap KilwkeHe TabakTbiH MeNAip KOPMyCbl

12. ©Himnep bepyre apHanFaH caHbinay

13.  2nekTp KO3FanTKblWw 610rbIH 6eKiTyre apHanFaH yswbIK

14. Wrepriw

15. YnkeH TabaKTbIH KaKnarb!

16.  A3biK-TynikTi TiniMaen Hemece kecekTen TypayFa apHa/nfaH cantama

17. AnbiHbansi Tenke

18. KaknakTbl awaTblH TyiMewik

19. TabakTbIH TyTKaChI

20. YnkeH Tabakka apHanfaH S-TekTec Mblwak

21. TpapyvpneHreH enwey wWwkanacbl 6ap ynkeH TabakTbiH MONAIp KOpnycbl

22. TaitFaHaMaiTbIH Heri3

23. KenpeHeH nbiwak

24.  A3bIK-TynikTi TiniMaen TypayFa apHanfaH cantama

25.  A3bIK-TYNiKTi KecekTen Typayra apHanfaH anbiHb6anbl cekums

I.MAMOANAHA BATAY ANObIHAA

ByiibiM MeH OHbIH XWHaKTaywWblNapblH KopanTaH abainan wbirapbiHbi3. bapablk
opay MaTepuanaapbl MeH XapHaMabik XancbipManapibl anbin TacTaHbi3.

Mirdemmi mypde eckepmyuwi anceipmanap, kepcemkiu-#anceipmanap (6ap 6onca)
H3He Kopnycma ByLibIMHbIH Cepusiiblk HOMIpi 6ap kecmeri MiHOemmi mypde
cakmarbi3! by(ibIMOa cepusiiblk HOMIpI oK 6onca, oFaH Kenindik Kbiamem Kepcemy

KV mypde bi:

XKeninik 6ayabl TONbIK Xa3bin anbiHpi3. ACNan KOPMYCbIH biiFan MaTaMeH CYpTiHi3.
Wewinmeni 6enwexTepai xbinbl cabbiHAbl CyMeH Xybin, Xenire kocap anabiHaa
acnanTbii GapablK 31EMEHTTEPIH MYKMAT KenTipiHi3.

& TemeH memnepamypanapda maceiManday Hemece cakmayoaH KetiiH acnanmel Kocap
andsiHoa kem dezeHde 2 caram GesMe meMnepamypacsIHOa YCmarbi3.

[ILAC YN KOMBAMHbIH MANOANAHY

MaHpbi3ap! eckepTynep!

A A iwapakam e acnanme| CoIHO! ywiH 6acka
Hemece KonmeH umepyee TbIVbIM CAJIbIHAZbI!
i a: il anekmp KOCbINambIH

JHepiH 6ambIpMaHbI3.
Acnanmel Koge, My3, KaHm, xapma, bypuakmykeimoacmap mMeH 6acka alipbikua

Kamme! ynikmi ycamy yuwin
Bnexdep JHaHE JKYMbIC icmezeHde CbilibIMObUTbIK pemiHde
KombatiH mabarbiH Tabak myoil i 0cb 6y10ipyi MyMKiH.

bnenpepai naitpanany

1. Kypampactapabl Konaiinbl Kenemaeri bifbicka CanbiHpi3.

2. bip mesrinae eki cantamanapabl 6exiTy TyiMewwikTepiH 6acbin ycTan TypbiHbI3.
BrieHaep-cantaMaHbl 31eKTp KO3FanTKbil 61OrbIMEH TipenreHiue Tbifbi3
KOCbIHbI3.

3. AcnanTbl 3neKTp XeniciHe KoCbIHbI3. XKXbinAaMAbIK PeTTerilTi KaXeTTi Kyire
OpHaThIHbI3.

4. OHpenetiH eHiMAEp CanblHFaH CblibIMABIILIKTbI YCTaN TYpbIN, OFaH 61eH-
[Zlep-canTtaMaHbl Canbif, Kocy TyiMewirii 6ackin ycran TypbiHpi3. LLnki keke-
HicTep, xeMicTep Hemece Backa KaTTbl KypamaacTapabl eHereH kesse
peTTeriwTi ailHanabIpa oTbIpbIM, KbINAAMABIKTbI YIFANTbIHbI3 HeMece Typ6o-
PEXMM TyiMeLwiriH 6acbin ycTan TypbiHbI3.

5. OHaey bapbicbiHaa 6neHaepai caraT TiNIMEH He XOFapbl-TOMEH anapa OTbipbir,
a3bIK-TYNIKTi apanacTbipbiHbI3.

6. KyMbIC afKTanfaH COH acnanTbl 3NEKTP XeNiCiHeH aXblpaTblHpi3. Bip Me3rin-
[le 3NeKTP KO3FanTKblWw 610rbiHAaFbl €Ki TyiMewwikTi 6ackin, ycTan TypbiHbI3
XBHe KYWl CanMacTaH canTaMaHbl aXblpaTblHbl3. ACNanTbl «ACnanTbl KyTy»
TapayblHbIH HYCKaynapbiHa COMKEC Ta3apTblHbI3.



Mukcepai naiipanany

1. Kypampactapabl Konaiinbl Kenemaeri bifbicka CanblHpi3.

2. CantaMa-TaAi CbIPTbIN ECTINTEHLUE aybICTbIPbIN-KOCKbILIKA CaNblHbI3.

3. bip mesrinae eki cantamanapabl GexiTy TyiMewikTepiH 6acbin ycTan TypbiHbI3.

CanTtama-TaxAai 31eKTp KO3FanTKblW BNOTbIMEH TipereHLe TbiFbi3 KOCbIHbI3.

AcnanTbl 3neKTp XeniciHe KoCbiHbI3. Xbinaamaplik petteriwTi 1 6enriciHe

[leWiiH caFaT TiniHe Kapcbl BypblHbI3 (EH a3 XKbinAaMAbIK).

5. ©OHpeneTiH eHiMAep CanblHFaH CblMbIMABINBIKTbI YCTaN Typbin, OFaH TaXAi
canbin, Kocy TyiMewwiriH 6acbin ycTan TypbiHbi3. Waikay xbinaamapiebiH
YNIFAATY KaeT 60FaH/a KbInAaMabIK PETTEriWTi caraT TiniHe KapCbl GypbiHpI3
(1-peH 5-Ke AeitiH). AilHanabIpYAbIH eH XOFapFbl KapKbiHbI YWiH Typ6opexmm
TyiMewwiriH 6ackin ycTan TypbiHbI3.

6. XKymbic BapblCbiHAa TaXAi CaraT TiniMeH ait OTbIPbIM, aybIC

7. OKyMbIC afKTanfaH COH acnanTbl 3NEKTP XeNiCiHeH aXblpaTblHpi3. Bip Me3rin-
nie canTamManapgbl 6exiTy TyiimewwikTepi 6acbin, ycran Typbin, Kyl canMactaH
CanTaMa-Tax i axblpaTbiHpi3. ACNanTbl «ACMaNTsl KyTy» TapaybiHblH HYCKa-
ynapblHa Calkec Ta3apTbiHbi3.

S-TekTec NbiWaKTbl naﬁnanauy

1. YnkeH HeMece KiwKeHe TabakTbl Teric KaTTbl KenaeHeH 6eTke OpHaTbIHbI3.
2. S-TekTec nblWwaKTbl KOMBaH TabaFbiHbIH TYGiHAEr OCKe OpHaTbIHbI3. ABait
60nbIHbI3, Xy3/1ep eTe eTKip! MbilaKTbl NNACTUK TONKECIHEH YCTaHbI3.

3. A3bIK-TynikTi Tabakka eH orapFbl GenriciHeH acblpMait CanblHpi3. Acnanneu

KYMbIC iCTeYALiH Kanmbl epexenepiH yCTaHbiHbI3.

4. KaknakTbl komMbaiiH TabarblHa Mbllwak TeNKeCiHaeri KUFawWTbiH Kaknak, op-
TacblHAaFbl Nasjapra caikec keneTikaedi eTin Tycipiis. ConaH keiiiH kaknak,
KanTanaapblHAaFbl WhIFbIHKbI TyCTapabl Tabak weTTepi GoiibIMeH caiikec
KenTipiHi3. Kyw canmactaH kaknakTbl Tabakka KbiCbiM, TipenreHwe cafat Ti-
niMeH BypbIHbI3.

5. bip Mesringe exi cantamManapabl 6ekiTy TyiiMeLlikTepiH Gackin ycTan TypbiHbI3
113, 3NeKTp KO3FanTKblw 610rbiH Tabak KaknarbiHAaFbl GEKiTy yslbiFbiHa
CaNblHpI3.

6. AcnanTbl 3neKTp XeniciHe KoCbIHbI3. XKbinaaMabIK peTTerilwTi KakeTTi Kyiire
OpHaTbIHbI3: a3bIK-TYNIK KAHWaNbIKTbI KaTTbl 60NICa, ONapAblI BHALY XblNaaM-
LbIFbl A@ COFYPNIbIM XOFapbl. PeTTeriwTi carar TiniMeH ailHanabipFaH Kesae
KbINAAMABIK, YNFasibl.

7. TabakTbl 6ip KONIMEH ycTan Typbin, Kocy Hemece TypGOpexXmuM Tyimewwirin

9.

6acbin ycTan TypbiHbI3. ET XaHe KaTTbl a3blK-TY/IKTi ycaTy YiWiH KoFapbl
XKbINIAMABIKTbI TYPEOPEXMMAI KONAAHBIHBI3.

JKyMbIC asiKTanFaH COH acnanTbl 3NEKTP XeNiCiHeH aXblpaTbiHbI3. bi3 Me3rin-
[le canTamanapapl 6exity TyiMeLwikTepiH 6ackin ycTan TypbIHbI3 XaHe INeKTp
KO3FaNTKplW 6710rbIH aXbIpaTbiHbi3. Erep ci3 ynkeH TabakTbl nakinanaxrax
6oncaHpi3, Tabak TyTKACbIHAAFbI TYWMEWIKTi 6ackin, OHbI Wewin any yuwiH 6ip
Me3ringe caraT TiniHe Kapcbl KaknakTbl BypbiHbI3.

S-TeKTec MbllWaKTbl NAACTUK TONKECIHEH YCTan TYPbIM WbIFAPbIN a/iblHbi3.

10.  AcnanTbl «AcnanTbl KyTy» TapayblHblH HYCKayNapblHa CaKeC Ta3apTbiHbI3.

KecekTen Typayfa ap can y

1
2.

4.

8.

KombaiiH TabafbiH Teric KaTTbl KenaeHeH 6eTke OpHaTbIHbI3.

CanTama caHpinaybiHa KecekTen TypayFa apHanfaH anbiH6anbl CeKUMAHbI
OpHaTbiHpI3. ABait 60NbIHbI3, Xy3aep eTe oTkip! CeKumMsiHbIH nnactk 6en-
LWeKTepiHEeH YCTaHbi3. KeieHeH NbiakThbl NAACTUK TOKECIHEH YCTan Typbir,
canTamara KOCbIHbI3.

CantamaHbl koM6aiiH TabaFbiHa ThiFbI3 OpHaTbIHbI3. CanTaMaHbIH KMFAWChI3,
Teric OpHaTbiNFaHbIH KanaranaHbis.

KenneHeH nblwakTbiH TeNKeCiHAeri KMFaW Kaknak OpTacbiHAaFbl naspapra
caiikec keneTiHaed eTin KaknakTbl Tycipiis. CopaH keiiiH Kaknak kantan-
[apblHAAFbI WbIFbIHKbI TYCTapAbl Tabak, wWeTTepi 60/bIMeH CaliKec KenTipiHis.
Kyw canmactaH kaknakTbl Tabakka KbiCbiM, TipenreHiue cafart TiniMeH
6ypbIHbI3.

bip Me3ringe eki cantamanapzpl 6ekiTy TyiMeLwikTepiH 6acbin ycran TypbiHbI3
13, 3NeKTP KO3FAaNTKpiWw 610rbIH TaBak KaKnarbiHAaFbl GEKiTy yslbiFbIHA
CaNbIHbI3.

AcnanTbl 3neKTp KeniciHe KOCbIHbI3. XbinaamabIK, PeTTerilTi KaxeTTi Kyiire
OpHaTbIHbI3: a3bIK-TYNIK KAHWaNbIKTbI KaTTbl 60N1Ca, ONapAbI BHALY XblNAaM-
LbIFbl @ COFYPNIbIM XOFapbl. PeTTeriwTi carar TiniMeH ailHanabipFaH kesae
XKbIAAMABIK YIFasiabl.

A3bIK-TYNIKTi UTepriwTi naaanaxa oTeipein, Tabakka eHiMaep bepyre ap-
HanFaH caHpinay apkbibl CanblHpi3. LIEKTEH ThiC Kyl canMaHbi3.

A3bIK-mynikmi apakam aamay Hemece acnanmel CoIHObIPMAy yuiH 6acka 3ammapmex
Hemece Konmen umepyze ThIVIbIM CA/IbIHAZDI!

TabakTbl 6ip KOAMEH ycTan Typbin, KOCY Hemece TypbopexnM TyiMeLlirii
6acbin ycTan TypbiHbI3. ET KaHe KaTTbl asblK-TyNiKTi ycaTy ywWiH XoFapbl



XKbINIAMABIKTbI TYPEOPEXMMAI KONAAHBIHBI3.

9. KyMbic asKTanfaHaa acnanTbl 3NEKTP XeNiCiHeH axblpaTbiHbI3. bi3 Me3rinae
canTamanapabl 6ekiTy TyiiMelwikTepiH Gacbin ycTan TypbiHbI3 XaHe 3neKkTp
KO3FanTKbIlW 6110TbIH @XKblpaTbiHbI3. Tabak TYTKACbIHAAFbI TYHMeLWwikTi 6ackin,
OHbI Wwewin any ywix 6ip mesringe caraT TiniHe Kapcbl KaknakTbl GypbiHbI3.

10.  Acnan TabafblHaH canTamaHbl WbiFapbin, 0AaH NacTUK 6enwekTepiHeH ycran
TYPbIN, KONAEHEH MbllWaK NeH aNnbiHGanbl CeKUMAHDI WeLin anblHpI3.

11.  AcnanTbl «AcnanTbl KyTy» TapayblHblH HYCKayNapblHa CaiKeC Ta3apTbiHbI3.

Can T
TaMaHbl Naiiaanany

Hemece Y. Tan Typayfa ap can-

1. KombaiiH TabaFbiH Teric KaTTbl KenaeHeH 6eTke OpHaTbIHbI3.

2. Wewinmeni TenkeHi komBaiiH TabarbiHbIH TYB6IHAEr OCbKE ThbiFbI3 OPHATHIHI3.
Tenkere canTamaHbl OpHaTbIHbI3. AGaii 60nbIHbI3, Xy3aep eTe eTkip!

3. KaknakTel Tenkeneri aikpll Kaknak opTacbiHaarbl KyblCTapFa KenetiHaei
TycipiHi3. Kaknak weTTepiHaeri WwoiFbiHKbl Xepnepai Tabak wettepiHaeri
KybICTapFa KenTipiHi3. KaknakTbl Tabakka KL CanMaii KbiCbIHbI3 X3HE CbIPTbI
ecTinreHwe carat TiniMeH BypbIHbI3.

4. Bip me3rinae exi cantamanapabl 6eiTy TyiimewikTepiH 6acbin ycran TypbiHbI3

XaHe 3NeKTP KO3FaNTKbiW 610rbIH Tabak KaknarbiHAaFb GeKiTy yawblFbiHa

CabIHbI3.

AcnanTbl 3neKTp KeniciHe KOCbIHbI3. XbinaamabIK, PeTTeriTi KaxeTTi Kyiire

OpHATbIHBI3: a3bIK-TYNiK KaHWaNbIKTbI KaTTbl 60/1Ca, ONapAbl OHALY XKbiNAAM-

[blFbl 13 COFYPNbIM XKOFapbl. PeTTeriwTi caraT TiniMeH aiHanabipraH Kesge

XKbINAAMABIK YIFasAbI.

6. A3bIK-TynikTi uTepriwTi naitaanaHa oTbipbin, Tabakka eHimaep Gepyre ap-
HanFaH CaHpinay apkbiibl CanblHpi3. LLIEKTEH ThiC KywW canMaHbi3.

b

XKapakam 6omay Hemece acnan 6y3e1may yulin assik-mynikmi 6acka 3amneH Hemece
Konmen umepyee TbIVIbIM CA/IbIHALbI!

7. TabakTbl 6ip KONMEH yCTan Typbin, KOCY HEMeCe TypBOpexuM TyMMeLliriH
6acbin ycran TypbiHbI3. ET KaHe KaTTbl asblK-TyNiKTi ycaTy yLWiH XoFapbl
XKbINAAMABIKTbI TYPEOPEXMMAT KONAAHBIHBI3.

8. )KyMbic asKTanfaHaa acnanTbl 3NEKTP KeNiCiHeH axblpaTbiHbi3. bi3 Mesrinae
canTamanapabl 6eKiTy TyiMeLwwikTepiH Gacbin ycTan TypbiHbI3 KaHe 31eKTp
KO3FanTKpil 6710TbIH axblpaTbiHbi3. KaknakTsl caFat TiniHe kapcobl Bypsbin,
wewiwis.

9.  Cantama MeH weuwinmeni TenikeHi koMb6aiH TabaFbIHaH MYKMST WbIFapbIHbI3.
10.  AcnanTbl «AcnanTbl KyTy» TapayblHblH HYCKayNapblHa CaKeC Ta3apTbiHbI3.

[TLACTTANTbI KYTY A1

1 neKTp KO3FanTKbil BA0TbIH bINFa XyMCak MaTaMeH CYPTiHi3.

Jnekmp Ko3Fanmkbiw 6102bIH Cy AFbIHbI ACMbIHA CAMYFA HeMece CyFa bamebipyra
MbilibIM CAnbIHAObI.

2. Wewinmeni 6enwekTepai naipanaxFaH COH Xbibl CaBbIHAbI CYMEH XKYbIHbI3.
Metann 6eTTep MeH GenlueKTep CyFa IMMOH LWbIPbIHbI KOCbIIFAHAA XbITbIPAT,
KaKChl Mbiwak neH i MYKUST 6O/bIHbBI3 = 0n1ap
oTe oTKip. OnapAbl XbiNibl Cy aFbIHbIHAA XKYybIHbI3.

@Acnanmb/ Ke30e epimkil ( ipMatl, auemoH xaHe m.6,) xaHe
i Kammo! 0 CiHipait i (i .

3. MaipanaHap anabiHaa 6apnbik acnan GenweKTepiH ToNbIK KeNTipiHi3.

4. Cakray anabiHaa acnanTbliH Gapnbik GenwekTepi Tasanan, KenTipiHis. Ac-
nanTbl KYH caynenepi MeH Kbli3/iblpy acnanTapbiHaH anbicTa Kyprak xenpe-
TineTiH xxepae cakTaHpi3.

Kelibip enimdep (Mbicansl, cabis Hemece Kbi3biiua) acnan benuekmepiH 6osybl MyMKiH.
byn tioa GosinFaH i natic CoH BipdeH apHalibl aFapmKbiLL
epimiroide 3ybiHbi3.

IV.CEPBUC-OPTAJIbIKKA XXOJ1bIFAP
ANObIHOA

Akay blkTiman ce6en Xoto Tacini
3nekTp KopekTeHaipy
6aybl 3nekTp xenicine
KOoCblNMaraH

AcnanTsin KopexTengipy 6a-
YbIH 3n€KTP KeniCiHe KOChIKBI3
Acnian xymsic icTemeiai

3nexTp poserkine kep-
Hey XOK

AcnanTsi XyMbic iCTeRTiH
3NeKTp po3eTKire KOChIKbI3



Akay blkTiman ce6en Xoto Tacini
A3bIK-TYRIKTI  yH-
TaKTafaHaa acnantbii
KaTThi ipini cesineai

OHimMaep TeiM ipi Ty- | ASBIKTYIKTI ycakTay etin Ty-
pansan pasi3

ACnanTbiK Y3AIKCI3 KyMbiChi-
HbIK YaKbITbIH KbICTApThIHbI3.
Kocy apacsinaarsl apansiktap-
A6l YAFARATHIHGI3

Acnan Keissin KeTTi
XKyMmbic KesiHae nna-
CTUKTIK wici naiina Go-
nagst . ACnanTel MYKMAT TasanaHsis
Acnan xaHa, uic kopra-
(<AcnanTel KyTYAi» Kapansi3).

HbIC XabbiHAbICHIHAH . .

Mic Biprewe peT KoCkaH CoR
Wwelfanbl N

Keteai

V.KEMAOQIKTI MIHOETTEMENEP

Ocel ByiibiMFa caTbin anbiHFaH CaTTeH 25 aii Mep3iMie keninaik 6epineni. Onaipywi
Keninaik keseHi iWinae xeHaey, benwekTepai aybiCTbipy Hemece Gykin byiibiMabl
aybICTbIPY XXONbIMEH MaTepuanaap HeMece KMHay canacblHblH XeTicneywiniriveH
TybiHAAFaH Ke3 KeNreH 3aybITTbiK akaynapAbl Xotofa MiHaeTTeHeai. Keningik ek
caTbin any KyHi TYNHYCKanblK Keninaik TanoHbIHAa AYKeH MepiMeH XaHe CaTylubl
KOMbIMEH pacTanFaH Xaraaiiaa faHa kywide eqeni. Ocbl Keningik Tek GyibiM
naiifanaHy 6oibiHIIA HCYKaynbikka CaMKeC KoNAaHbINIFaH, XeHaenvereH, by3sbin-
MaraH aHe OHbIMEH JypbIC XYMbIC iCTeMey HaTWXKeCiHae 3akbiMaHBaraH, COHbIMEH
KaTap GyibIMHBIH TONbIK KMHaFbl CaKTa/FaH Xaraaiaa TaHbinaabl. Ockl keningik
6yibIMHBIH TabUF1 TO3ybIHa XHE LWbIFbIH MaTepuanaapbiHa TapanMaiiapl (cysrinep,
wamzaap, Kbl XaHe TepnoHAbIK ThiFbi3AaybllTap aHe T.6.).

ByMbIMHbIH, KbI3MET Mep3iMi MeH OFaH KeningikTi MiHaeTTeMenepAi KonaaHbIC
Mep3iMmi ByibIM caTbinFaH HEMeCe BHAIPINTeH Ke3AeH ecenTenesi (erep caTy KyHiH
aHbIKTay MyMKiH 6onmaca).

Acnan eHaipinren KyHAi 6YibIM KOPMYCbIHbIK, CANKECTEH/AIPY XanCblpMaCbIHAAFbI
cepusinbik HeMipaeH Tabyra 6onaabl. Cepusnbik HeMip 13 6enrigeH Typaapl. 6- Wbl
kaHe 7-wi 6enrinep aiabl, 8-wwi — KYPbINFbIHBIH WbIFapbIFaH XblablH Gingipeai.

OHaipywi 6ekiTkeH acnanTbiH KbI3MeT eTy Mep3iMi 6yibIMHbIK NaiiaanaHbliybl OCbl
HYCKaynblK MeH KONAAHbINATbIH TeXHUKabIK CTaHAApTTapFa Calikec Xy3ere acbl-
PbINFaHAA, CaTbin anblHFaH KYHiHEH 6acTan 3 binabl Kypaiabl.

Opam0bl, nacidanaHyLb! HyCKaybiFbiH, COHbIMEH KAMAp acnanmbiH 63ik Kandikmapds!
Katima eHdey bolibiHwa xepeinikmi 6ardapnamara calikec nalidara acvipy Kepex.
Kop opmara P i MyHOall GylibimOapol i
MYPMBICMbIK KOKbICNEH MACMAMAHbI3.




Ushbu mahsulotdan foydalanishdan avval foydalanish bo'yicha go'llanmani digqat
bilan o'qib chiging va uni ma'lumotnoma sifatida saqlab qo'ying. Jihozdan to'q'ri
foydalanish uning xizmat qilish muddatini anchagina uzaytiradi.

Xavfsizlik choralari

e Texnika xavfsizligi talablariga va mahsulotdan foydalanish
goidalariga amal gilmaslik natijasida yetkazilgan shikastlanishlar
uchun ishlab chigaruvchi javobgarlikni 0'zzimmasiga olmaydi.

e Ushbu elektr jihozidan kvartiralar, shahardan tashqaridagi uylar,
mehmonxona nomerlari, do'’konlarning maishiy xonalari, ofislar
yoki sanoatda foydalanilmaydigan boshqga shunga o'xshash
sharoitlarda foydalanish mumkin. Qurilmadan sanoat
maqsadlarida yoki qurilma mo'ljallanmagan boshga istalgan
maqgsadlarda foydalanish mahsulotdan tegishli tarzda
foydalanish shartlarining buzilishi hisoblanadi.Bunday hollarda



ishlab chigaruvchi bo'lishi mumkin bo'lgan oqibatlar uchun
javobgarlikni o'z zimmasiga olmaydi.

Qurilmani elektr tarmog'iga ulashdan avval undagi
kuchlanishning jihoz ta'minoti nominal kuchlanishiga mos
ekanligini tekshiring (mahsulot texnik xususiyatlari yoki zavodda
yopishtirilgan yorligga qarang).

Jihoz iste'mol giladigan kuchlanishga mo'ljallangan
uzaytirgichdan foydalaning: parametrlarga mos kelmaslik gisga
tutashuv yoki kabelning kuyishiga olib kelishi mumkin.
Foydalanib bo'lgandan so'ng hamda uni tozalash yoki kochirish
vagtida jihozni rozetkadan uzib qo'ying. Elektr tarmog'iga ulash
shnurini qurug qo'l yordamida o'tkazgichdan emas, balki
shtepseldan ushlagan holda sug'uring.

Elektr ta'minot shnurini eshik tirgishlaridan yoki issiqlik



manbalari yaginidan o'tkazmang. Elektr ta'minot shnurining
buralib golmasligi va bukilmasligi, o'tkir buyumlarga,
mebellarning burchaklari va girralariga tegib turmasligini
kuzatib boring.

@ YODDA TUTING: elektr ta'minot kabelining tasodifan
shikastlanishi kafolat shartlariga to'q'ri kelmaydigan
shikastlanishlarga hamda elektr tokining urishiga olib kelishi
mumkin. Shikastlangan elektr ta'minot kabelini xizmat
ko'rsatish markazida darhol almashtirish talab gilinadi.

» Jihozdan ochig havoda foydalanish taiqiglanadi: qurilma korpusi
ichiga namlik yoki begona buyumlarning kirib golishi uning
jiddiy shikastlanishlariga olib kelishi mumkin.

e Mahsulot solingan jomni yumshoq va issigga chidamli bo'lmagan
sirtga ornatmang.Bu jihozni ishlash vaqtida turg'un bo'lmasligiga
olib keladi.



Ishlayotgan vaqgtda jihozning harakatlanuvchi gismlariga
tegmang.

S-shaklidagi pichogni ornatganda ehtiyot bo'ling: u juda o'tkir.
Jihozni tozalashda "Jihoz ustidan garov” bo'limida ko'rsatilgan
goidalarga gat'iy amal qiling.

Jihoz korpusini suvga botirish yoki uni suv ogimi ostiga
joylashtirish TAQIQLANADI!

Ushbu jihoz jismoniy, asab yoki ruhiy jihatdan chetlanishlarga
ega bo'lgan yoki tajribasi va bilimi yetarli bo'lmagan kishilar
(jumladan bolalar) tomonidan foydalanish uchun
mo'ljallanmagan, bunday shaxslar ustidan nazorat olib
borilayotgan yoki ularning xavfsizligi uchun javobgar shaxs
tomonidan ularga ushbu jihozdan foydalanish bo'yicha
ko'rsatmalar berish o'tkazilayotgan hollar bundan mustasno.



Ularning jihoz, uning ehtiyot gismlari hamda uning qadog'i
bilan o'ynashlariga yo'l go'ymaslik uchun bolalar ustidan
nazoratni amalga oshirish lozim. Qurilmani tozalash va unga
xizmat ko'rsatish bolalar tomonidan kattalar nazoratisiz
o'tkazilishi mumkin emas.

e Jihozni mustaqil tarzda ta'mirlash yoki uning tuzilishiga
o'zgartirishlar kiritish ta'giglanadi. Jihozni ta'mirlash fagat
vakolatli xizmat ko'rsatish markazi mutaxassisi tomonidan
bajarilishi lozim. Noprofessional tarzda bajarilgan ish jihozning
ishdan chiqishi, jarohatlanish va mulklarning zararlanishiga
olib kelishi mumkin.

@ DIQQAT! Jihozdan istalgan turdagi nosozlik mavjud bo’lgan
holda foydalanish ta'qiglanadi!



Texnik xususiyatlari

Modeli RFP-3907
Nominal quvvati 850 Vt

i quvvati 1350 vt
Kuchlanish 220-240V, 50 Gts
Ishlash tezligi 13 000-16 000 ayl/daq
Tezlikni bir tekis boshgarish bor
Turborejim bor
Qopqoqli katta jom 1750 ml
Qopqoqli kichkina jom 500 ml

Beshta tig'li nasadka-blender
Nasadka-gultoj
Kubikchalar kesish uchun nasadka.

Bo'laklar yoki somon shaklida kesish uchun nasadka
S shaklidagi pichog
Elektr shnurining uzunligi

Majmua to'plami

Elektrodvigateli bloki
Qopgoqli kichkina jom
Qopgoqli katta jom
S-shaklidagi pichoq (katta va kichkina jom uchun).
Kubikchalar kesish uchun nasadka.

Bo'laklar yoki somon shaklida kesish uchun nasadka

3. Turborejim tugmasi

4.  Elektrodvigateli bloki

5. Nasadkalarni gotirish tugmalari

6.  Beshta tig'li nasadka-blender

7. Nasadka-gultoj uchun adapter

8. Nasadka-gultoj

9.  Elektrodvigatel blokini mahkamlash uchun uyachasi bo'lgan kichik jom
qopqgoqchasi

10. S shaklidagi pichoq

11. Kichik jomning graduirlangan o'lchov shkalasi bo'lgan shaffof korpusi

12. Mabhsulotlar solish uchun tirgish

13. Elektrodvigateli blokini mahkamlash uchun uyacha

14. Surgich

15. Katta jom gopgoqchasi

16. Mahsulotlarni bo'laklar yoki somon shaklida kesish uchun nasadka

17. Olinuvchi vtulka

18.  Qopgogni ochish tugmachasi

19. Jom dastasi

20. Katta jom uchun S-shaklidagi pichoq

21. Katta jomning graduirlangan o'lchov shkalasi bo'lgan shaffof korpusi

22. Sirpanmaydigan asos

23. Gorizontal pichoq

24. Mahsulotlarni kubikchalar shaklida kesish uchun nasadka

25. Mabhsulotlarni kubikchalar shaklida kesish uchun olinuvchi seksiya

I. FOYDALANISHNI BOSHLASHDAN

Mahsulot va uning butlochi gismlarini qutidan ehtiyotlik bilan oling. Barcha

Beshta tig'li nasadka-blender 1 dona
Nasadka-gultoj 1 dona
Nasadka-gultoj uchun adapter 1 dona
Foydalanish bo'yicha go'llanma 1 dona AVVA L
Xizmat ko'rsatish kitobchasi 1 dona
Ishlab chigaruvchi oz bunday dogl

h materiallari va reklama nakleykalarini olib tashlang.

ozgarishlar tog'risida avvaldan xabardor gilmagan holda mahsulot dizayni,majmualar
to)plami hamda texnik xususiyatlariga ozgarishlar kiritish huqugiga ega.
Modelning tuzilishi A2

1. Tezlik boshgaruvchisi
2. Yoqish/o'chirish tugmachasi

& Og iruvchi nakle ko'rsatkili (mavjud bosg) va uning
mahsulot seriya raqgami ko'rsatilgan yorligni albatta 07z joyida saglang! Mahsulotda
seriya raqgamining bolmasligi sizni unga kafolatli xizmat korsatishdan avtomatik
ravishda mahrum giladi.

Ta'minot shnurini to'liq yozingJihoz korpusini nam latta bilan arting.Olinuvchi



detallarni sovunli suv bilan yuving, elektr tarmog’liga ulashdan avval jihozning
barcha elementlarini yaxshilab quriting.

VN

keyin jihozni yogish oldidan xona

ig yoki quyi
i saqlab turish kerak.

kamida 2 soat i

[.LOSHXONA KONBAYNIDAN FOY-
DALANISH

Muhim izoh!

A Jarohatlar yoki jihozning ishdan chigishining oldini olish uchun mahsulotlarni boshga

buyumlar yoki qo'l bilan surish TAQIQLANADI!

Nasadkalarning elektr dvigateli bloki bilan ulanish joyini qayta ishlanayotgan
mahsulotlar bilan yuklantirmang.

pastga harakatlantirgan holda mahsulotlarni aralashtiring.

Jihozdan gahva, muz,shakar,yormalar, dukkaklilar va boshqa o'ta qattiq
maydalash uchun foydalanmang.

Nasadka-blender va nasadka-gultoj bilan ishlaganda idish sifatida kombayn jomidan
foydalanmang. Jom tubidagi 0'q nasadkani shikastlashi mumkin.

Blenderdan foydalanish

1. Mahsulotlarni mos hajmdagi idishga soling.

2. Har ikkala nasadkalarni qotirish tugmalarini bir vaqtda bosing va ushlab
turing. Nasadka-blenderni elektrodvigatel bloki bilan oxirigacha yaxshilab
birlashtiring.

3. Jihozni elektr tarmog'iga ulang. Tezlik boshqgaruvchisini kerakli holatga
o'rnating.

4. Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni ushab turgan holda unga
nasadka-blenderni tushiring, keyin yogish tugmasini bosing va ushlab turing.
Xom sabzavotlar, mevalar yoki boshqa qattiq masalliglarni gayta ishlashda
boshgaruvchini aylantirish orqali tezlikni orttiring yoki turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing.

5. Qayta ishlash jarayonida blenderni soat strelkasi yonalishida va yuqoriga-

6.  Jihoz ishi tugagandan keyin jihozni elektr tarmog'idan uzing. Nasadkalarni
qotirish tugmalarini bir vaqtda bosgan va ushlab turgan holda kuch
ishlatmasdan blender-nasadkani bo'shatib oling. "Jihoz ustidan garov"
bo'limida berilgan tavsiyalarga amal gilgan holda jihozni tozalang.

Mikserdan foydalanish

1. Mahsulotlarni mos hajmdagi idishga soling.

2. Nasadka-gultojni adapterga tigillagan tovush chigargan holda joylashtiring.

3. Har ikkala nasadkalarni gotirish tugmalarini bir vaqtda bosing va ushlab
turing. Nasadka-gultojni elektrodvigatel bloki bilan oxirigacha yaxshilab
birlashtiring.

4. Jihozni elektr tarmog'iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini soat streklasiga
qarama-qarshi yonalishda 1 belgisigacha burang (minimal tezlik).

5. Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni qo'lingiz bilan ishab
turgan holda unga gultojni tushiring, keyin yogish tugmasini bosing va
ushlab turing. Ko'pirtirish tezligini oshirish zarur bo'lgan hollarda tezlik
boshqgaruvchisini soat strelkasi yo'nalishida burang (1 dan 5 gacha).

ishning maksimal tezligiga erishish uchun turborejim tugmasini bosing
va ushlab turing.

6. Ish jarayonida venchikni aylana bo'ylab soat strelkasi yo'nalishida
harakatlantiring.

7. lihoz ishi tugagandan keyin jihozni elektr tarmog'idan uzing. Nasadkalarni

qotirish tugmalarini bir vaqtda bosgan va ushlab turgan holda kuch
ishlatmasdan blender-gultojni bo'shatib oling."Jihoz ustidan qarov" bo'limida
berilgan tavsiyalarga amal gilgan holda jihozni tozalang.

S-shaklidagi pichoqdan foydalanish

1.
2.

3.

Katta yoki kichik jomni tekis gattiq gorizontal yuzaga o'rnating.
S-shaklidagi pichogni kombayn jomi tubidagi oqqa o'rnating. Ehtiyot bo'ling,
tig'lar juda o'tkir! Pichogni plastik vtulkasidan ushlang.

Mahsulotlarni jomga maksimal begidan yugori bo'lmagan darajada
joylashtiring.Jihoz bilan ishlashning umumiy qoidalariga amal giling.
Qopgogni kombayn jomiga shunday tushiringki, pichoq vtulkasidagi
krestovina qopgoq markazidagi chuqurchalarga mos kelsin. Keyin
qopqogning yon tomolaridagi turtib chiqgan joylarni jom girralaridagi
chuqurchalarga moslashtiring. Kuch ishlatmagan holda gopqogni jomga



9.

10.

bosing va soat strelkasi yo'nalishida tigillagan tovush chigqunicha burang.
Nasadkalarni qotirishning har ikkala tugmasini bir vaqtda bosing va ushlab
turing va elektrodvigatel blokini jom qopgog'idagi uyachaga qo'ying.
Jihozni elektr tarmog'iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
o'rnating: mahsulotlar ganchalik gattiq bo'lsa, ularni qayta ishlash tezligi
shunchalik baland bo'ladi. Boshqaruvchi soat strelkasi yo'nalishi bo'yicha
aylanganda tezlik orta boradi.

Jomni bitta qo'l bilan ushlab turgan holda yogish yoki turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing. Go'sht va gattiq mahsulotlarni maydalash uchun
yugqori tezlikdagi turborejimdan foydalaning.

Jihoz ishi tugagandan keyin jihozni elektr tarmog'idan uzing. Nasadkalarni
qotirishning har ikkala tugmasini bir vaqtda bosing va ushlab turing va
elektrodvigatel blokini ajratib oling. Agar siz katta jomdan foydalangan
bo'lsangiz, jom dastasidagi tugmani bosing va shu bilan bir vagtda qopgogni
olish uchun uni soat strelkasiga garama-qarshi yo'nalishda burang.

Uni plastik vtulkasidan ushlagan holda S-shakllidagi pichogni sug'urib oling.
"Jihoz ustidan garov” bo'limida berilgan tavsiyalarga amal gilgan holda
jihozni tozalang.

Kubikchalar kesish uchun nasadkadan foydalanish

1
2.

Kombayn jomini tekis gattiq gorizontal sirtga o'rnating.

Kubikchalar kesish uchun olinuvchi seksiyani nasadka tirigshiga o'rnating.
Ehtiyot bo'ling, tig'lar juda o'tkir! Seksiyani plastik detallaridan ushlang.
Uning plastik vtulkasidan ushlagan holda nasadkali gorizontal pichogni
birlashtiring.

Nasadkani kombayn jomiga zich qilib o'rnating. Nasadkaning tekis,
qiyshaymagan holda o'rnashini kuzatib boring.

Qopgoqni kombayn jomiga shunday tushiringki, gorizontal pichoq
vtulkasidagi krestovina gopgoq markazidagi chuqurchalarga mos kelsin.
Keyin gopgogning yon tomolaridagi turtib chiggan joylarni jom girralaridagi
chugurchalarga moslashtiring. Kuch ishlatmagan holda gopqogni jomga
bosing va soat strelkasi yo'nalishida tigillagan tovush chigqunicha burang.
Nasadkalarni qotirishning har ikkala tugmasini bir vaqtda bosing va ushlab
turing va elektrodvigatel blokini jom qopgog'idagi uyachaga qo'ying.
Jihozni elektr tarmog'iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
o'rnating: mahsulotlar ganchalik gattiq bo'lsa, ularni qayta ishlash tezligi
shunchalik baland bo'ladi. Boshgaruvchi soat strelkasi yo'nalishi bo'yicha

7.

10.

11

aylanganda tezlik orta boradi.
Surgichdan foydalangan holda mahsulotlarni solish tirgishi orqali
mahsulotlarni jomga soling. Xaddan tashqari ortigcha kuch ishlatmang.

Jarohatlar yoki jihozning ishdan chigishining oldini olish uchun mahsulotlarni boshqa
buyumlar yoki qo'l bilan surish TAQIQLANADI!

Jomni bitta qo'l bilan ushlab turgan holda yoqish yoki turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing. Go'sht va gattiq mahsulotlarni maydalash uchun
yugori tezlikdagi turborejimdan foydalaning.

Jihoz ishi tugashi bilan jihozni elektr tarmog'idan uzing. Nasadkalarni
qotirishning har ikkala tugmasini bir vagtda bosing va ushlab turing va
elektrodvigatel blokini ajratib oling.Jom dastasidagi tugmani bosing va shu
bilan bir vaqtda gopqogni olish uchun uni soat strelkasiga garama-qarshi
yo'nalishda burang.

Nasadkani jihoz jomidan chigarib oling va ularni plastik detallaridan
ushlagan holda undan gorizontal pichog va olinuvchi seksiyani chigarib
oling.

"Jihoz ustidan qarov" bo'limida berilgan tavsiyalarga amal gilgan holda
jihozni tozalang.

Bo'laklar yoki somon shaklida kesish uchun nasadkadan foydalanish

1
2.

3.

Kombayn jomini tekis gattiq gorizontal sirtga o'rnating.

Olinuvchi vtulkani kombayn jomi tubidagi o'gga mahkam o'rnating. Vtulkaga
nasadkani o'rnating. Ehtiyot bo'ling, tig'lar juda o'tkir!

Qopgogni kombayn jomiga shunday tushiringki, vtulkadagi krestovina
qopgoq markazidagi chuqurchalarga mos kelsin. Keyin qopgogning yon
tomolaridagi turtib chiggan joylarni jom girralaridagi chuqurchalarga
moslashtiring. Kuch ishlatmagan holda qopgogni jomga bosing va soat
strelkasi yo'nalishida tigillagan tovush chigqunicha burang.

Nasadkalarni qotirishning har ikkala tugmasini bir vaqtda bosing va ushlab
turing va elektrodvigatel blokini jom qopgog'idagi uyachaga qo'ying.
Jihozni elektr tarmog'iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
o'rnating: mahsulotlar ganchalik gattiq bo'lsa, ularni qayta ishlash tezligi
shunchalik baland bo'ladi. Boshqgaruvchi soat strelkasi yo'nalishi bo'yicha
aylanganda tezlik orta boradi.

Surgichdan foydalangan holda mahsulotlarni solish tirgishi orgali
mahsulotlarni jomga soling. Xaddan tashqari ortigcha kuch ishlatmang.




Jarohatlar yoki jihozning ishdan chigishining oldini olish uchun mahsulotlarni boshqa
buyumlar yoki qo'l bilan surish TAQIQLANADI!

7. Jomni bitta qo'L bilan ushlab turgan holda yogish yoki turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing. Go'sht va gattiq mahsulotlarni maydalash uchun
yugqori tezlikdagi turborejimdan foydalaning.

8. lihoz ishi tugashi bilan jihozni elektr tarmog'idan uzing. Nasadkalarni
qotirishning har ikkala tugmasini bir vaqtda bosing va ushlab turing va
elektrodvigatel blokini ajratib oling. Qopgoqni soat strelkasiga garama-
qarshi yo'nalishda burang va uni oling.

9. Nasadka va olinuvchi vtulkani kombayn jomidan ehtiyotlik bilan chiqarib
oling.

10. "lihoz ustidan garov" bo'limida berilgan tavsiyalarga amal qgilgan holda
jihozni tozalang.

I11.JIHOZ USTIDAN QAROV Al

1.  Elektrodvigatel blokini yumshoq nam latta bilan arting.
@ Elektrodvigatel blokini suv ogimi ostiga joylashtirish yoki suvga botirish TAQIQLANADI.

2. Olinuvchi gismlarni har safar foydalangandan keyin sovunli iliq suvda yuving.
Suvga limon sharbati go'shilganda metall yuzalar va detallar yargiroq
koinish olgani holda yaxshi yuviladi. Pichoqlar va tig'larni tozalaganda
ehtiyot bo'ling — ular juda o'tkir. Ularni iliq suv oqimi bilan yuving.

Jihozni tozalaganda erituvchilardan (benzin, atseton va boshqalar), abrazivva kimyoviy
Jjihatdan faol vosit , qattiq i

3. Foydalanishdan avval jihozning barcha gismlarini to'lig quriting.

4. Saglashdan oldin jihozning barcha gismlarini tozalang va quriting. Jihozni
yaxshi shamollatiladigan joylarda quyosh nurlaridan va qizdirish jihozlaridan
uzogroqda saglang.

Ayrim mahsulotlar (masalan, sabzi yoki lavlagi) jihoz gismlarini boyab qoyishi mumkin.
Bu holda boyalgan gismlarni foydalanishdan keyinoq maxsus oqartiruvchi eritmada
yuving.

IV. XIZMAT KO'RSATISH MARKAZIGA
MUROJAAT QILISHDAN AVVAL

Nosozlik Mumkin bo'lgan sabab Barataf gilish usuli

Elektr ta'minot shnuri elektr
tarmog'iga ulanmagan

Ta'minot shnurini elektr
tarmog'iga ulang

Jihoz ishlamayapti

Elektr rozetkasida
kuchlanish yo'q

Jihozni foydalanish uchun
yarogli elektr tarmog'iga ulang.

Mahsulotlarni
maydalaganda
jihozning kuchli
tebranishi sezilayapti

Mahsulotlar xaddan
tashqari yirik to'rg'algan

Mahsulotlarni maydaroq
to'rg'ang

Jihozning uzluksiz ishlash
vagtini qisqartiring. Yogishlar
o'rtasidagi oraliglarni orttiring

Jihoz ortigcha gizib ketdi

Ishlash vagtida plastik
hidi paydo bo'ldi Jihozni yaxshilab tozalashni
bajaring (*Jihoz ustidan qarov"
bo'limiga qarang). Bir necha
yogishlardan keyin hid yo'qoladi

Jihoz yangi, hid himoya
qoplamasidan chigadi

V. KAFOLAT MAJBURIYATLARI

Ushbu mahsulotga u xarid gilingan sanadan boshlab 25 oy muddatga kafolat
taqdim etiladi. Kafolat muddati davomida ishlab chigaruvchi ta'mirlash, detallarni
almashtirish yoki butun mahsulotni almashtirib berish yo'li bilan materiallarning
yoki yig'ishning yetarli darajada sifatli emasligi natijasida vujudga kelgan har
ganday nugsonlarni bartaraf gilish majburiyatini 0'z zimmasiga oladi. Kafolat
faqat xarid qgilish sanasi asl kafolat talonida do'’kon muhri va sotuvchi imzosi
bilan tasdiglangan hollardagina kuchga kiradi. Ushbu kafolat fagat mahsulotdan
foydalanish bo'yicha go’'llanmaga muvofiq foydalanilgan, ta'mirlanmagan,



gismlarga ajratilmagan va u bilan noto'gri muomala qilish natijasida
shikastlanmagan hamda mahsulotning to’liqg majmuasi saglangan hollardagina
tan olinadi. Ushbu kafolat mahsulot va harajat materiallarining (filtrlar,
lampochkalar, sopol, teflon va boshga kuyishga garshi qoplamalar, zichlovchilar
va boshq.) tabiiy eskirishiga nisbatan qo’llanilmaydi.

Mahsulotning xizmat qilish muddati va unga nisbatan kafolat majburiyatlarining
amal qilish muddati mahsulotni sotish yoki ishlab chigarish sanasidan (sotish
sanasini aniglash mumkin bo'lmagan hollarda) boshlab hisoblanadi.

Jihozni ishlab chigarish sanasini mahsulot korpusidagi identifikatsion nakleykada
joylashgan seriya ragamidan topish mumkin. Seriya ragami 13 ta belgidan tashkil
topadi. 6 va 7-belgilari qurilma ishlab chigarilgan oyini, 8-belgi esa yilini bildiradi.

Jihozning ishlab chigaruvchi tomonidan o'rnatilgan xizmat qilish muddati
mahsulotdan foydalanish ushbu yorignoma va tegishli texnik standartlarga
muvofig holda amalga oshirilishi sharti bilan u xarid gilingan sanadan boshlab
3 yilni tashkil giladi.

Qadog, foydalanuvchi qollanmasi hamda jihozning o’zini chigindilarni qayta ishlash
boyicha mahalliy dasturga muvofiq chigitga chiqarish lozim. bunday mahsulotlarni
oddiy maishiy chigindilar bilan birgalikda tashlab yubormang.



Tnainte de a utiliza prezentul dispozitiv, cititi cu atentie manualul de exploatare si
pdstrati-l in calitate de material de referintd. Utilizarea corectd a dispozitivului va
prelungi semnificativ durata lui de exploatare.

Masuri de siguranta

e Producatorul nu poarta raspundere pentru deteriorari, cauzate
de nerespectarea cerintelor tehnicii securitatii si ale regulilor
de exploatare a dispozitivului.

» Prezentul dispozitiv electric poate fi utilizat in apartamente,
casute de vacantd, camere de hotel, cladiri de uz social ale
magazinelor, oficiile sau in alte conditii similare de utilizare
nonindustriale. Utilizarea industriala sau orice alta nespeciala
a dispozitivului va fi considerata ca incalcarea conditiilor de
utilizare corespunzitoare a dispozitivului. In acest caz
producdtorul nu isi asuma responsabilitatea pentru consecintele
posibile.



Inainte de a conecta dispozitivul la reteaua electrica, verificati
daca tensiunea lui corespunde cu tensiunea nominala a
dispozitivului (a se vedea caracteristicile tehnice sau placuta
uzinei producatoarea dispozitivului).

Utilizati prelungitorul, proiectat pentru consumul de putere a
dispozitivului: necorespunderea parametrilor poate provoca
un scurtcircuit sau inflamarea cablului.

Deconectati dispozitivul din priza electrica dupa utilizare,
precum si in timpul curatdrii sau deplasarii. Extrageti cablul
de alimentare cu mainele uscate, tinandu-L de stecher, dar nu
de cablul de alimentare.

Nu intindeti cablul de alimentare electrica in golurile usilor
sau in apropierea surselor de caldura. Asigurati-va, ca cablul
de alimentare electrica sa nu fie rasucit si indoit, sau in contact
cu obiectele, colturile si marginile ascutite ale mobilierului.



TINETI MINTE: deteriorarea accidentald a cablului de
alimentare electricd poate cauza defecte, care nu corespund
cerintelor de garantie, precum si la electrocutare. Cablul de
alimentare deteriorat necesitd o inlocuire urgentd in centrul
de deservire.

Nu exploatati dipozitivul la aer liber: patrunderea umiditatii
sau a altor obiecte strdine in interiorul corpului dispozitivului
poate provoca deteriorari grave.

Nu amplasati vasul cu alimente pe o suprafata moale si sensibila
la cdldura.Aceasta face dispozitivul instabil in timpul functiondrii.
Nu atingeti partile mobile ale dispozitivului in timpul
functionarii.

Fiti atenti, instaland cutitul sub forma de S: este foarte ascutit.
La curdtarea dispozitivului urmati cu strictete regulile indicate
in sectiunea «Intretinerea dispozitivului».



NU scufundati corpul dispozitivului in apd si nu-l plasati sub
jet de apa!
Prezentul dispozitiv nu este destinat pentru a fi utilizat de catre
persoane (inclusiv copiii) care au dereglari fizice, nervoase sau
psihice sau insuficienta de experienta si cunostinte, cu exceptia
cazului, cand aceste persoane sunt supravegheate sau se
efectueaza instruirea lor privind utilizarea prezentului dispozitiv
de catre persoana responsbila pentru siguranta lor. Copiii
trebuie sa fie supravegheati cu scopul prevenirii jocurilor lor
cu dispozitivul, accesoriile acestuia, precum si cu ambalajul
original. Curatarea si intretinerea dispozitivului nu trebuie sa
fie efectuate de catre copii fara supravegherea adultilor.
Sunt interzise repararea dispozitivului de sine statator sau
introducerea modificarilor fn constructia lui. Repararea



dispozitivului trebuie sa fie
efectuata doar de catre un
specialist al centrului de
deservire autorizat. Lucrul
efectuat neprofesional poate
duce la defectarea
dispozitivului, vatamari si
deteriorarea bunurilor.
ATENTIE! Nu utilizati
dispozitivul in cazul oricdrui
defect.

Caracteristici tehnice

Model RFP-3907
Puterea nominald 850 W
Puterea maxima 1350 W
Tensiunea, 220-240V,50 Hz

Vitezd de lucru

13 000-16 000 rot./min.

Varierea lentd a vitezei Da
Functia Turbo Da
Bolul mare cu capac 1750 ml
Bolul mic cu capac 500 ml
Duza-blender cu 5 lame Da
Duza-tel Da
Duza pentru taiere in cuburi Da
Duza pentru taiere in felii sau pai Da
Lama in forma de ,S”. Da
Lungimea cablului 13m
Set de livrare

Blocul motorului 1 buc.
Bolul mic cu capac 1 buc.
Bolul mare cu capac 1 buc.
Lama in forma de ,S” (pentru bolul Mare §i Mic)........cwemmmeereecssssseecsonnns 2 buc.
Duza pentru tdiere in cuburi 1 buc.
Duza pentru taiere in felii sau pai 1 buc.
Duza-blender cu 5 lame 1 buc.
Duza-tel 1 buc.
Adaptor pentru duza-tel 1 buc.
Manual de utilizare 1 buc.
Carnet de service 1 buc.

Producdtorul i-si rezervd dreptul de a opera modificdri in designul, completarea marfii,
precum si caracteristicile tehnice ale aparatului in procesul de perfectionare continud
a gamei de productie fdrd o notificare prealabild despre aceste modificari.

Construcioia aparatului A2

1. Selectorul de viteza
2. Butonul intrerupatorului ,pornit/oprit”



Butonul functiei Turbo

Blocul motorului

Butoanele de fixare a duzelor

Duza-blender cu 5 lame

Adaptor pentru duza-tel

Duza-tel

9. Capacul bolului mic cu flansd pentru fixarea blocului motorului electric
10. Lama in forma de ,S”

11. Corpul transparent al bolului mic cu gradatie
12. Cavitatea pentru introducerea ingredientelor
13. Flansa pentru fixarea motorului

14. Tmpingator

15. Capacul bolului mare

16. Duza pentru tdiere in felii sau pai

17. Bucsa detasabila

18. Butonul deschiderii capacului

19. Ménerul bolului.

20. Lama in forma de ,S” pentru bolul mare

21. Corpul transparent al bolului mare cu gradatie
22. Baza antiglisanta

23. Lama orizontald

24. Duza pentru tdiere in cuburi

25. Segment detasabil pentru tdiere in cuburi

I.INAINTE DE PRIMA UTILIZARE

Scoateti cu grija dispozitivul si accesoriile acestuia din cutie. Inlaturati toate
materialele de ambalare si autocolantele promotionale.

A Pstrati obligatoriu la locurile lor autocolantele de avertizare, autocolantele-indicatoare
(in cazul prezentei lor) si pldcuta cu numdrul de serie al dispozitivului pe corpul lui!
Lipsa numdrului de serie pe dispozitiv va anula automat drepturile de deservire
garantatd.
Desfasurati complet cablul de alimentare. Stergeti corpul dispozitivului cu o
carpa umeda. Piesele detasabile spalati-le cu apa cu sapun, uscati minutios toate
elementele dispozitivului inainte de a-L conecta la reteaua electrica.

Dupd transportarea sau pdstrarea la temperaturi joase este necesar sd mentineti
dispozitivul la temperatura camerei nu mai putin de doud ore inainte de conectare.

[.LEXPLOATAREA ROBOTULUI DE
BUCATARIE

Avertizari importante!

& SE INTERZICE impingerea produselor cu ajutorul obiectelor neautorizate sau manilor

in scopul evitdrii traumelor sau deteriordrii aparatului!

Nu admiteti afundarea in zona de prelucrare a ingredientelor a flansei de cuplare a
duzelor cu blocul motorului.

Nu utilizati aparatul pentru mdcinarea cafelei, ghetei, zahdrului, crupelor;, boabelor si
altor produse tari.

In procesul de utilizare a duzei ,Blender” si Tel” nu folositi in calitate de vas bolul
robotului de bucdtdrie. Axul din partea inferioard a bolului poate deteriora duza.

Utilizarea blenderului

Puneti ingredientele intr-un vas cu volumul necesar.

Simultan apasati si mentineti in pozitia apasata ambele butoane de fixare
a duzelor. Cuplati strans duza-blender cu blocul motorului.

Conectati aparatul la sursa de alimentare electrica. Instalati selectorul de
viteza in pozitia necesara.

Mentinand vasul cu ingredientele procesate, introduceti in vas duza-blender
apoi apasati si mentineti in pozitia apasata butonul intrerupatorului ,pornit/
oprit”.La prelucrarea legumelor proaspete, fructelor sau a altor ingrediente
tari madriti viteza, rasucind selectorul sau apasati si mentineti in pozitia
apasatd butonul functiei Turbo.

Tn cadrul procesarii ingredientelor amestecati produsele prin deplasarea
blenderului circular in sens orar si in directia verticald sus-jos.

Dupa utilizare deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Concomitent
apdsati si mentineti in pozitia apasata butoanele de fixare a duzelor si
decuplati fara eforturi execesive duza-blender. Curdtiti aparatul in
conformitate cu recomandarile din sectiunea «Intretinerea aparatului».



Utilizarea mixerului

1. Puneti ingredientele intr-un vas cu volumul necesar.

2. Fixati duza-tel in adaptor pana la clic.

3. Simultan apasati si mentineti in pozitia apasata ambele butoane de fixare
a duzelor. Cuplati strans duza-tel cu blocul motorului.

4. Conectati aparatul la sursa de alimentare electricd. Rasuciti selectorul de
viteza in sens antiorar pana la pozitia 1 (viteza minima).

5. Mentinand vasul cu ingredientele procesate, introduceti in vas duza-tel apoi

asati si mentineti in pozitia apasata butonul intrerupatorului ,pornit/
oprit”. Tn cazul necesitatii de marire a vitezei de mixare rasuciti selectorul
de viteza in sens orar (pozitiile de la 1 la 5). Pentru intensitatea maxima a
rotatiei apasati si mentineti in pozitia apasata butonul functiei Turbo.

6. In timpul procesarii deplasati telul in vas circular in sens orar.

7. Dupad utilizare deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Concomitent
apasati si mentineti in pozitia apasatd butoanele de fixare a duzelor si
decuplati fara eforturi execesive duza-tel. Curatiti aparatul in conformitate
cu recomandarile din sectiunea «Intretinerea aparatului».

Utilizarea lamei in forma de ,S”

1. Instalati bolul mare sau mic pe o suprafata orizontala plata si rezistenta.

2. Instalati lama in forma de ,S” pe axul din partea inferioara a bolului robotului.
Fiti atenti, muchiile lamei sunt foarte ascutite! Mentineti lama cu autorul
bucsei din plastic.

3. Puneti ingredientele in bol pana la nivelul maxim indicat. Tineti cont de
regulile generale de utilizare a aparatului.

4. Astupati bolul robotului de bucatarie cu capac astfel, incat crucea din bucsa
lamei sd coincida cu canelurile din centrul capacului. Apoi orientati
rebordurile de pe partea laterald a capacului cu canelurile de pe marginea
bolului. Fara aplicarea eforturilor excesive fixati capacul pe bol si rotiti-l
in sens orar pana la clic.

5. Simultan apasati si mentineti in pozitia apdsata ambele butoane de fixare
aduzelor si fixati blocul motorului in flansa de fixare de pe capacul bolului.

6.  Conectati aparatul la sursa de alimentare electrica. Fixati selectorul de
viteza in pozitia necesard, pentru produse tari viteza de procesare urmeaza
a fi marita. Viteza se mareste prin rasucirea selectorului in sens orar.

7. Tinand bolul cu o mana, apasati si mentineti in pozitie apasatd butonul
intrerupatorului ,pornit/oprit” sau butonul functiei Turbo. Folositi functia

9.

10.

Turbo pentru maruntirea ingredientelor din carne sau produse tari.

Dupa utilizare deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Simultan
apasati si mentineti in pozitia apasatd butoanele de fixare a duzelor si
decuplati blocul motorului.in cazul utilizarii bolului mare, apasati butonul
pe manerul bolului si simultan rasuciti capacul in sens antiorar pentru
inldturarea acestuia.

Extrageti lama in forma de ,S”, tinand-o de bucsa din plastic.

Curatiti aparatul in conformitate cu recomandarile din sectiunea
«Intretinerea aparatului».

Utilizarea duzei pentru taiere in cuburi

1

2.

6.

Instalati bolul robotului de bucatarie pe o suprafata orizontala plata si
rezistenta.

Instalati segmentul detasabil pentru taiere in cuburi in orificiul duzei. Fiti
atenti, lamele sunt foarte ascutite! Mentineti segmentul cu ajutorul detaliilor
din plastic. Cuplati lama orizontald cu duza, mentinand-o cu ajutorul bucsei
din plastic.

Fixati strans duza in bolul robotului. Urmariti fixarea corecta a duzei, fara
devieri.

Astupati bolul robotului de bucétdrie cu capac astfel, incat crucea din bucsa
lamei sd coincida cu canelurile din centrul capacului. Apoi orientati
rebordurile de pe partea laterald a capacului cu canelurile de pe marginea
bolului. Fara aplicarea eforturilor excesive fixati capacul pe bol si rotiti-l
n sens orar pana la clic. Simultan apasati si mentineti in pozitia apasata
ambele butoane de fixare a duzelor si fixati blocul motorului in flansa de
fixare de pe capacul bolului.

Conectati aparatul la sursa de alimentare electrica. Fixati selectorul de
viteza in pozitia necesard, pentru produse tari viteza de procesare urmeaza
a fi maritd. Viteza se maregte prin rasucirea selectorului in sens orar.
Introduceti ingredientele in bol prin cavitatea de alimentare cu aplicarea
impingatorului. Nu aplicati eforturi excesive.

@ SE INTERZICE Impingerea produselor cu ajutorul obiectelor neautorizate sau ménilor

7.

in scopul evitdrii traumelor sau deteriordrii aparatului!

Tinand bolul cu o mana, apasati si mentineti in pozitie apasata butonul
intrerupatorului ,pornit/oprit” sau butonul functiei Turbo. Folositi functia
Turbo pentru maruntirea ingredientelor din carne sau produse tari.



9.

10.

Dupa utilizare deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Simultan
apasati si mentineti in pozitia apasatd ambele butoane de fixare a duzelor
si decuplati blocul motorului. Rasuciti capacul in sens antiorar pentru
extragerea lui.

Extrageti duza din bolul robotului si decuplati de pe ea lama orizontala si
segmentul detasabil, tinandu-le de detaliile din plastic.

Curatiti aparatul in conformitate cu recomandarile din sectiunea
«Intretinerea aparatului».

Utilizarea duzei pentru taiere in felii sau pai

1

2.

6.

Instalati bolul robotului de bucatarie pe o suprafata orizontala plata si
rezistenta.

Fixati strans bucsa detasabila pe axul din partea inferioara a bolului
robotului. Fixati pe bucsa duza. Fiti atenti, lamele sunt foarte ascutite!
Astupati bolul robotului de buctdrie cu capac astfel, incat crucea din bucsa
lamei sd coincida cu canelurile din centrul capacului. Apoi orientati
rebordurile de pe partea laterald a capacului cu canelurile de pe marginea
bolului. Fara aplicarea eforturilor excesive fixati capacul pe bol si rotiti-l
in sens orar pana la clic.

Simultan apasati si mentineti in pozitia apasata ambele butoane de fixare
aduzelor si fixati blocul motorului in flansa de fixare de pe capacul bolului.
Conectati aparatul la sursa de alimentare electrica. Fixati selectorul de
viteza in pozitia necesard, pentru produse tari viteza de procesare urmeaza
a fi marita. Viteza se mareste prin rasucirea selectorului in sens orar.
Introduceti ingredientele in bol prin cavitatea de alimentare cu aplicarea
impingatorului. Nu aplicati eforturi excesive.

@ SE INTERZICE impingerea produselor cu ajutorul obiectelor neautorizate sau manilor

in scopul evitdrii traumelor sau deteriordrii aparatului!

Tinand bolul cu o mana, apasati si mentineti in pozitie apasata butonul
intrerupatorului ,pornit/oprit” sau butonul functiei Turbo. Folositi functia
Turbo pentru maruntirea ingredientelor din carne sau produse tari.

Dupa utilizare deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Simultan
apasati si mentineti in pozitia apasatd ambele butoane de fixare a duzelor
si decuplati blocul motorului. Rasuciti capacul in sens antiorar pentru
extragerea lui.

Extrageti cu precautie duza si bucsa detasabila din bolul robotului de
bucétdrie.

10. Curatiti aparatul in conformitate cu recomandarile din sectiunea

«Intretinerea aparatului».

[1II.INTRETINEREA DISPOZITIVULUI Al

1

Stergeti blocul motorului electric cu o carpa umeda, moale.

@ NU plasati blocul motorului electric sub jet de apd si nu-l scufundati in apd.

2.

Spalati piesele detasabile cu apa calda cu sapun de fiecare data dupa
utilizare. Suprafete metalice si piesele se spald usor, capatand o stralucire,
prin adaugarea in compozitia apei a sucului de lamaie. Fiti atenti la curdtarea
cutitelor si lamelor - acestea sunt foarte ascutite. Spalati-le sub jet de apa
calda.

@ Nu utilizati la curdtarea dispozitivului solventi (benzind, acetond, etc,) si detergeti

3.
4,

abrazivi si chimic agresivi, burete cu acoperire durd.

Inainte de exploatare uscati complet toate partile dispozitivului.

Inainte de a depozita dispozitivul la pastrare curdtati si uscati toate piesele
Lui. Pastrati dispozitivul la un loc uscat, bine ventilat, departe de lumina
directa a soarelui si dispozitivele de incalzire.

Unele alimentele (de exemplu, morcovul sau sfecla) pot colora piesele dispozitivului.

In acest caz spélati piesele colorate in solutie speciald indlbitoare imediat dupd
utilizare.

IV. INAINTE DE A APELA LA UN
CENTRU DE DESERVIRE

Defectul Cauza posibila Metoda de inlaturare
Cablul de alimentare nu este
conectat la reteaua electric.

Conectati cablul de alimentare al

" dispozitivului la reteaua electric.
Dispozitivul nu

lucreaza. . .
Lipseste tensiunea in

priza electric.

Conectati dispozitivul la priza
electrica in stare de functionare.



Defectul Cauza posibila Metoda de inlaturare
La maruntirea
alimentelor se
simpte vibratia
puternica a
dispozitivului

Alimentele sunt taiate in

o Taiati alimentele in bucati mai mici.
bucati prea mari

Micsorati timpul de functionare
continua a dispozitivului. Majorati
inervalile intre conectari

Dispozitivul s-a

supraincilzit.
Tn timpul
functionarii a
apérut un miros
de plastic.

Efectuati curdtarea minutioas a
dispozitivului (a se vedea
«ntretinerea dispozitivului»).
Mirosul va disparea dupa céteva
conectdri.

Dispozitivul este nou,
mirosul vine din
acoperirea de protectie.

V.OBLIGATII DE GARANTIE

Pentru acest produs se acorda un termen de garantie de 25 luni de la momentul
procurarii. In timpul perioadei de garantie producétorul se obliga sa inléture prin
reparare, schimbare a pieselor sau schimbare a produsului complet orice defecte
de fabrica provocate de calitatea insuficienta a materialelor sau de rasamblare.
Garantia intrd in vigoare numai in cazul in care data procurarii este confirmata
prin stampila magazinului si semnatura vinzatorului pe talonul de garantie
original. Prezenta garantie se recunoaste numai in cazul in care produsul a fost
utilizat in conformitate cu instructiunea de exploatere, nu a fost reparat, nu a
fost dezasamblat si nu a fost defectat in rezultatul manipularii incorecte, precum
i pastratd toata completarea produsului. Prezenta garantie nu se raspindeste
asupra uzurei normale a produsului si asupra consumabilelor (filtrelor, becului,
acoperirilor ceramice si de teflon, garniturilor etc.).

Data fabricarii dispozitivului poate fi gasitd in numarul de serie, amplasat pe
eticheta de identificare atasata pe carcasa produsului. Numarul de serie este
format din 13 simboluri. Simbolurile 6 si 7 indica luna, 8 — anul de producere a
dispozitivului.

Termenul de exploatare a produsului si termenul de valabilitate a garantiei se
calculeaza de la data vanzarii sau de la data fabricarii produsului (in cazul in
care data de vanzare e imposibil de determinat).

Termenul de servire a aparatului stabilit de producator constituie 3 ani din
momentul procurdrii cu conditie ca exploatarea produsului este efectuatd in
corespundere cu instructiunea data si standardele tehnice.

Ambalajul, indrumdtorul utilizatorului, precum si aparatul este necesar de utilizat in
conformitate cu programul local de prelucrare a deseurilor. Nu aruncati astfel de
produse impreund cu gunoiul obisnuit.



A Pries naudodami sj gaminj, jdémiai perskaitykite naudojimo vadovaq ir jj iSsaugokite,
kad véliau galétuméte pasiskaityti. Jeigu teisingai naudosités prietaisu, pratesite jo
eksploatavimo laikg.

Saugos priemones

* Gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant
saugos technikos reikalavimy ir gaminio eksploatavimo taisykliy.

o Sis elektros prietaisas gali biiti naudojamas butuose, uzmies¢io
namuose, vieSbuciy kambariuose, parduotuviy buities patalpose,
biuruose ir kitomis panaSiomis sglygomis, jis neskirtas
pramoniniam naudojimui. Naudojimas pramoniniu ar kitu
netiksliniu bodu laikomas gaminio tinkamo eksploatavimo
salygy pazeidimu. Tuo atveju gamintojas neatsako uz galimas
pasekmes.

» PrieS jungdami prietaisg j elektros tinklg ptikrinkite, ar tinklo



jtampa sutampa su nominalia prietaiso maitinimo jtampa (zr.
Techninius duomenis arba gaminio gamyklos lentele).

e Naudokite ilginamajj laidg, tinkamg prietaiso vartojamai galiai:
jeigu neatitinka parametrai, gali jvykti trumpasis jungimas arba
jsiliepsnoti kabelis.

» Pasinaudoje iSjunkite prietaisa i$ elektros tinklo lizdo, taip pat
valydami arba perkeldami j kitg vieta. Laidg traukite sausomis
rankomis, laikydami uz Sakutés, o ne uz laido.

* Netieskite elektros srovés laido dury angose arba arti Silumos
Saltiniy. Zidrékite, kad elektros laidas nepersisukty ir
nepersilenkty, nesiliesty su astriais daiktais, kampais ir baldy
briaunomis.

@ ATMINKITE: jeigu atsitiktinai paZeisite kabelj, gali atsirasti
gedimy,kurie neatitinka garantijos sqlygy, be to, galite nukentéti



nuo elektros srovés. Pazeistq kabelj bitina skubiai pakeisti
klienty aptarnavimo centre.

Draudziama naudotis prietaisu lauke: jeigu j korpuso vidy pateks
drégmeés arba pasaliniy daikty, prietaisas gali rimtai sugesti.
Nestatykite indo su produktais ant minksto ir karsciui
neatsparaus pavirSiaus. Dél to veikiantis prietaisas stovety
nestabiliai.
Kai prietaisas veikia, nelieskite judanciy daliy.
BUkite atsargus, jstatydami S raidés pavidalo peil;j: jis labai
astrus.
Valydami prietaisg laikykités taisykliy, nurodyty skyriuje
LPrietaiso priezitra".
DRAUDZIAMA panardinti prietaiso korpusq j vandenj arba
statyti po tekanciu vandeniu!



Sis prietaisas néra skirtas naudotis Zmonéms (taip pat vaikams),
turintiems fiziniy, nervy ar psichikos sutrikimy bei turintiems
nepakankamai patirties ir jgudziy, iSskyrus atvejus, kai tokie
atsakingas uz jy sauga Zzmogus. Bitina prizidreéti vaikus, kad jie
nezaisty su prietaisu ir jo dalimis bei gamykline pakuote.Vaikai
neturi valyti bei tvarkyti prietaiso be suaugusiyjy priezidros.

Draudziama savarankiskai taisyti sugedusj prietaisg arba keisti
jo konstrukcija. Prietaisg privalo taisyti tik autorizuoto techninés
priezitros centro specialistas. Dél neprofesionaliai atlikto darbo
prietaisas gali sugesti, padaryti trauma arba sugadinti turta.

DEMESIO! Esant kokiy nors gedimy, prietaisq naudoti
draudzZiama.Techniniai duomenys



Techninés charakteristikos

Modeli: RFP-3907
Nominali galia 850 W

imali galia 1350w
Jtampa 220-240V,50 Hz
Apsisukimy greiti: 13 000-16 000 aps./min.
Tolygus greicio reguliavi ra
Turbininis rezimas ra
Didelis dubuo su danggiu 1750 mL
Mazas dubuo su danggiu. 500 mL
Trintuvo antgalis su penkiais asmenimis ra
Sluotelés antgali ra
Antgalis pjaustyti kubeliai ra
Antgalis pjaustyti griezinéliais arba 3i iai ra
S formos peilis ra
Elektros laido ilgi 13m
Komplektacija

Elektros variklio blokas
MaZas dubuo su danggiu.
Didelis dubuo su danggiu
S formos peilis (mazam ir dideliam dubeniui)
Antgalis pjaustyti kubeliai
Antgalis pjaustyti griezinéliais arba 3i: iai 1vnt.
Trintuvo antgalis su penkiais aSmenimis.... 1vnt.
luotelés antgali

Sluotelés antgalio pereinamoji jungti
Naudojimosi instrukcija

Techninio aptarnavimo knygelé

Gamintojas, tobulindamas savo produkcijg, be iSankstinio jspejimo pasilieka teise
keisti jos dizaing, komplektacijg, o taip pat technines charakteristikas.

Modelio jranga /A2

1.  Grei¢io reguliatorius

2. Jjungimo/idjungimo mygtukas
3. Turbininio rezimo mygtukas
4. Elektros variklio blokas

5. Antgaliy fiksavimo mygtukas

6.  Trintuvo antgalis su penkiais aSmenimis

7. Sluotelés antgalio pereinamoji jungtis

8. Sluotelés antgalis

9. MaZo dubens dangtis s elektros variklio bloko lizdu

10. S formos peilis

11. Permatomas mazo dubens korpusas su graduota matavimo skale
12. Produkty padavimo ply3ys

13.  Elektros variklio bloko tvirtinimo lizdas

14.  Stamiklis

15. Didelio dubens dangtis

16. Antgalis pjaustyti griezinéliais arba Siaudeliais

17.  1simamas kaitis

18. Dangtio pakélimo mygtukas

19. Dubens rankena

20. Didelio dubens S formos peilis

21. Permatomas didelio dubens korpusas su graduota matavimo skale
22. Neslystantis pagrindas

23. Horizontalus peilis

24. Antgalis pjaustyti kubeliais

25. Nuimama sekcija, skirta produktams pjaustyti kubeliais

I.PRIES JJUNGDAMI PIRMA KARTA

Atsargiai is$imkite gaminj ir jo dalis i$ déZés. Pasalinkite visg pakuotés medzZiaga
ir reklamos lipdukus.

Butinai palikite vietoje perspéjamuosius lipdukus, lipdukus-rodykles (jeigu tokiy yra)
ir lentele su gaminio serijos numeriu ant korpuso! Jeigu néra serijos numerio,
automatiskai netenkate teisés j garantinj aptarnavimg.

Visidkai iSvyniokite elektros sroves laida. Nusluostykite gaminio korpusa drégnu
audiniu. Nuimamas dalis nuplaukite muilinu vandeniu, prie$ jungdami prietaisg
i elektros tinkla, kruop3¢iai nudluostykite visas jo dalis.

Po to, kai prietaisas buvo arba laikomas Zemoje
temperatdroje, pries jjungiant batina palaikyti jj kambario temperattiroje ne maZiau
kaip 2 valandas.



[LVIRTUVINIO KOMBAINO NAUDOJIMAS

Svarbios pastabos!

Vengiant traumy ar prietaiso gedimy, DRAUDZIAMA stumti produktus rankomis ar
kitais daiktais!

| apdorojamus produktus nekiskite antgalio sujungimo vietos su elektros variklio
bloku.

Nenaudokite prietaiso kavai, ledui, cukrui, kruopoms, pupoms ir kitiems itin kietiems
produktams smulkinti.

Dirbant su trintuvo antgaliu ir $luotelés antgaliu nenaudokite kombaino dubens.
Dubens dugne esanti asis gali sugadinti antgalj.

Trintuvo naudojimas

1
2.

3.

4.

| tinkamo dydzZio talpg sudékite produktus.

Paspauskite ir palaikykite paspaude abu antgaliy fiksavimo mygtukus. Gerai
sujunkite trintuvo antgalj su elektros variklio bloku.

Jjunkite prietaisa j elektros tinkla. | norimg padétj nustatykite greicio
reguliatoriy.

Laikydami talpg su produktais, j jg jleiskite trintuvo antgalj, tuomet
paspauskite ir laikykite nuspaude jjungimo mygtuka. Trindami Zalias
darZoves, vaisius arba kitus kietus maisto produktus, sukdami reguliatoriy,
padidinkite greitj arba paspauskite ir palaikykite nuspaude turbininio rezimo
mygtuka.

Trindami produktus, juos pamaidykite, judindami trintuva pagal laikrodZio
rodykle aukstyn ir Zemyn.

Uzbaige darba, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Vienu metu
paspauskite ir palaikykite nuspaude antgaliy fiksavimo mygtukus ir be
didesniy pastangy atjunkite trintuvo antgalj. Valykite prietaisg laikydamiesi
skyriuje ,Prietaiso pri ra“ pateikty rekomendacijy.

Maisytuvo naudojimas

1
2.

| tinkamo dydzio talpg sudékite produktus.
| pereinamaja jungtj iki galo jstatykite Sluotelés antgalj.

3.

Paspauskite ir palaikykite paspaude abu antgaliy fiksavimo mygtukus. Gerai
sujunkite Sluotelés antgalj su elektros variklio bloku.

Jjunkite prietaisa j elektros tinklg. Pries laikrodZio rodykle pasukite grei¢io
reguliatoriy iki 1 Zymos (minimalus greitis).

Laikydami talpa su produktais, j jg jleiskite 3luotele, tuomet paspauskite ir
laikykite nuspaude jjungimo mygtuka.Jeigu reikia padidinti plakimo greit],
pagal laikrodZio rodykle pasukite greicio reguliatoriy (nuo 1 iki 5). Norint
n imalaus apsisukimo, ir palaikykite nuspaude turbininio
rezimo mygtuka.

Plakimo metu ratu judinkite 3luotele pagal laikrodZio rodykle.

Uzbaige darba, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Vienu metu
paspauskite ir palaikykite nuspaude antgaliy fiksavimo mygtukus ir be
didesniy pastangy atjunkite Sluotelés antgalj. Valykite prietaisg laikydamiesi
skyriuje ,Prietaiso priezidra” pateikty rekomendacijy.

S formos peilio naudojimas

1

2.

Ant lygaus, kieto ir horizontalaus pavirsiaus pastatykite mazg arba didelj
dubenj.

| kombaino dubens dugng ant aies uzmaukite smulkintuvo peilj. Bakite
atsargis, aSmenys labai atrus! Laikykite peilj uz plastmasinés Sakutés.

| dubenj sudékite produktus, bet ne daugiau kaip iki maksimalios Zymos.
Vadovaukités bendromis darbo su prietaisu taisyklémis.

Dangtj ant kombaino dubens uzdékite taip, kad peilio koto kryzminis galas
sutapty su dangcio centre esantia kryZzmine isdroza. Tuomet suderinkite
dangcio 3onuose esantius isgaubimus su ant dubens krasty esanciomis
jdubomis. Nenaudodami didelés jégos prispauskite dangtj prie dubens ir
iki galo pasukite pagal laikrodZio rodykle.

Vienu metu paspauskite ir laikykite nuspaude abu antgaliy fiksavimo
mygtukus ir j ant dubens dangéio esantj lizda jstatykite elektros variklio
bloka.

Jjunkite prietaisa j elektros tinkla. | norimg padétj nustatykite greitio
reguliatoriy: kuo kietesni produktai, tuo didesnio jy apdorojimo greicio
reikia. Greitis didéja, pagal laikrodZio rodykle sukant greicio reguliatoriy.
Viena ranka laikydami dubenj paspauskite ir palaikykite nuspaude jjungimo
arba turbininio rezimo mygtuka. Naudokite turbininj rezima mésai ir kietiems
produktams smulkinti.

Uzbaige darba, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Vienu metu



9.

10.

Produkty pjaustymo kubeli

1
2.

~

Lad

paspauskite ir palaikykite nuspaude antgaliy fiksavimo mygtukus ir atjunkite
elektros variklio blokg.Jeigu naudojate didelj dubenj, paspauskite ant dubens
rankenos esantj mygtuka ir tuo pat metu prie$ laikrodZio rodykle pasukite
dangtj, kad galétuméte jj nuimti.

15imkite S formos peilj, laikydami jj uz plastmasinés 3akutés.

Valykite prietaisa laikydamiesi skyriuje ,Prietaiso priezitra“ pateikty
rekomendacijy.

s antgalio naudojimas

Pastatykite kombaino dubenj ant lygaus, kieto ir horizontalaus pavirdiaus.
] antgalio angg jstatykite nuimama, kubeliais pjaustyti skirtg sekcija. Bukite
atsargus, asmenys labai astris! Laikykite sekcijg uz plastmasiniy daliy.
Sujunkite horizontaly peilj su antgaliu, laikydami jj uZ plastmasinés 3akutés.
Antgalj tvirtai jstatykite j kombaino dubenj. Sekite, kad antgalis baty jstatytas
tiesiai.

Dangtj ant kombaino dubens uzdékite taip, kad horizontalaus peilio koto
kryZminis galas sutapty su dangcio centre esancia kryzmine i$droza. Tuomet
suderinkite dangcio $onuose esantius isgaubimus su ant dubens kradty
esantiomis jdubomis. Nenaudodami didelés jégos prispauskite dangtj prie
dubens ir iki galo pasukite pagal laikrodZio rodykle.

Vienu metu paspauskite ir laikykite nuspaude abu antgaliy fiksavimo
mygtukus ir j ant dubens dangdio esantj lizda jstatykite elektros variklio
bloka.

Jjunkite prietaisa j elektros tinkla. | norimg padétj nustatykite grei¢io
reguliatoriy: kuo kietesni produktai, tuo didesnio jy apdorojimo greicio
reikia. Greitis didéja, pagal laikrodZio rodykle sukant greicio reguliatoriy.
Produktus j dubenj sudékite per padavimo anga, naudodami stamiklj.
Nenaudokite per didelés jégos.

Vengiant traumy ar prietaiso gedimy, DRAUDZIAMA stumti produktus rankomis ar
kitais daiktais!
Viena ranka laikydami dubenj ite ir palaikykite nuspaude jjungimo
arba turbininio reZzimo mygtuka. Naudokite turbininj rezimg mésai ir kietiems
produktams smulkinti.

UZzbaige darba, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Vienu metu
paspauskite ir palaikykite nuspaude antgaliy fiksavimo mygtukus ir atjunkite
elektros variklio blokg. Paspauskite ant dubens rankenos esantj mygtuka ir

10.

11

Antgalio pjaustyti griez

1
2.

3.

o

~

tuo pat metu pries laikrodZio rodykle pasukite dangtj, kad galétuméte jj
nuimti.

13 prietaiso dubens iSimkite antgalj ir nuo jos nuimkite horizontaly peilj bei
nuimamg sekcijg, laikydami juos uz plastmasinés dalies.

Valykite prietaisa laikydamiesi skyriuje ,Prietaiso priezidra“ pateikty
rekomendacijuy.

arba $i.

Pastatykite kombaino dubenj ant lygaus, kieto ir horizontalaus pavirdiaus.
] kombaino dubens dugng ant asies uzmaukite iSimama kaistj. Ant kais¢io
uzmaukite antgalj. Bukite atsargs, aSmenys labai a3tras!

Dangtj ant kombaino dubens uzdékite taip, kad kai¢io kryzminis galas
sutapty su dangcio centre esantia kryZzmine idroza. Tuomet suderinkite
dangcio 3onuose esantius isgaubimus su ant dubens krasty esanciomis
jdubomis. Nenaudodami didelés jégos prispauskite dangtj prie dubens ir
iki galo pasukite pagal laikrodZio rodykle.

Vienu metu paspauskite ir laikykite nuspaude abu antgaliy fiksavimo
mygtukus ir j ant dubens dangéio esantj lizda jstatykite elektros variklio
bloka.

Jjunkite prietaisa j elektros tinkla. | norimg padétj nustatykite grei¢io
reguliatoriy: kuo kietesni produktai, tuo didesnio jy apdorojimo greicio
reikia. Greitis didéja, pagal laikrodZio rodykle sukant greicio reguliatoriy.
Produktus j dubenj sudékite per padavimo anga, naudodami stamiklj.
Nenaudokite per didelés jégos.

Vengiant traumy ar prietaiso gedimy, DRAUDZIAMA stumti produktus rankomis ar
kitais daiktais!

Viena ranka L i dubenj ite ir p nuspaude jjungimo
arba turbininio reZzimo mygtuka. Naudokite turbininj rezima mésai ir kietiems
produktams smulkinti.

Uzbaige darba, atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Vienu metu
paspauskite ir palaikykite nuspaude antgaliy fiksavimo mygtukus ir atjunkite
elektros variklio bloka. Pasukite dangtj prie$ laikrodZio rodykle ir jj nuimkite.
15 kombaino dubens atsargiai iSimkite antgalj ir i$imama kaistj.

Valykite prietaisa laikydamiesi skyriuje ,Prietaiso priezitra" pateikty
rekomendacijy.



[1I.LPRIETAISO PRIEZIURA Al

1. Elektros variklio skyrelj valykite drégnu mink3tu audiniu.

DRAUDZIAMA statyti elektros variklio skyrelj po tekanciu vandeniu arba panardinti
Jjvandenj.

2. Nuimamas dalis plaukite 3iltu muilinu vandeniukaskart pasinaudoje.
Metaliniai pavirdiai ir detalés gerai nusiplaus, ims blizgéti, jeigu j vandenj
jpilsite citriny sul¢iy. Valydami peiliukus ir aSmenis bukite atsargis - jie
labai astris. Plaukite juos po tekantiu 3iltu vandeniu.

Prietaisui valyti nenaudokite tirpikliy (benzino, acetono ir kt), abrazyviniy ir chemiskai
agresyviy medziagy, kempiniy su Siurkscia danga.

3. Prie$ naudodamiesi prietaisu, sausai nusluostykite visas jo dalis.

4. Prie$ padédami j vieta nuvalykite ir iSdZiovinkite visas prietaiso dalis.
Laikykite prietaisa sausoje védinamoje vietoje atokiai nuo saulés spinduliy
ir 3ildymo prietaisy.

Kai kurie produktai (pavyzdziui, morkos ar burokéliai) gali nudaZyti prietaiso detales.
Jas galima nuplauti specialiu balikliuiskart pasinaudojus.

IV. PRIES KREIPDAMIESI | KLIENTY
APRTARNAVIMO CENTRA

Gedimas Galima priezastis Ka daryti
Elektros srovés
laidas nejjungtas
jtinkla

Jjunkite laida j elektros tinkla
Prietaisas neveikia

Tinklo lizde néra Jjunkite prietaisa | veikiant] elektros

jtampos tinklo lizda
Smulkinant Produktai

produktus prietaisas supjaustyti per Produktus supjaustykite smulkiau
labai vibruoja stambiai

Gedimas Galima priezastis Ka daryti
Sutrumppinkite nenutrikstamo darbo
su prietaisu laika. Padidinkite pertraukas
tarp darbo su prietaisu seansy

Prietaisas perkaito

Dirbant su prietaisu
jautiamas plastiko

kvapas Prietaisas naujas,

kvapas sklinda
nuo apsauginés
dangos

Kruopstiai igvalykite prietaisa (zr.
Prietaiso prieziara”). Kai keleta karty
prietaisu pasinaudosite, kvapas i3nyks

V.GARANTINIAI' |SIPAREIGOJIMAI

Siam gaminiui, nuo jsigijimo dienos, suteikiama 25 ménesiy garantija. Garantinio
laikotarpio metu, esant r nos kokybés medzi ar netinkamam jy
surinkimui, gamintojas jsipareigoja 3alinti bet kokius gamyklinius gedimus juos
remontuojant, kei¢iant detales arba visa gaminj. Garantija jsigalioja tik tokiu
atveju, jeigu garantinio talono originale nurodyta jsigijimo data patvirtinta
parduotuvés antspaudu ir pardavéjo para3u. Si garantija pripaZjstama tik tuo
atveju, jeigu gaminys buvo naudojamas laikantis eksploatacijos instrukcijos
nurodymy, nebuvo remontuotas, idrinktas ar pazeistas dél neteisingo ar netinkamo
elgesio, o taip pat jeigu yra i¥saugota pilna gaminio komplektacija. Si garantija
netaikoma esant nattraliam gaminio nusidévéjimui ir greitai nusidévincioms
dalims (filtrams, lemputéms, neprisvylanciai dangai, tarpinéms ir t.t.).

Gaminio tarnavimo laikas ir garantiniy jsipareigojimy laikas skai¢iuojamas nuo
pardavimo arba gaminio pagaminimo dienos (tuo atveju, jeigu pardavimo datos
nustatyti nejmanoma).

Prietaiso pagaminimo data nurodyta serijos numeryje, nurodytame identifikaciniame
lipduke, esan¢iame ant gaminio korpuso. Serijos numerj sudaro 13 simboliy. 6-as
ir 7-as simbolis nurodo ménesj, 8-as - prietaiso pagaminimo metus.

Gamintojo nurodomas prietaiso tarnavimo laikas - 3 metai nuo jo jsigijimo dienos.
Sis terminas galioja su salyga, kad prietaisas bus naudojamas laikantis 3ios
naudojimosi instrukcijos ir taikytiny techniniy standarty.
Pakuoté, naudojimosi instrukcija ir pats prietaisas utilizuojami laikantis atitinkamy
vietos antriniy Zaliavy perdirbimo programy. Pasirdpinkite aplir is] it
tokiy gaminiy kartu su jprastinémis buitinémis atliekomis.




A Pirms $T izstraddjuma lietosSanas uzmanigi izlasiet lietosSanas instrukciju un saglabdjiet
to turpmakai izzinai. Pareiza ierices lietosana bitiski pagarinds tas kalposanas
terminu.

Drosibas pasakumi

e Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies
droSibas tehnikas prasibu un izstradajuma ekspluatacijas
noteikumu neievéroSanas dél.

« So elektroierici var lietot dzivoklos, privatmajas, viesnicu
numuros, veikalu un biroju sadzives telpas vai citos lidzigos
nerdpnieciskas ekspluatacijas apstaklos. lerices rupnieciska vai
jebkura cita izmantoSana neatbilstoSiem mérkiem tiks uzskatita
par izstradajuma ekspluatacijas noteikumiem atbilstosas
izmanto3anas parkap3anu. Saja gadijuma raZotajs neuznemas
atbildibu pa iesp&jamam sekam.

* Pirms ierices pieslégSanas pie elektrotikla parbaudiet, vai ta



spriegums sakrit ar ierices barosanas nominalo spriegumu (skat.
tehniskos parametrus vai plaksniti ar parametriem uz
izstradajuma).

Lietojiet pagarinataju, kas ir paredzets ierices patéréjamajai
jaudai: parametru neatbilstiba var izraisit 1ssavienojumu vai
kabela aizdegSanos.

Izs|édziet ierici no rozetes péc lietoSanas, ka arT ierices tirisanas
un parvieto$anas laika. Atslédzot ierici no elektropadeves tikla,
nevelciet aiz tikla elektrovada, iznemiet ar sausam rokam
kontaktdakSu no elektrorozetes.

Neizvietojiet elektrobaroSanas vadu durvju ailés vai siltuma
avotu tuvuma. Sekojiet tam, lai tikla elektrovads nav sagriezts
un salocTts, lai tas nepieskaras asiem priekSmetiem, stlriem un
mébelu malam.



@ ATCERIETIES: elektrobarosanas kabela bojajums var izraisit
bojajumus, kuri neatbilst garantijas nosacijumiem, ka ari var
radit elektroSoku. Sabojats elektrokabelis ir steidzami
janomaina servisa centra.

o Aizliegta ierices ekspluatacija arpus telpam: mitruma vai sveSkermenu

iekldsana ierices korpusa var izraisit nopietnus bojajumus.

e Nenovietojiet trauku ar produktiem uz mikstas un

siltumneizturigas virsmas. lerice darbibas laika bus nestabila.

* Neaiztieciet ierices kustiba esosas detalas darbibas laika.

e Esiet uzmanigi, uzstadot S-veida nazi - tas ir loti ass.

e Tirot ierici, strikti ievérojiet noteikumus, kas izklastiti sadala

.lerices apkope”.
AIZLIEGTS iegremdét adent vai novietot zem udens struklas
ierices korpusu!

« Siierice nav paredzéta, lai to lietotu cilvéki (ieskaitot bérnus),



kuriem ir ierobezotas fiziskas vai psihiskas sp&jas, un kuriem
nav pieredzes un pietiekoSu zinasanu darba ar o ierici. Iznemot
gadijumus, kad S1s personas tiek uzraudzitas vai ir veikta vinu
instruésana jautajumos, kas saistiti ar 3is ierices lietoSanu.
Instruktazu javeic personam, kas ir atbildigas par droSibu.
NepiecieSamas uzraudzit bérnus, lai nepielautu vinu rotalasanos
ar ierici, ar tas komplektéjosam dalam, ka art ar rdpnicas
iepakojumu. lerices tirisanu un apkopi nedrikst veikt bérni bez
pieaugusu cilvéku uzraudzibas.

Aizliegts patstavigi veikt ierices remontu vai veikt izmainas
tas konstrukcija. lerices remonts ir javeic tikai autorizéto servisa
centra specialistiem. Neprofesionali izpildtti darbi var izraisit
ierices sali$anu, traumas un TpaSuma bojajumus.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot ierici jebkadu bojajumu
gadijuma.



Tehniskais raksturojums

Modeli RFP-3907
Nominala jauda 850 W

imala jauda 1350 W
Spriegum: 220-240V,50 Hz
Darbibas atrum: 13 000-16 000 apgr./min
Plusto3a atruma regulésana ir
Turbo rezim: ir
Lielais trauks ar vaku. 1750 mL
Mazais trauks ar vaku 500 mL
Blendera uzgalis ar pieciem asmeni ir
Puto3anas uzgalis ir
Uzgalis griesanai kubino: ir
Uzgalis griesanai $kélités un salminos ir
S-veida nazis ir
Elektribas vada garums 13m

Komplektacija
Elektrodzingja bloks
Mazais trauks ar vaku

Lielais trauks ar vaku.

S-veida nazis (mazajam un lielajam traukam)
Uzgalis grie3anai kubino:

Uzgalis grie3anai 3kélités un salminos 1 gab.

Blendera uzgalis ar pieciem asmeni 1 gab.

Puto3anas uzgalis 1 gab.

Savienotajs puto3anas uzgalim 1 gab.

Lieto3anas noteikumi 1 gab.

Servisa gramatina 1 gab.
RazZotajam ir tiesibas mainit dizainu, komplektdciju, ka arf izstradajuma tehniskos
p sava produkta pilnveic laika, bez iepriekséja bridindj par sim
izmainam.

Modela uzbiive A2

1. Atruma regulators
2. leslégsanas/izslégsanas poga

Turbo reZima poga

Elektrodzingja bloks

Uzgalu fiksésanas pogas

Blendera uzgalis ar pieciem asmeniem
Savienotajs puto3anas uzgalim

Putosanas uzgalis

9. Maza trauka vaks ar ligzdu elektrodzingja bloka iestiprinasanai
10. S-veida nazis

11. Caurspidigs maza trauka korpuss ar mérskalu
12. Atvere produktu ievieto3anai

13. Ligzda elektrodzingja bloka iestiprinasanai
14. Bidnis

15. Liela trauka vaks

17.  Nonemama uzmava

18. Vaka atvérsanas poga

19. Trauka rokturis

20. Liela trauka S-veida nazis

21. Caurspidigs liela trauka korpuss ar mérskalu
22. Neslidosa pamatne

23.  Horizontalais nazis

24. Uzgalis produktu griesanai kubinos

25. Nonemama detala produktu grie3anai kubinos

[.PIRMS LIETOSANAS UZSAKSANAS

Uzmanigi iznemiet izstradajumu no karbas. Nonemiet visus iepakojuma materialus
un reklamas uzlimes.

Obligati atstajiet uz ierices korpusa uzlimétas bridingjuma uzlimes, uzlimes —
noradijumus (ja tadas ir) un plaksniti ar sérijas numuru uz ierices korpusa!Ja uz ierices
nebds sérijas numura, jums automatiski zad tiesibas uz tds garantijas apkalposanu.

Pilniba attiniet elektrovadu. lerices korpusu noslaukiet ar mitru draninu.
Non as detalas nor ziepjudent, ripigi noZavéjiet visus ierices
elementus pirms pieslég3anas pie elektrotikla.

Ppec pOIte: vai as zema ara ferici ir japatur istabas
temperatdrd ne mazak ka 2 stundas pirms tds ieslégsanas.



[I.VIRTUVES KOMBAINA LIETOSANA

Svarigas piezimes!

& AIZLIEGTS stumt p ar ilstosie

vai rokam, lai izvairitos
no traumam un ierices bojajumiem!

uzgala savienojuma vietu ar.

bloku.

Neizmantojiet ierici kafijas, ledus, cukura, putraimu, pupinu un citu cietu produktu
smalcinasanai.

Lietojot blendera un putosanas uzgali, ka trauku apstraddjamiem produktiem
neizmantojiet kombaina trauku. Ass trauka apaksa var sabojat uzgali.

Blendera izmanto$ana

levietojiet sastavdalas atbilsto3a tilpuma trauka.

Reiz& nospiediet un turiet nospiestas abas uzgalu fiksacijas pogas. Stingri
savienojiet blendera uzgali ar elektrodzingja bloku [idz galam.
Pievienojiet ierici elektrotiklam. Uzstadiet atruma regulatoru vajadzigaja
pozicija.

Pieturot trauku ar apstradajamiem produktiem, iegremdgjiet taja blendera
uzgali, péc tam nospiediet un turiet nospiestu ieslégdanas pogu.Apstradajot
svaigus darzenus, auglus un citus cietus produktus, palieliniet atrumu,
pagriezot regulatoru vai nospiezot un turot nospiestu turbo rezima pogu.
Apstrades procesa laika maisiet produktus, parvietojot blenderi
pulkstenraditaja virziena un uz augdu un leju.

P&c lietosanas beigam atvienojiet ierici no elektrotikla. Reizé nospiediet un
turiet nospiestas uzgalu fiksacijas pogas un, bez liekas piepiles, atvienojiet
uzgali. Iztiriet ierici atbilstodi nodalas «lerices kop3ana» ieteikumiem.

Miksera izmanto$ana

Ll o

levietojiet sastavdalas atbilsto3a tilpuma trauka.

levietojiet puto3anas uzgali savienotaja, lidz atskan klikskis.

Reizé nospiediet un turiet nospiestas abas uzgalu fiksacijas pogas. Stingri
savienojiet puto3anas uzgali ar elektrodzingja bloku lidz galam.

4.

o

Pievienojiet ierici elektrotiklam. Pagrieziet atruma regulatoru preté&ji
pulkstenraditaja virzienam lidz atzimei 1 (minimalais atrums).

Pieturot trauku ar apstradajamiem produktiem, iegremdgjiet taja putotaju,
péctamr iediet un turiet nospiestu ieslégs pogu.Ja ir nepieciesams
palielinat putosanas atrumu, pagrieziet atruma regulatoru pulkstenraditaja
virziena (no 1 lidz 5). Lai nodrodinatu maksimalu grie3anas intensitati,
nospiediet un turiet nospiestu turbo rezima pogu.

Darbibas procesa parvietojiet putotaju pa apli pulkstenraditaja virziena.
Pé&c lietosanas beigam atslédziet ierici no elektrotikla. Reizé nospiediet un
turiet nospiestas uzgalu fiksacijas pogas un, bez liekas piepiles, atvienojiet
puto3anas uzgali. Iztiriet ierici atbilsto3i nodalas «lerices kop3ana»
ieteikumiem.

S-veida naza izmantos$ana

9.
10.

Novietojiet mazo vai lielo trauku uz lidzenas horizontalas virsmas.
Uzstadiet S-veida nazi uz ass, kura atrodas trauka iek3pusé. Esiet uzmanigi,
asmeni ir loti asi! Turiet nazi aiz plastmasas uzmavas.

levietojiet produktus trauka ne augstak par maksimalo atzimi. Sekojiet
kopgjiem ierices lieto3anas noteikumiem.

Uzlieciet vaku uz blendera trauka ta, lai naza uzmavas krustveida atzime
sakristu ar iedob&m vaka centra. Péc tam savienojiet izvirzijumus, kuri
atrodas vaka malas, ar iedobumiem uz trauka malam. Viegli piespiediet vaku
pie trauka un pagrieziet pulkstenraditdja virziena, lidz atskan klik3kis.
Reizé nospiediet un turiet nospiestas abas uzgalu fiksacijas pogas un
ievietojiet elektrodzingja bloku stiprinajuma ligzda uz trauka vaka.
Pievienojiet ierici elektrotiklam. Uzstadiet atruma requlatoru vajadzigaja
pozicija : jo cietaki produkti, jo lielaks to apstrades atrums.Atrums palielinas,
griezot atruma regulatoru pulkstenraditaja virziena.

Pieturot trauku ar vienu roku, nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas
vai turbo rezima pogu. lzmantojiet atro turbo rezimu galas un cieto produktu
smalcinasanai.

Péc lietosanas beigam atslédziet ierici no elektrotikla. Reizé nospiediet un
turiet nospiestas uzgalu fiksacijas pogas un atvienojiet elektrodzingja bloku.
Ja izmantojat lielo trauku, nospiediet pogu uz trauka roktura un reizé
pagrieziet vaku pretg&ji pulkstenraditaja virzienam, lai to nonemtu.
Iznemiet S-veida nazi, turot to aiz plastikata uzmavas.

Iztiriet ierici atbilstodi nodalas «lerices kop3ana» ieteikumiem.




Uzgala izmanto$ana grie$anai kubinos

1. Novietojiet kombaina trauku uz lidzenas horizontalas virsmas.

2. Uzstadiet nonemamo detalu grieSanai kubinos uzgala atveré. Esiet uzmanigi,
asmeni ir loti asi! Turiet nonemamo detalu aiz plastmasas dalam. Savienojiet
horizontalo nazi ar uzgali, turot to aiz plastikata uzmavas.

3. Stingi iestipriniet uzgali kombaina trauka. Parliecinieties, ka uzgalis ir
nostiprinats taisni un nav saskiebies.

4. Uzlieciet vaku uz kombaina trauka ta, lai horizontala naza uzmavas
krustveida atzime sakristu ar iedobém vaka centra. Péc tam savienojiet
izvirzijumus, kuri atrodas vaka malas, ar iedobumiem uz trauka malam. Viegli
piespiediet vaku pie trauka un pagrieziet pulkstenraditaja virziena, lidz
atskan klikskis.

5. Reizé nospiediet un turiet nospiestas abas uzgalu fiksacijas pogas un
ievietojiet elektrodzingja bloku stiprinajuma ligzda uz trauka vaka.

6.  Pievienojiet ierici elektrotiklam. Uzstadiet atruma regulatoru vajadzigaja
pozicija : jo cietaki produkti, jo lielaks to apstrades atrums. Atrums palielinas,
griezot atruma regulatoru pulkstenraditaja virziena.

7. Produktus trauka ievietojiet caur padeves atveri, izmantojot bidni.
Nepielietojiet parmérigu spéku.

@ AIZLIEGTS stumt produktus ar neatbilstosiem priekSmetiem vai rokam, lai izvairitos
no traumam un ierices bojajumiem!

8. Pieturot trauku ar vienu roku, nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas
vai turbo reZima pogu. lzmantojiet atro turbo rezimu galas un cieto produktu
smalcinasanai.

9.  Péc lietodanas beigam atslédziet ierici no elektrotikla. Reizé nospiediet un
turiet nospiestas uzgalu fiksacijas pogas un atvienojiet elektrodzingja bloku.
Nospiediet pogu uz trauka roktura un reizé pagrieziet vaku pretégji
pulkstenraditaja virzienam, lai to nonemtu.

10. Iznemiet uzgali no ierices trauka un nonemiet no ta horizontalo nazi un
nonemamo detalu, turot tos aiz plastmasas dalam.

11. Iztiriet ierici atbilstodi nodalas «lerices kopsana» ieteikumiem.

Uzgala izmanto3ana grie$anai $kélités un salminos

1. Novietojiet kombaina trauku uz lidzenas horizontalas virsmas.
2. Stingri iestipriniet nonemamo uzmavu uz ass, kura atrodas kombaina trauka

apaksa. Uzstadiet uz uzmavas uzgali. Esiet uzmanigi, asmeni ir loti asi!

3. Uzlieciet vaku uz kombaina trauka 3, lai uzmavas krustveida atzime sakristu
ar iedobém vaka centra. Péc tam savienojiet izvirzijumus, kuri atrodas vaka
malas, ar iedobumiem uz trauka malam. Viegli piespiediet vaku pie trauka
un pagrieziet pulkstenraditaja virziena, lidz atskan klikskis.

4. Reizé nospiediet un turiet nospiestas abas uzgalu fiksacijas pogas un
ievietojiet elektrodzingja bloku stiprinajuma ligzda uz trauka vaka.

5. Pievienojiet ierici elektrotiklam. Uzstadiet atruma regulatoru vajadzigaja
pozicija : jo cietaki produkti, jo lielaks to apstrades atrums. Atrums palielins,
griezot atruma regulatoru pulkstenraditaja virziena.

6.  Produktus trauka ievietojiet caur padeves atveri, izmantojot bidni.
Nepielietojiet parmérigu spéku.

@ AIZLIEGTS stumt produktus ar neatbilstosiem priekSmetiem vai rokam, lai izvairitos
no traumam un ierices bojajumiem!

7. Pieturot trauku ar vienu roku, nospiediet un turiet nospiestu ieslégsanas
vai turbo rezima pogu. lzmantojiet atro turbo rezimu galas un cieto produktu
smalcinasanai.

8.  Péc lietodanas beigam atslédziet ierici no elektrotikla. Reizé nospiediet
un turiet nospiestas uzgalu fiksacijas pogas un atvienojiet elektrodzingja
bloku. Pagrieziet vaku preté&ji pulkstenraditaja virzienamun nonemiet to.

9.  Uzmanigi iznemiet uzgali un nonemamo uzmavu no kombaina trauka.

10. Iztiriet ierici atbilstodi nodalas «lerices kopsana» ieteikumiem.

[1I.IERTCES APKOPE Al

1. Elektrodzingja bloku slaukiet ar mikstu samitrinatu draninu.

@ AIZLIEGTS ievietot elektrodzinéja bloku ddens strakla vai iegremdet to iident.

2. Nonemamas dalas mazgajiet silta ziepjaina GdenT uzreiz péc tos
izmanto3anas. Metala virsmas un detalas labi var atmazgat, piedodot tiem
spidumu, pievienojot tdenim citrona sulu. Tirot nazus un asmenus, esiet
loti uzmanigi - tie ir loti asi. Nomazgajiet tos silta Gdens strukla.

@ lerices tirisanai Sk (benzinu,acetonu un tam lidzigus), abrazivus
un kimiski agresivus lidzeklus, ka arT stklus ar rupju parklajumu.

3. Pirms lietosanas pilniba nozavéjiet visas ierices dalas.



4. Pirms uzglabasanas iztiriet un nozavéjiet visas ierices dalas. Glabajiet ierici
sausa vieta ar labu ventilaciju talak no apsildamajam iericém ta, lai uz tas
nenoklast tiesi saules stari.

Darba procesa dazi produkti (pieméram, burkani vai bietes) var nokrasot ierices detalas.
Saja gadijuma nomazgdjiet iekrasotas detalas specidld balinosa $kiduma uzreiz pec
to lieto3anas.

IV.PIRMS VERSTIES SERVISA CENTRA

Bojajums lespgjamais iemesls Novér3anas panémiens

Elektropadeves vads
nav pievi pie elekt
elektrotikla elektrotikla

Pievienojiet ierices
$anas vadu pie

lerice nedarbojas

Elektrorozete nav
sprieguma

Pievienojiet ierici pie
darbspéjigas

palidzibu, detalu nomainu vai veikt visas ierices mainu, ja to izraisijusi
nepietiekama materialu vai razo3anas kvalitate. Garantija stajas speka tikai taja
gadijuma, ja pirkuma datums ir apstiprinats ar veikala zimogu un pardevéja
parakstu uz originala garantijas talona. Garantijas apkalpo3ana ir speka tikai
gadijumos, ja ierice tika lietota saskana ar lietosanas instrukciju, nav remontéta,
nav bijusi izjaukta un nav bijusi bojata nepareizas lieto3anas rezultata, ka arf ir
saglabata pilna ierices komplektacija. Minéta garantija neattiecas uz dabisko
ierices un izejmaterialu (filtri, Lampinas, pretpiedeguma parklajumi, gumijas blives
u.tml) nodilumu.

Izstradajuma darbibas laiks un garantijas apkalpo3anas laiks tiek skaititi no ierices
pardo3anas datuma vai izgatavo3anas datuma (gadijuma, ja pardo3anas datumu
noteikt nav iesp&jams).

lerices izgatavo3anas datumu var atrast sérijas numura, kur$ atrodas uz

identifikacijas uzlimes uz ierices korpusa. Sérijas numurs sastav no 13 zimém.
6-ta un 7-ta zime apzimé ménesi, 8-ta - ierices izgatavo3anas gadu.

Razotaja noteiktais ierices darbibas laiks ir 3 gadi no iegadasanas dienas ar
nosacijumu, ka izstradajuma lietosana notiek saskana ar doto instrukciju un

Produktu
sasmalcinasanas
laika jotama stipra
ierfces vibracija

Produkti ir sagriezti
parak lielos gabalos

Sagrieziet produktus sikakos
gabalinos

Samaziniet ierices nepartrauktas
darbibas laiku. Palieliniet
intervalus starp ieslégsanam

lerice ir parkarsusi
lerices darbibas
laika ir
paradijusies
plastmasas smaka

Veiciet rapigu ierices tirfsanu
(skat. ,lerices apkope"). Smaka
pazudis péc dazam ierices
ieslegganas reizem

lerice ir jauna, smaku
rada aizsargparklajums

V.GARANTIJAS SAISTIBAS

Sai iericei ir paredzéta 25 ménesu garantija no iegadasanas briza. Garantijas
perioda razotajs apnemas noveérst jebkadus raZosanas defektus ar remonta

piemérojamiem tehni standartiem.

lepakojumu, lietoSanas instrukciju, ka ari pasu ierici nepiecieSsams parstradat atbilstosi
vietéjai atkritt parstrades i. Ripéjieties par apkartéjo vidi: neizmetiet
Sadus izstradajumus kopd ar sadzives atkritumiem.




A Enne kdesoleva seadme kasutamist lugege tdhelepanelikult lGbi kasutusjuhend ja
hoidke seda teatmikuna. Seadme oOige kasutamine pikendab oluliselt selle
teenistusaega.

Ohutusmeetmed

e Tootja ei kanna vastutust vigastuste eest, mis on esile kutsutud
ohutustehnika nouete ja toote kasutusreeglite mittejargimisega.

* Nimetatud elektriseadet voib kasutada korterites, suvilates,
hotelli numbrites, kaupluste olmeruumides, kontoriruumides
ja teistes taolistes mittetoostusliku kasutamise tingimustes.
Seadme toostuslikku voi muud mittekohast kasutamist loetakse
toote kohase kasutamise rikkumiseks. Sel juhul ei kanna tootja
vastutust voimalike tagajargede eest.

* Enne seadme sisselulitamist elektrivorku, kontrollige, kas selle
pinge vastab seadme nominaalsele toitepingele (vt. tehnilist
iseloomustust voi toote tehasetabelit).



Kasutage seadme tarbitavale voimsusele moeldud pikendusjuhet.
parameetritele mittevastavus voib tingida luhise voi kaabli
suttimise.

Lulitage seade pistikust valja peale selle kasutamist, samuti
selle puhastamise voi Umberasetamise ajal. Elektrijuhe votke
valja kuivade katega, hoides seda kahvlist, mitte aga juhtmest.
Arge tdommake elektritoitejuhet ukseavadest voi soojusallikate
lahedusest. Jalgige, et elektrijuhe ei oleks kokku keerdunud ja
painutatud, ei puutuks kokku teravate esemetega, moobli
nurkadega ja aartega.

MEELESPEA: elektrijuhtme juhuslik vigastamine voib tingida
garantiitingimustele mittevastavaid vigastusi, samuti tekitada
elektriloogi. Vigastatud elektrikaabel tuleb viivitamatult lasta
hoolduskeskuses vdalja vahetada.



Seadet on keelatud kasutada avatud 6hus: niiskuse voi korvaliste
esemete sattumine seadme korpusesse voivad tingida tosiseid
vigastusi.

Arge paigutage toiduainetega anumat pehmele ja termiliselt
mittekindlale pinnale. Sel juhul on seade t60 ajal ebapusivas
asendis.

Arge puudutage seadme liikuvaid osi selle td6tamise ajal.
Ettevaatust S-taolise noa paigaldamisel: see on vaga terav.
Seadme puhastamisel jargige rangelt jaos «Seadme hooldus»
toodud reegleid.

KEELATUD on paigutada seadet vette voi asetada seda jooksva
vee alla!

Antud seade ei ole moeldud kasutamiseks inimestele (sealhulgas
lastele), kellel esinevad fluUsilised, narvidega seotud voi



psuuhilised korvalekalded voOi teadmiste ja kogemuste
puudumine, valjaarvatud juhtudel, kui selliste inimeste Ule on
seatud jarelvalve voi on korraldatud nende juhendamine
seadme kasutamiseks isiku poolt, kes vastutab nende ohutuse
eest. Teostada laste jarelvalvet eesmargiga valtida nende
mangimist seadmega, selle komplekteerivate osadega, samuti
selle tehasepakendiga. Seadme puhastamist ja hooldamist ei
tohi lapsed ilma taiskasvanute jarelvalveta teha.

e Keelatud on seadme iseseisev remont voi muudatuste tegemine
selle konstruktsiooni. Seadme remonti peab tegema eranditult
vaid autoriseeritud hoolduskeskuse spetsialist.
Ebaprofessionaalselt tehtud remont voib tingida seadme rikke,
trauma vOi vara kahjustuse.

@ TAHELEPANU! Rikutud seadme kasutamine on keelatud.



- 3. Turboreziiminupp
Tehnilised andmed 4.  Elektrimootoriplokk
Mudel RFP-3907 5. Otsikute fikseerimise nupud
Nimivoimsu: 850 W 6. Viie teraga saumikserotsik
i e voimsu: 1350 W 7. Vispelotsiku adapter
Pinge 220-240 W, 50 Hz 8.  Vispelotsik
Tookiiru: 13 000-16 000 pdoret/min 9.  Véikse ndu kaas pesaga mootoriploki kinnitamiseks
Sujuv kiirusereguleerimine on 10. S-kujuline tera
Turboreziim on 11. Léabipai véike ndu mod
Suur kaanega néu 1750 ml 12. Avaus toiduainete sisse panemiseks
Vdike kaanega nou 500 ml 13.  Sokkel mootoriploki kinnitamiseks
Viie teraga saumikserotsik on 14. Vajutaja
Vispelotsik on 15. Suure ndu kaas
Kuubikuteks tiikeldamise tera. on 16. Otsik viilutamiseks voi kangideks [6ikamiseks
Viilutamis- ja kangideks Loikamise tera on 17. Aravdetav hilss
S-kujuline tera on 18. Kaane avamise nupp
Toitejuhtme pikku 1,3m 19. Nou kdepide

Komplekti kuuluvad

Elektrimootoriplokk
Vdike kaanega ndu
Suur kaanega néu
S-kujuline tera (suure ja vaikese nou jaoks)
Kuubikuteks tiikeldamise tera,

20. S-kujuline tera suure ndu jaoks
21. Labipai suur nou
22. Mittelibisev alus

23. Horisontaalne tera
24. Kuubikuteks tiikeldamise tera

25. Eemaldatav kuubikuteks tiikeldamise sektsioon

Votke toode ja selle koostisosad ettevaatlikult karbist valja. Eemaldage kaik

Viilutamis- ja kangideks ldikamise tera 1tk

Viie teraga saumikserotsik 1tk lE N N E KASUTAM I ST
Vispelotsik 1tk

Vispelotsiku adapter 1tk jalid ja r

Kasutusjuhend 1tk

Hooldusraamat 1tk

Tootjal on digus oma toodete pideva tdiustamise kdigus toote disaini, komplekti
kuuluvaid esemeid ja toote tehnilisi omadusi muuta ilma neist muudatustest
tdiendavalt teavitamata.

Seadme osad A2

1. Kiiruseregulaator
2. Toitenupp

Kindlasti sdilitage toote korpusel olevad hoiatavad kleebised, viitekleebised (nende
olemasolu korral) ja toote i iga sedel! Seeric i ine tootel
Jjétab teid automaatselt ilma garantiihoolduse digusest.

Harutage tdielikult lahti vorgujuhe. Seadme korpus hooruge iile niiske lapiga.
Eemaldatavad detailid peske seebiveega, enne vorku Liilitamist kuivatage hoolikalt
koik seadme elemendid.

& Peale seadme portimist ja
enne sisselilitamist hoida toatemperatuuril véhemal 2 tundi.

ist on vaja seadet



[1.KOOGIKOMBAINI KASUTAMINE

Olulised mérkused!

ig voi seadme kahj ARGE vajutage id teradele
sormedega ega mingite muude esemetega peale vajutaja.
Arge kastke tera iplokiga il ise kohta toddeldc

Arge kasutage seadet kohvi, jiid, suhkru, teravilja, ubade ega muude eriti kovade
toiduainete peenestamiseks.

Arge kasutage saumikserit ega visplit kombaini néus. Nou pohjas olevvll véib otsikut
kahjustada.

Saumikseri kasutamine

1. Pange toiduained sobiva suurusega nousse.

2. Vajutage ja hoidke korraga all mélemat otsiku fikseerimise nuppu. Uhendage
otsik tugevalt [6puni mootoriploki kiilge.

3. Uhendage seade vooluvorku. Seadke kiiruseregulaator sobivasse asendisse.

4. Hoidke toiduainetega tdidetud néud kinni, pange saumikser néusse ning
vajutage ja hoidke all toitenuppu. Toorete kddgi- voi puuviljade voi muude
kovade toiduainete piireerimisel suurendage kiirusenuppu reguleerides
kiirust voi vajutage ja hoidke all turboreziimi nuppu.

5. Piireerimise ajal segage toiduaineid, liigutades saumikserit nus paripdeva
ringi ja tles-alla.

6.  Pdrast t60 l6petamist ihendage seade vooluvorgust lahti. Vajutage ja hoidke
korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ning eemaldage
saumikserotsik joudu kasutamata. Puhastage seade vastavalt juhistele osas
,Seadme hooldamine™

Mikseri kasutamine

1. Pange toiduained sobiva suurusega nousse.

2. Kinnitage vispelotsik adapterisse, kuni kostab klopsatus.

3. Vajutage ja hoidke korraga all mélemat otsiku fikseerimise nuppu. Uhendage
vispelotsik tihedalt Lopuni mootoriploki kiilge.

4. Uhendage seade vooluvérku. Keerake kiiruseregulaator vastupéeva tahiseni
1 (minimaalne kiirus).

5. Hoidke toiduainetega tdidetud néud kinni, pange vispelotsik ndusse ning
seejdrel vajutage ja hoidke all toitenuppu. Kiiruse suurendamiseks vajaduse
korral keerake kiiruseregulaatorit paripdeva (vahemikus 1 kuni 5).
Maksimaalsel voimsusel vahustamiseks vajutage ja hoidke all turboreziimi

nuppu.
6.  Vahustamisel liigutage visplit kausis paripdeva ringi.
7. Pérast t60 l6petamist ihendage seade vooluvorgust lahti. Vajutage ja hoidke

korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ning eemaldage vispelotsik
joudu kasutamata. Puhastage seade vastavalt juhistele osas ,Seadme
hooldamine”.

S-kujulise tera kasutamine

1. Paigaldage suur voi védike ndu tasasele ja kindlale horisontaalpinnale.

2. Paigaldage S-kujuline tera volli otsa néu pohjas. Olge ettevaatlik, terad on
véga teravad! Hoidke tera plasthiilsist.

3. Taitke ndu toiduainetega mitte iile maksimaalse taseme margi. Jargige
seadmega t6otamisel Gldisi ohutusnéudeid.

4. Pange kaas kombaini nou peale, nii et rist terahiilsil istuks kaane keskel
olevatesse soontesse. Seejarel pange kaane kiilgedel olevad nukid kohakuti
soontega nou serval. Vajutage ilma joudu rakendamata kaas néu peale ja
keerake péripdeva kinni, kuni kostab klépsatus.

5. Vajutage ja hoidke korraga all mélemat otsiku fikseerimise nuppu ja
kinnitage mootoriplokk ndu kaanel olevasse pessa.

6. Uhendage seade vooluvdrku. Seadke kiiruseregulaator sobivasse asendisse:
mida kovemad on toiduained, seda suurema kiirusega tuleb neid toodelda.
Kiiruse suurer i poorake r it paripdeva.

7. Uhe kdega néud kinni hoides vajutage ja hoidke teise kdega all toitenuppu
Vvoi turboreziimi nuppu. Turboreziimil saate tiikeldada liha v6i muid kévasid
toiduaineid.

8.  Pérast to0 lopetamist iihendage seade vooluvorgust Lahti.Vajutage ja hoidke
korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ning eemaldage mootoriplokk.
Kui kasutasite suurt ndud, vajutage nou kdepidemel olevat nuppu ja keerake
samal ajal nou kaant vastupdeva, et see maha votta.

9.  Votke S-kujuline tera vilja, hoides seda plasthilsist.

10. Puhastage seade vastavalt juhistele osas ,Seadme hooldamine”.




Kuubikuteks Loikamise tera kasutamine
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10.

11.

Asetage kombaini néu tasasele ja kindale horisontaalpinnale.
Paigaldage otsikuavasse kuubikuteks L6ikamise sektsioon. Olge ettevaatlik,
terad on vidga teravad! Hoidke sektsiooni plastosadest. Uhendage
horisontaaltera plasthiilsist hoides otsikule.

Kinnitage otsik tihedalt kombaini nousse.Jalgige, et otsik oleks otse, mitte
viltu.

Pange kaas néu peale, nii et rist horisontaaltera hiilsil istuks kaane keskel
olevatesse soontesse. Seejdrel pange kaane kiilgedel olevad nukid kohakuti
soontega nou serval. Vajutage ilma joudu rakendamata kaas nou peale ja
keerake péripdeva kinni, kuni kostab klopsatus.

Vajutage ja hoidke korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ja
kinnitage mootoriplokk nou kaanel olevasse pessa.

Uhendage seade vooluvorku. Seadke kiiruseregulaator sobivasse asendisse:
mida kovemad on toiduained, seda suurema kiirusega tuleb neid téddelda.
Kiiruse suurer i poorake r it paripdeva.

Pange toiduained Ldbi kaanes oleva ava ndusse ja suruge need vajutajaga
alla. Arge kasutage lilemadrast joudu.

voi seadme kahj ise viiltimiseks ARGE vajutage toiduaineid teradele
sormedega ega mingite muude esemetega peale vajutaja.

Uhe kéega ndud kinni hoides vajutage ja hoidke teise kdega all toitenuppu
Voi turboreZiimi nuppu. TurboreZiimil saate tiikeldada liha voi muid kovasid
toiduaineid.

Parast to0 lopetamist iihendage seade vooluvérgust Lahti.Vajutage ja hoidke

korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ning eemaldage mootoriplokk.

Vajutage nou kdepidemel olevat nuppu ja keerake samal ajal néu kaant
vastupdeva, et see maha votta.

Votke otsik seadme noust vélja ja eemaldage sellelt horisontaaltera ning
eemaldatav sektsioon, hoides seda plastosadest.

Puhastage seade vastavalt juhistele osas ,Seadme hooldamine”.

Viilutamis- ja kangideks l6ikamise otsiku kasutamine

1
2.

Asetage kombaini nou tasasele ja kindale horisontaalpinnale.
Kinnitage eemaldatav hiilss volli otsa kombaini ndu pohjas. Paigaldage
otsik hiilsile. Olge ettevaatlik, terad on vaga teravad!

3. Pange kaas kombaini néu peale, nii et rist hiilsil istuks kaane keskel
olevatesse soontesse. Seejdrel pange kaane kiilgedel olevad nukid kohakuti
soontega nou serval. Vajutage ilma joudu rakendamata kaas ndu peale ja
keerake péripdeva kinni, kuni kostab klopsatus.

4. Vajutage ja hoidke korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ja
kinnitage mootoriplokk nou kaanel olevasse pessa.

5. Uhendage seade vooluvorku. Seadke kiiruseregulaator sobivasse asendisse:

mida kovemad on toiduained, seda suurema kiirusega tuleb neid téddelda.

Kiiruse suurer i poorake r it paripdeva.

Pange toiduained Ldbi kaanes oleva ava ndusse ja suruge need vajutajaga

alla. Arge kasutage lilemadrast joudu.

@ ig voi seadme kahj ise viiltimiseks ARGE vajutage toiduaineid teradele
sormedega ega mingite muude esemetega peale vajutaja.

o

~

Uhe kéega ndud kinni hoides vajutage ja hoidke teise kiega all toitenuppu
Voi turboreZiimi nuppu. TurboreZiimil saate tiikeldada liha voi muid kovasid
toiduaineid.

8.  Pérast to0 lopetamist iihendage seade vooluvorgust Lahti.Vajutage ja hoidke
korraga all molemat otsiku fikseerimise nuppu ning eemaldage mootoriplokk.
Poorake kaant vastupdeva ja votke see maha.

9.  Votke otsik ja eemaldatav hiilss ettevaatlikult kombaini noust valja.

10. Puhastage seade vastavalt juhistele osas ,Seadme hooldamine”.

[I.SEADME HOOLDAMINE A1

1. Hodruge elektrimootori plokki niiske pehme lapiga.
@ KEELATUD asetada elektrimootori plokki jooksva vee alla voi lasta seda vette.

2. Eemaldatavad osad peske sooja seebiveega peale igakordset kasutust.
Metallpinnad ja detailid saavad puhasteks, omandavad sédra pesuveele
sidrunimahla lisades. Nugade ja terade puhastamisel olge ettevaatlik - need
on védga vahedad. Peske neid sooja veejoa all.

Arge kasutage seadme puhastamisel lahusteid (bensiini, atsetooni jne.), abrasiivseid
Jja keemiliselt agressiivseid vahendeid, kareda kattega kdsnasid.

3. Enne kasutust kuivatage tdielikult seadme koik osad.



4. Enne seadme hoiulepanekut puhastage ja kuivatage koik seadme osad.
Hoidke seadet kuivas ventileeritavas kohas otseste pdiksekiirte ja
soojendusseadmete eest varjatult.

Moaned toiduained (nditeks porgand ja peet) voivad seadme detaile vérvida. Sel juhul
peske virvunud detailid spetsiaalses valgendavas lahuses kohe peale kasutust.

IV.ENNE HOOLDUSKESKUSESSE
POORDUMIST

Rike Voimalik pohjus

Korvaldamise meetod

Elektritoitejuhe el ole
iihendatud elektrivorku

Uhendage seadme toitejuhe
elektrivorku

Seade ei toita
Elektripistikus puudub | Lilitage seade tédkorras
pinge elektripistikusse

Toiduainete
peenestamisel seade
vibreerib viga tugevalt

Toiduained on lGigatud liiga
suurte tiikkidena

Loigake toiduained vdiksemateks
tiikkideks

Lihendage seadme katkematut
téGaega.
vahelist intervalli

Seade on

T66 ajal tekib plastiku

1oh
ohna Kontrollige hoolikalt seadme

puhastamist (vt. «Seadme
Lohn kaob peale
seadme mitut sisselilitamist

Seade on uus, l6hn tuleb

V.GARANTIIKOHUSTUSED

Antud tootele kehtib garantii 25 kuu jooksul alates ostmise hetkest. Garantiiaja
jooksul kohustub tootja kérvaldama remondi, osade vahetuse voi toote vahetuse
teel kdik tehase defektid, mis on pohjustatud ebakvaliteetse materjali voi

montaaziga. Garantii kehtib vaid sellel juhul, kui ostmise kuupdev on tdendatud
kaupluse pitsati ja miija allkirjaga originaalsel garantiitalongil. Kdesolev garantii
kehtib vaid juhul, kui toodet on kasutatud vastavalt kasutusjuhendile, seda pole
parandatud, lahti véetud ning kui pole rikutud vale Gmberkdimise tulemusel,
samuti kui on sdilitatud tdielik toote komplektatsioon. Kdesolev garantii ei laiene
toote loomulikule kulule ja kuluvatele materjalidele (filtrid, lambid, keraamilised,
teflon- ja teised korbemisvastased katted, tihenduskummid jne.).

Seadme t6Giga ja garantiikohustuste kehtimise aeg algavad miimise paevast
VOi toote valmimise kuupdevast (kui mitimise kuupéeva pole voimalik tuvastada).

Seadme valmistamise kuupéeva leiab seerianubriga kleebiselt. Seerianumber
koosneb 13 margist: 6. ja 7. mark tahendavad kuud, 8. - aastat.

Tootja poolt madratud seadme todaeg on 3 aastat selle soetamise pdevast.
Tahtaeg kehtib tingimusel, et toodet on kasutatud vastavalt kdesolevale juhendile
ja tehnilistele standarditele.

Pakendit, kasutusjuhendit ja seadet ennast peab utiliseerima vastavalt kohalikule
Jjadtmekditlemise programmile. Arge visake taolisi tooteid dra koos tavalise
olmepriigiga.
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