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PREclSloN MITER вох
22732,227з5,22736,
22745,2274а,22750

вАжно!
в данном руководстве рассмотрены правила эксплуата-

ции и технического обслуживания €тусел прецизионных

MATRlx. Пожалуйста, обратите особое внимание на пред-

упреждающие надписи. Нарушение инструкции может

привести к поломке оборудования или травме,

(оводство
ЭКСПЛУАТАЦИИ шIлтрuкс-

Uчитаи,1
(оводст
:плуатаl
гоойств
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НАЗНАЧЕНИЕ

предназначено мя точной распиловки деревянных, металлических и пластиковых заготовок под раз-

личными углами в горизонтальной плоскости.

. Большинство рекомендациЙ данной инструкции основано на технических характеристиках и потре-

бительских свойствах базовой для этого класса изделий модели 22736. Более полную информацию

об особенностях других моделей вы можете получить у регионального дилера.

. Модели 22740 и22750 имеют функцию наклона полотна относительно вертикали.

. У модели 227З2 отсутствует прижимная струбцина.

ТЕХНИЧ ЕСКИ Е ХАРАКТЕРИСТИ КИ

ОБЩИЙ ВИД ИНСТРУМЕНТА
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1. Столешница

2. Подставка

3. Пильная рама

4. П риtкимная сгрубци на (отсрсгвует у модел и 22732)

5. Направляющие стержни

6. Пильное полотно

Коп?овапа

22732 420

227з5 550

227зб 550

22740 550

22745 600

2275о 600
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(5) с рычагом фикСаЦИИ СТаНДаРТ-

ных углоВ noropor"'iri, .rу*. (13), который бпо*пру.rся в столешнице под нужным уrлом при по-

мочlи защелки,

2. подставка (9): жесткая деревянная подста.в*1__,л::]"рьмя резиновыми ножкамИ-ОПОРаМИ

обеспечивает равномерную устойчивоСТЬ СrУСЛа.У МОДеЛеЙ )zТЦО И 22750 ПОДСТаВКИ ПЛаСТИКОВЫе'

1.1}Ж111; нlНffi Н]'.о *. rл * о м полотноtr| д,lя резки рам ич ных пород древесины,

4. Глубина пропила: конструкцИя cTyс,la позволяеТ регулировать глубину пропила при помоlци фикси-

:::ж:;Тl'J*.r_ни (12): р..п:].:1"*ные на необходимом расстоянии направляющие стержни

обеспечивают высокую точность пропила,

6.Полотно(19). ,

ИНСТРУКЦИЯ ПО СБОРКЕ

::TJJ:,Tý:#fiT#iil::HЁTitli
Н,#""ilff ]#i,liЁ:Ii:ёц:i$fi :*н,l;#j*гдн::джtr##l;:ii"_:;хн: ;ЬЖН:il,fiЖffi# ЖJffiБ:;;;rлницей fl ) чеРеЗ ОТВеРСТИе (6)' 3афИКСИ-

руйте штифт(7) винтом (8),

i Н]l# БJ.Нffi ; 
Ёт r:: :: н :}т ннжнж;]н::}

пите ее контргайкой при поrк,щ}r кппцl,

5. установите торцеryр упор{уlо чч"rу 
(t'l с торцевой стороны crr* таким же способом' как лице-

Йоrпооrrr",r""rуittfвпункта4, _._ ...l _ r!i,
6. УстановИте пшлУ (2О чсреr }rапрlшпОцIе петlП (l4} в направrlяющие стерI."и (12) таким образом,

чrобч полотно пилu дrtrалось Ободко,

7. Стусло готово крботс,

,i
Нажmитенарнчагфиксации(13)и'поВернУвкоромысло(5)'111ановитееговнУжно|
ка уl€зателя будет показывать на ,*.n" УЬ ПiОПИЛа). ПРИПОДНИМИТе ПИЛУ (22)' УСТаНОВИТе 3аГОТОВКУ В

столешнпцу (1) таким образом, чтобы место njonnna a*rtara"овало нулю на шкале, Для этого уприте

один конеЦ rrоrо"*" , nrry (24) торцеВоИ упороИ штанги (10), регулируя ее, и затяните 3аготовку

струбциной (2З) лицевой упорной штанги (ti).3.r"o^ плавно ony"",b пилу к 3аготовке и выполните

пропил.

Если модель сryоЕ оснаlцена механизмом наклона полотна (МОДеЛИ 22Т4О И 22750| И НеОбХОДИМО

сделать пропил под определеннымуrло"'-'raрr"*ail.о*aОоr" 
два винта с обеих сторон поворотно-

го механизма коромысла (5), затем, nonriyri,,калой, поверните механизм на нуlttный угол наклона

и затяните обратно оба винта на поворотй* "",*"зме 
коромысла (5),
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Схема основана на базовой для этого класса изделий модели 227з6. Более полную информацию об

особенностях других моделей вы можете получить у регионального дилера.
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